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Koztudott, hogy a ,jol taplalt” nemze-
tek élvonaldba tartozunk. Nem csoda
hat, ha sokunknak van felesleges zsir-
parnaja, amit6l természetesen szivesen
megszabadulnank. Legtobben azonban
csak az elhatarozasig jutunk, mert a ha-
gyomanyos fogyékuirds modszerek (diéta,
rendszeres sport, torna) ,megproébélta-
tasaival” nincs erénk megbirkézni.
modszereknél sokkal kényelmesebb a
massziroz6gép hasznalata. Ennek ko-
moly akadalya viszont a gép magas ara.
Ezért, a felkésziultebb barkécsoléknak
javasoljuk a fogyasztégép héazi elkészi-
tését, mely természetesen nemcsak ,fo-
gyasztasra” hasznalhaté, hanem munka
utdn, elfaradt izmaink felfrissitésére is.

A géphez szukséges kereskedelmi, to-
vabbi megmunké&last nem igénylé alkat-
részek és anyagok:

Meghajtémotor (17): Egyfazisa, 220 V-
0s, 1370—1420 percenkénti fordulata, leg-
alabb 120—150 W leadott teljesitményd tal-
pas elektromotor, a tipustdél figgéen hoz-
zatartoz6 inditorelével, tzemi vagy indit6-
kondenzatorral és kapcsoléval, a bekotés-
hez legalabb 4 fm 2 X 0,75 mm2es md-
anyagtomldés ké&bellel, villasdugéval. (A
legalkalmasabb motor tipusjele CZ—554
T7) Ikladi M{iszergyar terméke.)

Ha nem kapunk olcs6 talpas motort,
moségépmotort is hasznéalhatunk. *Leg-
célszeribb egy kimustralt, de j6 motoru
oldaltarcsds mos6gépet beszerezni. An-
nak ugyanis tobb alkatrészét (a motort
az ékszijtarcsaval, a felfuggeszt6 szere-
lékkel, a kapcsol6 inditérelét vagy ellen-
allast, a komplett csapagyhazat, a csat-
lakoz6 vezetékeket) felhasznéalhatjuk. Ez
esetben az alapon levéd ovallyukakat ne
készitsik el, mert a motort az eredeti
billen6tengellyel (a motort a bdlcs6ben
180°-ban elforditva), s azok tartébakjai-
val szereljuk az alapra. A szijfeszitéshez
kisebb  hazérugét akasszunk a motor-
bolcs6 magunk készitette furatdba. A
rugé masik végét az alapba hajtott sze-
mescsavarhoz rogzitjuk.

Fdétengelycsapagyak (19): 2 db komp-
lett moségép csapagyhéaz csapagyakkal,

szimeringgel. (A szimeringet megfor-

ditva kell behelyezni.)
Meghajté ékszij (18): 10 X 500-as vagy
560-as végtelen gumiékszij.

A szereléshez szikséges csavarok:
4 db M10XI160-as hatlapfejd csavar
2 db MIOXIO-es kupos végl hernyé-
csavar

6 db MI0-es anya

6 db M10-es fényes alatét

4 db M10-es rug6s alatét

12 db M8X45-OS kapupéantcsavar

12 db M8X60-as kapupéantcsavar

2 db M8XIO-es kupos végld hernyo6-
csavar

24 db M8-as anya

24 db M8-as fényes alatét

24 db M8-as rug6s alatét

6 db M6X25-OS siillyesztett feji csa-
var

4 db M6X50-es hatlapfejd csavar

4 db M6-0s anya

4 db M6-0s alatét

4 db M6-0s rugds alatét

24 db 5X45-OS  sillyesztett fejd  fa-

csavar
30 db 3,5X40-es sullyesztett fejl fa-
csavar
8 db 3,5X20-as félgomb  fejl fa-
csavar

AZ ALKATRESZEK KIALAKITASA

Motorékszij-tarcsa (21): Moségépmotor
acélperselyes mianyag ékszijtarcsaja,
amit a beszerzett motor tengelye szerint
alakitunk &t. Ha a tengely reteszes, re-
szeljunk a téarcsa furataba reteszhor-
nyot. A tarcsa elmozduldsanak, lecsa-
szdsanak megakadalyozasara azonban az
agyba (a tengelyfuratra merdélegesen)
farjunk M10-es menetet, s, a tarcsat a
tengelyen rogzitsik hernydécsavarral. Ha
nincs retesz a tengelyen, azt a herny6-
csavarnal 0 10/90°-ban Kkisullyésztjuk.
Ekkor a nyomatékot is a hemyd6csavar
viszi at.

Tengelymeghajté tarcsa (20) : Szintén
moségépmotor ékszijtdrcsabdl alakitjuk
4t. Tengelyfuratat 0 15 mm-re felfar-
juk, s az agy oldaldba M10-es menetet
farunk.

Alaplap (1): Anyaga 30 mm vastag ke-
ményfalap. (Nagy méretli huasvagédesz-
kabol is kialakithatjuk.) El6ére csak a
tart()taIEak felerésitésére szolgalé furato-
kat alakitjuk Kki.

Csapégytartd bak (2): 2 db-ot készi-
tink. Anyaguk 35 mm vastag keményfa.
Hogy pontosan egyforméak legyenek, cél-
szerli a két darabot 0Osszecsavarozva,
egyszerre megmunkalni.

Csapagyszorité bilincs (3): Szintén 2
db-ot készitink. Anyaga 3X30 mm-es
abroncsacél. El6szor satuban az U ala-
kot hajlitjuk sablonra (sablonként a
csapéagyhézat is hasznélhatjuk), majd a
fuleket hajtjuk ki, s vagjuk méretre.

Tengely (4): 0 15X400 mm méretd.
Anyaga A 50 vagy A 60 miné6ségl, alak-
hibamentes, tékéletesen sima feluletd
hlGzott acél. A sullyesztések helyét a
mar elkészult forgattyGs tarcsakrol je-
I6ljuk 4&t. igy tudjuk biztositani, hogy a
forgattylucsapok pontosan 180°-ban Aall-

ForgattyUs tarcsa (5 6, 7): Két darab
szikséges. A tarcsdak héaropi részbdél all-
nak. A bels6 tarcsa (5) anyaga 3 mm-es
lemez. Esztergalassal, vagy korbevéagas-
sal (koérbefliras utan reszeléssel) alakit-
juk ki. Lényeges, hogy kozéps6 furata a
kozéptarcsa (6) kupos agyan felutko-
zéskor megszoruljon, s a tarcsa tékéle-
tesen sik feluletd legyen. A koOzéptar-
csat (6) mosdgépmotor ékszijtarcsabol
alakitjuk ki. A kulsé tarcsa (7) anyaga
szintén 3 mm-es lemez, a bels6é tarcsa-
hoz hasonléan készitjuk. A hornyot kor-
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A forgattyUs tarcsa és alkatrészei

Szerelt tengely a motoralaplapon

befluras utan reszeléssel képezziuk ki. A
horony mellé 3 mm-es osztdssal szamozott
skalat ,rajzolunk™. Az &sszeer6sité fura-
tokat a kils6 tarcsara jeloljuk fel, s a ha-
rom téarcsat sikattyuval vagy parhuzam-
szoritéVal o6sszefogva egyutt farjuk at 0
48 mm-es fardval. A szoritébd6l kivéve a
bels6 tdrcsaba M6-0s menetet flrunk, a
masik kettét pedig felfdrjuk 0 61 mm-
re. illetve sullyesztjuk.

Forgattyus csap (8): A szukséges két
darabot  M10X35-60s kapupéantcsavarbdl
készitjuk, a négyszognyak felesle?ének
lereszelésével, vagy leesztergélasaval.

ForgattyGscsap-htvely (9): 2 db-ot ké-
szitink. Anyaga 0 14X2 mm-es acélcs6.

Tartélab talp (10, 11): 4 db egyenes (10)
és ketté darab ferde {ll) szukséges. A
lap anyaga 3 mm-es lemez, vagy 3X?0
mm-es abroncsacél. A hively CIl”-s
(collos) kovacsolt karmantyd. A ferde
talpakat 10—12 mm-es furéval kozépen
atfarjuk. Ott vezetjuk &t a kéabelt.

Tartéldb (12): Anyaga egycollos hor-
ganyzott, esetleg fekete gazcs6. 2 db 650
mm, 1 db 670 mm hosszu.

AUvanytalp fedlap (13): 20 mm-es bu-
torlapbdél vagjuk ki.

AUvanytalp vaz (14): Anyaga 20X50
mm-es és 50X100 mm-es puhafa anyag.
A rajz segit az 6sszeallitdsban, de lUgyel-
junk a gondos ragasztasra €és csavaro-
zasra.

Kengyel (15): 2—3 mm-es merev bér-
b6l vagjuk ki és varrjuk a heveder vé-
geire. (0sszesen 4 db-ot készitink.)

Burkolat (16): 3—4 mm vastag farostle-
mezb6l szabjuk ki és dsszeragasztjuk. A
sarkokba tegyink héaromsz6g kereszt-
metszetdi puhafaléc merevitéket.

Heveder: Legaldbb 70 mm széles haj-
lékony, de erds textilheveder. Ha ilyent
nem tudunk beszerezni, erds lenvaszon-
b6l a ndéi ruhdk 6véhez hasonléan ma-
gun* is elkészithetjuk. A két csaplyuk

k6zotti hossz 150 cm. (A fémalkatrészek
és szerelvények nagy része a VASERT-
boltokban kaphatd.)

OSSZEALLITAS, SZERELES

A meghajtétarcsat felhuzzuk a ten-
gelyre és a hemyoécsavarral régzitjuk,
majd mindkét oldalra felflizzik a csap-
dgyakat. Ezutdn a csapagytarté bakokat
az alapra allitjuk, s helyukre tesszuk a
csapagyakat. Megvizsgéaljuk elhelyezke-
désuket, felfekvésiket, s ha szukséges, a
bakok kismérvi elallitasdval Kijavitjuk
az esetleges hibat. A bakokrél atjeloljuk
a furatokat az alapra, s elkészitjuk a fu-
ratokat. Az M8X50-es kapupantcsavarok-
kal (melyeknek négyszognyakat kerekre
reszeltik) felszereljuk a tartélabtalpa-
kat. A tengelyre felflizzik az ékszijat, a
csapagyakat a ,fészkukbe” helyezziuk, s
a kengyellel és leszorité csavarokkal
rogzitjuk. (A szerelés sordn a fényes
alatétek folé minden esetben tegylink
rugoés alatéteket.) A forgattyds tarcsa-
kat M6X25-OS  csavarokkal szereljuk
6ssze. (A forgattyds csapot ne feledjuk
ki) Az esetleg talnyulé csavarvégeket
lereszeljuk, a hernydcsavarokat behajt-
juk, s a tarcsakat a tengelyre rogzitjuk.
Ha nagy a tengely oldalirAnya jatéka,
azt a tengelyre f@izott 0 15 mm-es fura-
ta lemezaldtétekkel lecsokkentjuk.

A motort feltesszik az alaplapra, az
ékszijtarcsakra réahelyezzik az ékszijat,
s azt a motorral megfeszitjuk. Az ékszij-
tarcsdk oldalsikjdhoz fektetett egyenes
léccel bedllitjuk a motort, majd talpfu-
ratait atjeléljuk az alaplapra. Ezutan a
motort levesszilk, s a felerésit6 furato-
kat elkészitjuk. E furatokat alapul véve
kiképezzik az ovéallyukakat, hogy a szij
nylGladsa esetén a motort utandllithassuk.
A tartélabakra felcsavarjuk az alsé tal-
pakat és a labakat becsavarjuk a mar
felerdsitett fels6 talpakba.
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A szerelt egységet felallitjuk az Aall-
vanytalpra. A tartéldbtalpa megfeleld
mértékd ki- és becsavarasadval a gép
alapjat parhuzamosra allitjuk az allvany-
talppal. Atjeloljuk a felerdsité furatokat,
majd az allvadnytalpat atfurjuk és alyu-
kakat sullyesztjuk. Ezt kovetéen MB8X60-
as kapupantcsavarokkal a gépet felsze-
reljuk az Aallvanytalpra. Az ékszijat
megfeszitjik, s a motort a helyére sze-
reljuk. Elvégezzik a sziukséges elektro-
mos szerelést is. A ké&beleket Ugy vezes-
sk, hogy még véletlenul se érhessenek
forgé alkatrészhez, vagy fémrészhez (ne-
hogy a szigetelés kikopjon). Ugyeljink
arra, hogy a motor vagy egyéb elektro-
mos szerelvény fémalkatrésszel (ten-
gely, tartéldbcsavar stb.) ne legyen fé-
mes kapcsolatban. Igy gépink megfelel
a kettés szigetelés kovetelményeinek, s
azt védéfoldeléssel nem szikséges el-
latni.

Az ékszijnal fogva a gépet, kézzel meg-
forgatva ellenérizzik, nem szorul-e vala-
hol a mechanikai rész. Még egyszer ellen-
6rizzuk az elektromos bekotést, majd a gé-
pet a halézatra kapcsolva prébajaratéast
végzink. Ha minden rendben van, a bur-
kolaton kivagjuk a kapcsolé helyét, s fel-
szereljuk a kapcsolét. A burkolatot 3,5X20-
as félgombfeju facsavarokkal a motoralap-
hoz rogzitjuk. Az allvanytalp lejtés részére
bordds mianyag- vagy gumilapot ragasz-
tunk. Végul a gépet festéssel, vagy on-
ragasztés fautanzat(G tapétaval ,csino-
sitjuk™.

Hasznalatkor a bekapcsolds pillanata-
ban ne nehezedjunk teljes stlyunkkal a
hevederre, hogy a motor terhelés nélkil
indulhasson. Ugyeljiank arra is, hogy a
két excentrikus forgattyus csap a Kko-
zépponttél azonos tavolsadgra legyen A&l-
litva. CSEH LAJOS

Budapest
otletdija 1250,— Ft-os vasarlasi utalvany.
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Hajtogatott
fenyofadiszek

Olcsé anyagokbél is tetszet6s, a ha-
gyomanyostdl eltéré feny6fadiszeket ké-
szithetink. Az anyagok: miszaki rajz-
lap, arany vagy ezlstszin( félia (0,05
mm-es) rézlemez (0,1—0,2 mm-es) és
technokol-rapid ragaszt6. (Félia Bp.,
VIl., Majakovszkij u. 101. sz. alatt kap-
haté.)

Legegyszer(ibbek a kemény papirbél
hajtogatott diszek. Ezeket kb. 10 mm
szeles papircsikokbdl készithetjuk. Ragasz-
toként technokol-rapidot hasznéljunk.
A" képunk és rajzunk mutatja az egyik
variaciot. Ez 10, 15, 25 és 30 mm &tméro-
ji gylrdkbdl all. El6bb szdmoljuk meg
melyikb6l héany darabra lesz sziksé-
gunk. Keressink a megadott 4&tmérdkkel
megegyezd méretd hengeres testeket ¢és
a papirbdél szabjuk ki a csikokat. Egyik
végluket kenjuk be technokol-rapidddal,
majd a hengeren athajtva ragasszuk 6sz-
sze. Mindig varjuk meg a teljes szara-
dast! Az osszedllitdst a kozépponttdl ki-
felé haladva végezzuk.

A ,,B” abran lathaté disz Osszeallitasat
a fentiekhez hasonléan végezziuk. Ennél
a pavaszemhez hasonlé gylriknek bel-
s6 oldalait ragasszuk dssze.

A papirdiszekhez hasonlé ragasztasiel-
jarassal feny6faforgacsbd6l is készithe-
tunk diszeket (,C”). A szép rajzolatd,
parhuzamos forgécscsikok végeit egy-
masra fektetve ragasszuk o6ssze. A koze-
pében levé gylriket szintén forgéacshdl
alkitsuk ki. Osszedllitds utadn a diszt fuj-
juk le szintelen lakkal.

A nyolcagu csillagot (,,D” képsor)
mind papirbdl, mind fdéliab6él hajtogat-
hatjuk. A papir kozepére rajzoljunk 30
mm atmérdjd kort, kéréje pedig egy 50
mm sugarat. A kilsé részt osszuk fél
nyolc részre. A sugarak mentén a papirt
vagjuk be olléval, a kis kor kertletéig.
A csucsokat csipesszel hajtogassuk ce-
ruza kihegyezett vége koré. Ha papirboél
készitettuk, technokollal ragasszuk; a
folia rogzités nélkal is megtartja alak-
jat.

Vagjunk ki most 35 és 20 mm-es suga-
ra koroket és a fenti mdveletsort ismé-
teljuk meg. A harom csillagot kdézéppont-
jukon ragasztéval rogzitsik egymashoz.

Az el6z6h6z hasonlé, az ,,E” képen ¢és
rajzon lathaté fdéliacsillag. Ebben az
esetben a 30 és 50 mm-es sugaru korék ko-
zo6tti teriletet 6 részre osztjuk. A kapott
sugarak koré rajzoljunk ,szirmokat”. Min-
den méasodik szirom csitcsat hajlitsuk visz-
sza a koér kozéppontjaba.

Tandacsok! Ha rézlemezb6l készitink
diszeket, a lemezt el6szor fényezzik,
majd hajlitds utan fajjuk le nitrolakkal,
hogy fényét megtartsa. A papirdiszek
6nmagukban is szépek, de azokat
arany-, vagy ezlstfestékkel is bevon-
hatjuk. Tetszetds diszeket kapunk akkor
is, ha a karikakat (,,A”, ,,B”) kulénb6zé
szin( papircsikokbdl hajtogatjuk.



Megkérdeztik,.

..WEINBERGER GYORGY elv-
tarsat, a Haztartasi és Illatszerbolt
Vallalat igazgatojat.

Hogyan jarul hozz4 a véallalat a bar-
kacsolok novekvé igényeinek kielégi-
téséhez?

Mintegy 240, a févarost slrln be-
hal6z6 héztartasi és illatszerboltban
hozzuk forgalomba a barkacsolék ko-
rében keresett és kozkedvelt anyago-
kat és szerszamokat. Mintegy két
esztendeje veszink tevékenyen részt
a ,,Csindld magad” mozgalom fejlesz-
tésében. Ennek a célnak érdekében
igyekeztink a multban, és igyek-
sziink a jelenben is minél tobb olyan
festékféleséget, fest6eszkdzt, hengert,
szerszamot, egyszerl szerelési anya-
got, valamint autéapolasi cikket be-
szerezni és arusitani, amelyekkel
leginkdbb a barkacsol6k dolgoznak.
117 boltunkban vasarolhatok specia-
lis festékek, és hat lzletben kapha-
tok autéapolasi cikkek. Kifejezetten
a barkacsigénydk kielégitésére nyi-
tottuk meg 1970-ben a VIII., J6zsef
krt. 16. szdm alatt vallalatunk els6
barkacsrészlegét, ami naponta 5000—
6000 forintos forgalmat bonyolit le.

Miven anyagféleségekkel kivanjak
megnyerni a jov6ben a bark&csoldok
széles taborat?

Megkerestiik az illetékes ipari lize-
meket, Gjfajta anyagok szallitdsa és
gyartasa lgyében. Tobb helyrgl biz-
tatd igéretet kaptunk, hogy pl. a fes-
tékeket nemcsak 1 kg-os csomagolas-
ban, hanem az igényeknek megfele-
16en, kisebb dobozokban kapjuk a
jov6ében. Ami az Gj anyagokat illeti,
ebben a lakasfestés és tapétazas sze-
repel nagyobb sullyal. Ujfajta, on-
ragasztés import tapétakat hoztunk

be az NDK-b6l, Romaniahol, Jugosz-
laviabol, Hollandiabdl. Terveink sze-
rint az év végén, vagy a jové év ele-
jén Angliab6l 10000 tekercs onra-
gasztos tapéta érkezik.

A lakasukat maguk fest6k szama-
ra tobbféle festési modszerhez meg-
felel6 anyagokat biztositunk. Kelld
valasztékunk van az enyves, a prak-
ticoloros, a wallkydos és az emfixes
festést valasztok szamara.

Xyitnak-e a kozeljovében tovabbi,

specialis barkacsboltokat?

Igen, a meglevé mellett tovabbi
harom boltunkat szeretnénk atszer-
vezni, hogy azokban is m(ikodjék on-
allé6 barkacsrészleg. Az igény Kkielé-
gitése a barkacs-részleggel ellatott

boltokon tal olyan 6nallé szakizle-
tek létrehozasaban is megvalésul
majd, mint amilyen a Lenin kdraton
megnyilt kefe—ecset szakbolt. Ter-
mészetesen ha Ugy tapasztaljuk, hogy
az igény boltjaink barkacsrészlege
irant n6, ugy tovabbi boltjainkat
fogjuk részben, vagy teljesen bar-
kacsjelleglivé alakitani.

A barkécsolds egyik &ga az auté-
apolas. és felszerelés, mit varhatnak a
kozeljovében a HIB-t6l a jarmdtulaj-
donosok?

Import Gtjan szeretnénk szélesiteni
az autofestékek valasztékat. Az a cé-
lunk, hogy lehetéleg olyan, jol ken-
het§ és gyorsan szarad6 aut6festé-
keket hozzunk be, amelyekkel a
munka hazilag is elvégezhetd. Oj ti-
pust visszapillanté tikroket arusi-
tunk, s6t Wartburg és Trabant alkat-
részeket js importalunk a jelenlegi
hiany enyhitésére. A meglevé valasz-
tékot kodlampaval, elektromosan fiit-
hetd hatséablalf fagyasgatloval,
fagyallo folyadékkal, stb. bovitjik.

To6bb boltunkban tanacsad6 és cso-
magkildé szolgalatot szerveztiink, —
els6sorban a vidéki autotulajdonosok
kényelmére. A forgalomba kerilé Gj
cikkek helyes és gazdasagos felhasz-
nalasa érdekében az eddigihez ha-
sonléan hasznélati utasitdsokat és ta-
jékoztatd flizetecskéket adunk ki. Re-
méljik, hogy részvételiink a barkacs-
mozgalomban a tovabbiakban is
eredményes lesz. Munkank javitasa
érdekében kérjik a barkacsolokat,
forduljanak kivansagaikkal, észrevé-
teleikkel vallalatunk Budapest, V.,
Ferenczy 1. u. 20/22. sz. alatti igaz-
gatdsagahoz, — fejezte be nyilatko-
zatat Weinberger Gyorgy igazgato.

MUANYAG URHAJO

A modellgy(jték tabora szinte
naprél napra né. Sokan azonban
nem tudjak elkésziteni a modelle-
ket, csak d&sszeallitani. Kéziigyessé-
guk hianyat a gyarak konstrukto-
rei poétoljak. A kezddk részére ké-
sziilnek az 0Osszedllithatd modellek.
A modellez6ket az NDK tervez6i
kilonleges, kell6 részletességgel ki-
dolgozott ,,torténelmi” modellel, a
,Vosztok-1" (rhajé kicsinyitett ma-

saval lepték meg. (Ara 120 Ft)
Osszeallitasara  bizonyara  sokan
kedvet kapnak (Munkajukhoz

hasznos tanacsokat lapunk 1970 6.
szamaban talalhatnak.)

A modell &sszeallitéi megismer-
kedhetnek a kozmosz Uttdrdjének,
Gagarinnak az (irhaj6ja n!, A kabin
részletes berendezése cl njan pon-
tos ismereteket kapnak : (Grkuta-
tas egyik technikai esz izérél, az
els6, ember vezette (rhajorol.



Ez évi 7. szamunkban részletesen foglalkoztunk Gl6butorok készitésével.
Ismertetésiinkben akkor nem kapott helyet ez a fotel, de most — hogy ko-

zeledik az ajandékozas tinnepe — kozoljik a leirdasat. A cimképinkdn lat-
hato fotel ugyanis szaktudas nélkil, rovid id6 alatt elkészithetd, egyszerd,
mégis mutatos darab. A fotel jol illik a modem butorokhoz is. (Az alkatré-

szek 0Osszeer@sitéséhez hasznos tanacs talalhaté 1968/3. szamunkban.)

ANYAGSZUKSEGLET

Jel Db Méret (mm)
A 2 80 X 490
B 2 80X 650
C 2 80 X 620
D 2 135 X 690
E 1 80 X 690
F 1 80 X 690
G 1 135 X 690
H 1 135 X 690
| 1 80 X 690

Az {l6bator valamennyi al-
katrészét 20 mm vastag fe-
ny6fa vagy keményfa desz-
kabdl vagjuk Kki. :

A FOTEL VAZA

El6szor a fotel két oldals6 keretét
allitsuk oOssze. A mells6 és hatsé ,,la-
bakbol” (A, C) flirészeljunk ki 20
X 135 mm-es fészkeket, az azokba
illeszked6 két merevitélécbe (D) pe-

dig vagjunk 20 X 60 mm-es réseket.
A ldbak (A, C) kivagasaiba ragasz-
szlk be a két merevitélécet (D), s
azokat er@sitsik meg facsavarokkal.

A mells6 és hatsé ldbak kozé csa-
varozzuk fel a talpdeszkakat (B),
majd a két keretet fogjuk Ossze egy-
egy tartélappal (E, F). Hatul, a be-
erdsitett tartélap (F) mogé és a la-
bakra csavarozzuk fel a két azonos
méretl 0sszeko6té deszkalapot (G,
H>.

Deszkabdl vagjunk ki két 80 X 30
mm-es darabot és flrészeljik ék
alakdra. A két éket csavarozzuk a
hats6 labak fels6é részére (2). A hat-
tdmla deszkajat (1) az ékekre rogzit-
suk.

A kész vazat (3) — kulondsen a
deszkadk butujét (végét) — gondosan
csiszoljuk simara. Csiszolas utan a
favazat kenjiuk be lenolajkencével,
majd UGjabb csiszolas utdn lakkoz-
zuk be.

KARPITOZAS

A fotel ,karpitozdsdahoz” mintas
nyugagyvasznat, vagy 2—3 mm vas-
tag bdrt hasznaljunk. Az (l6részhez
200 X 53 cm-es, a hattamlahoz 82 X
53 cm-es darab szlkséges. A ,huza-
tok” végeire szegecseljink 6—8 mm
atmérdéja ponyvalyuk-szegélyeket.
Tegylk a vasznakat a tartolapokra
és az Ul6részt alul, a hattamlabori-
tast pedig hatul — a ponyvalyuk-
szegélyeken at — flizzik ossze mi-
anyag zsindrral (4).

A mells6 és hatso labak felsd ré-
szeire er@sitsliink két-két darab pony-
vardgzit6 zarat, az azokhoz tartozé
lyukszegélyeket szegecseljik két 8
X 75 cm-es b6r- vagy nyugagyva-
szon darab végeire. A ,karfakat”
erdsitsik a labakra (5) és a fotel mar
kész is.

b—s—j.



7 fez i n k

GYONGYOQT!

A gyongyflizésre vallalkoz6 ezer-
mester minimalis kézligyességgel, és
megfelel§ esztétikai érzékkel tet-
szetés, izléses bizsut készithet,
amellyel nagy o6romet szerezhet is-
merdseinek. Kdltséget csak a gydngy
és a hozza vald kapocs, illetve ful-
klipszcsipesz beszerzése jelent. A
szlikséges egyéb kellékekkel — da-

millal, olléval és csip6fogoval —
tébbnyire minden barkacsolé ren-
delkezik.

Cikkinkben hatféle gyongysor, il-
letve fllonfiggl elkészitésének me-
netét ismertetjik. Miel6tt munkahoz
latnank, készitstink ,tervet”. Mérjik
fel, mennyi, milyen nagysagu és szi-
ni  gyongyre lesz  szikségink.
(Gyongyot tébbek kozott a Bp. V.,
Dedk F. utcai Roltex-boltban vésa-
rolhatunk.) Rakjuk ki egymas mel-
16 a gyongyoket — szineiket a meg-
adottak vagy szépérzékink szerint
varialva — a kivant hosszusagban.
Ha a ,terv” megnyerte tetszésiinket,
fogjunk hozza a flizéshez.

Egyszerli, de mutatés gyongysort
Ikészithetiink kdzel azonos nagysagu
gyongyokbdl (A). A szemek atmeé-
réje kb. 8 mm (60 db) és 6 mm (11
db). A gyongyoket két darab, kb. 50

mm hosszd damilra flzzik fel. A
két damilt csomézassal (lehet6leg
horgaszcsomoval) rogzitsik az egyik
kapcson, majd az egyik szalra flz-
zik fel a fels6 — 44 darabb6l allo
— félkorivire elrendezett gydngyo-
ket. A masik damilszalat bujtassuk
at az els6 18 szemen, majd a lelogd
szalra egy kicsi és egy nagy gyongy-
szemet flzzink fel. Miel6tt ezeken
visszabujtatnank a szalat, egy, kb.
2 mm atmérdjli gydngyot is flizziink
rd. A gyongyok szinei: fehér, kék,
sarga és ezist.

Az elkészilt gyongysorhoz valé
fulbevaldt 18 6t gyongybdl flizhet-
juk (B). dsszeall-tdsahoz 8 db eziist,
2 db sarga, 4 db fehér, valamint 4
db tojas alak( (sarga szinl) gyongy
szlikséges. A fligg6é filhoz rogzitéset
ragos klipszcsipesszel vagy filbe
akaszthatd kapoccsal oldjuk meg.

Jégcsaphoz hasonld nyakékiink (C)
12 db 0sszekotd gyongyének szinét
a viselendd ruha szine hatarozza
meg. A csucsokon lev6 szem sok sz0-
gl ,csiszolt” Gveggydngy. Az ala fel-
flizott harom szem szintén kismé-
retd Oveggydngy. Kapocsként kara-
binert, vagy ragés karikat hasznal-
junk.

Firtokb6l all6 fulbevaléhoz (D)
rugés fulklipszcsipesz, agynemdihu-
zat- (cérna) gomb, apré (2 mm atmé-
réj) gyongy és 32 db konnyl (be-
Gl Greges) gyongy szikséges. A cér-
nagombokra kozéprél kiindulva (spi-
ral alakban) varrjunk fel apré gyon-
gyodket. A gombok masik oldalara
pedig a klipszcsipeszt varrjuk fel. A
furtoket lazéra flzzik fel és erd@sit-
sk a gomb — gyongyokkel kivarrt
— feliletéhez.

Viragszirom alaku fulbevalénk (E)
elkészitése hasonld az el6z6hoz. A
gyongyok szinei: rozsaszin (16 db)
és vajszin( (10 db). El&szor egy cér-
nagomb szélére korben varrjunk fel
8 db rdzsaszin szemet, melyek kozé
flizzink eltéré szinli apr6 gyongyd-
ket. A flizér kozepére 4 db vajszi-
nd gydngyoét varrjunk. Végul a
cslicsra rogzitsiink egy vajszinl sze-
met.

,Tavasz” nevil gyongysorunkhoz
(F) apré fehér szemek és 14 darab
— alapjaival egymas felé nézé gula
alaki — gydngy szikséges. Az 0sz-
szeallitds nagyon egyszerl. EIl&szor
két darab olyan gydngysort készit-
siink, amelyen két ,gula” kozé fliz-
tink kb. 100 db fehér gydngyot. A
,f6” lanc kb. 700 mm hosszu damil-
janak egyik végét csomoézzuk apré
rézgy(rdre, majd kezdjuk el a fi-
zést. -



lapunk szamait:
XIV., Fogarasi

ajanlja eladéasra
az  1958—59—60—61—62-es
1963/2—4—5—6—7—10-es

valamint az

danyokat, meg vasarolna
1965/1—5—7—12,
1967/10-es  szamokat.
(Gyal, Kolesei u. 7.
az 1957/9, 1958/1—2—4—6, 1959—60
évfolyamokat,
1965/9,

1970/3—4-es

63-as teljes

1964/1—2—6—7—11,
1968/1—4—9, 1969/9,
és keresi az 1970/1-es példanyt.
Gydrgy (Miskolc,
vasonk keresi

Strabel
park 5) olvasénk
1957/8—9—10—11—12,
évfolyamokat,

n. kér.

1959/4—8, 1960/4, 1963/2—7,

ezermestereket,

cserébe

1958/5—11,  1959/2—10—11,

7—8—9—19—12,
as példanyokat,
jes évfolyamot.
daras, Arany
1958/1-2— 34— 56—
1960/2—5—6—10—11,

9—10—11, 1962/1—4—10,

1965/9—12, 1966/12, 1967/2—4—5—38,

10, 1969/1—3—4—5, 1970/2—7-es

helyettik keresi az 1957-es évfolyam els6
10 szamat, 1958/1—3—5—6,
1961/1—12, 1962/7—12, 1963/1—2—3,
1965/6—7, 1966/4, 1967/10—11,

1970/3—4-es példanyokat. Fonyé
(Fonyé6d, Szt. aszl6 u. 8.)

196411 és az szamokat,

felajanlja az 1965/11,

Szigeti
14.)

11,
1961/3—4—5—6—7—8—
1963/5—6—9—12,

az 1967/6-os példanyokat.

(Bp., tl., Timar u.
4—6, 1962/1, 1968/7—12, 1970/1-es,
az 1958/9, 1962/4—8—12,
1967/6, 1968/6-0s
Gyorgy (Sirok,

olvasénk keresi

1966/3-as, helyette

1960/1—2—3—5—6—9—10—

11,
11—12, 1962/1—2—4—9—10,

szamokat.

* [»kr-

H

Jozsef

az

1966/1—2—3—4—5—6—10,
Molnar 4
olvasénk felajanlja

Hej6é u.
1957/1—2—3—4—5—8,
1964/3—5—8—9-es
felajanlja
1960/1—2—5—6—
1962/2-3—4—5—6—7—8-
valamint az 1961-es tel-
Karoly
felajanlja

1966/2—3—4—5—11 és
Horvath Ferenc
22) keresi az 1958/2—

1964/5—9,

szamokat.
Népkoztadrsasdg ut )
1958/2—8—10, 1960/12
atadna

és 1964/3—6—9-es

ifii

tovabba
1967/5—7—8—9,

1969/6—8—10,

Keresik lapunk példanyait: Kiss Tibor
(Vamosgyork, Jozsef A. u. 1) olvasénk
az 1969/12, 1970/1—2—3—4-es, Kovari Janos
(Dunaujvaros, Batsanyi u. 15.) az
1960/10—11—12, és az 1966/3-as, Szakady
Géza (Nyiregyhaza, Széchenyi Gt 1) az
1957/1—2-es, Torma Lajos (Kd&réshegy,
Nap u. 8) az 1964/7—8—9-es, Ferge And-
ras (Gyomr6, Jokai Gt 27.) az 1969/2-es és
Budai Arpad (Erdékiirt, Kossuth u. 4)
az 1969/2-es példanyokat.

*

Ajanljdk eladasra: Kovéacs Gyorgy

(Kunszentmarton, Madach ut 14.) a lap
1958 januarjatol megljelenz’j 0sszes példa-
nyait, Csapory Gyula (Budaérs. Kama-
raerdd, Beregsz4aszi 0t 59) 1960/1-t61
1969/12-ig megjelent szamait, évfolya-
monként bekotve, Odor Erné (Szombat-
hely, Gadbor Andor u. 18) az 1957-t6l
megjelent 6sszes szdmokat. Kamaras Ga-
bor (Szeged, Aprilis 4 Gtja 6.) 1960-t6l
1969-ig megjelent kilenc évfolyamot ¢és
meg gyes példanyokat. Ujszaszi Istvan
(Szege Hona u. 13.) olvasénk az 1958—
59—61—62—63—64—65—66—67-€s évfolya-
mok egyes szdmait, tovdbb4 az 1968-69-
es teljes évfolyamot. Sparing L&szlé ol-
vasonk (Szombathely, Savaria tér 1) az
1967—68—69-es teljes évfolyamokat, vala-
mint az Ezermester Kiskonytar-sorozat
I—I 2—3—4—-5—-6-0s fuzeteit ajanlja megvé-
telre.

P6th J&nos (Dunaljvaros, Szérdd Mar-
ton u. 28.) olvasénk egy Kkisfesziltségd
voltmérdért elcserélné az 1960/10, 1963/8—
9. 1961/4 és 1965/2—3—4—5—6—7—8—9—10—
Il— 12, az 1966—67—68—69. évi példanyo-
kat. <

Tébb, a lapunk ,,Keresik — Ajanljak**
rovatdhoz fordulé olvasénk levelére ko-
zoljuk, hogy szerkesztéségunk régebbi
példanyaink vételével és cseréjével nem
foglalkozhat, csak az azokra vonatkozé
kéréseket tesszuk kozzé e rovatunkban.

Nagyitaskor sok fotéamatér szivesen ki-
sérletezik grafikai hatast adé eljarasok-
kal. Az itt kozolt moédszer egyszerl, kény-
nyen megvalésithatéd és szép, érdekes ha-
tasu képet ad.

Szerezziink be kulénb6zé rajzolatd ka-
tedrai Uvegeket. Vagjunk ezekbél Uveg-
vagoéval a nagyitépapirral azonos méretd
darabokat. Ezutan helyezzik a filmet a
nagyitéba és a vetitett képet allitsuk éles-
re. Tegyunk nagyitépapirt az allvany
alaplapjara és fektessuik ra katedrai tve-
glunket, érdes feluletével lefelé. A sziksé-
gesnél 1—2 maésodperccel tobb megvilagi-
tasi id6t exponaljunk.

Témaul éles rajzolatl, kevés részletet
tartalmazé képet valasszunk. Kisérletezés-
sel allapitsuk meg, hogy a kép hangula-
tdhoz milyen mintazatd uveg illik leg-
jobban. (A bemutatott ,,grafikdk” az EM
70/9-es szdmaban megjelent gyertyatartét
abrazoljak.)

Sok olvasénk jogos észrevételére —
miszerint lapunk késve és eleve késéi,
nem szerencsés id6pontban jelenik meg
— kozoljuk, hogy csak erre az id6pontra
volt lehetséges biztositani a nagyobb
formatumu lap készitését. A kesedelmes

?jelenes oka szerkesztéségunkt6l fu
getlen, de azért mégis kérjluk olvaséin
elnézését és megértését.

*

Felhivjuk olvaséink figyelmét, hogy az
1970/9. szdmunk 24. oldalan a kromatikus
skala ,,B” hangjelzése helytelen, sajté-
hiba eredménye. A helyes jelzés ,H”.

*

Az elmult hénapban a kozelmult sza-
mainkra vonatkozé legtartalmasabb,
rendkivil atfogé és nagyon alapos biréa-
latot Nagy Gabor (Miskolc, L Jékai u.
15) olvasonk kuldte be, amiért is 306
Ft-os vaésarlasi utalvannyal dijazzuk.

*

Mint nagyon sok olvasénk is elitéléen
észrevételezte, 70/9-es szamunk Gtletpa-
radéjara G. L. ,1 adapter — 3 adé” cim-
mel olyan d&tletet kuldott be — raadasul
hibdsan — amelyet Csanéadi Gébor dol-
gozott ki és amit a Radiétechnika 70/I-es
szaméaban mar koézoélt. A figyelmezteté-
seknek ko6szénhetd, hogy a dijat mar az
eredeti kiotlének kuldtak Ki.

Nagyon kérjuk, hogy hasonlé esetek
elkerulése érdekében olvaséink alapo-
sabban Ugyeljenek otleteik eredetiségére,
mert a legjobb igyekezettel sem &ll moé-
dunkban minden ilyen ,koppintast” fel-
deriteni — noha az elbiralaskor nagyon
sok, gyakran a mi lapunkban csak egy-
két honappal korédbban kozolt ,otletet”

szriunk Kki.
*

Szeptemberi szdmunk cikkei koézul a
legnagyobb ko6zénségsikert a ,,Fordulat-
szamlalds hanggal” ciml cikk érte el,
amiért is Kkidolgoz6jat 300 Ft-os utal-
vannyal ,,pétdijaztuk”

*

CIMPALYAZATUNK 4&llasa némieg
valtozott. A 2000—2000 forint érték(, s a
dijnyertesek altal dsszevalogathatd szer-
szamkészletekrea kovetkez6k esélyesek:

Az EZERMESTER BOLT szerszamkész-
letére Domiansitz Eva hiradastechnikus,

a KERAVILL boltéra Franyé Istvan, az
»Elektronikai ABC” sorozatért,

a VASERT-készletre Cseh Lajos, tdb-
bek kozott az e szadmunkban kézolt fo-
gyasztogép cikkért,

a Haztartasi és Hlatszerboltéra MAatés
Karoly, két mianyagipari ismertetéséért,

a FAERT fédijara, a FAERT igazgatd-
sdganak javaslatara. Babos Jdnos — egyéb
hasonlék mellett — e szdmunk ,TER-
DISZITO” faelem cikkéért.

Katedrai (iveggel



Ha felvétel készitésekor fényké-
pez6gépinket nem tartjuk fliggdle-
gesen, a negativon keletkezett kép
vonalai nem lesznek parhuzamosak,
hanem d&ssze-, vagy szétfutnak. Is-
mert fotés eljardssal — nagyitaskor
a papirt megdontjik — a hibak egy
része javithaté. Mas a helyzet, ha
a vonalak hossziranyban és kereszt-
ben is d6élnek a negativon. llyenkor
a nagyitopapirt két kilonb6z6 siki
szogben kell megdonteniink (A abra,
a és B szdg). Az ilyen modositdsok-
hoz nyujt segitséget az univerzalis
képvisszadont6 szerkezet (B).

Az alaplap 5x 240 x'320 mm-es
rétegelt lemez (1), melynek két sar-
kara enyvvel erdsitsink fel 10x
20X80 mm-es fadarabokat (2). Az
alaplap folott helyezkedik el a 20 x
220 X 230 mm-cs rétegelt lemez (11).
Ahhoz kapcsolédik 2 db csuklds-

S U DO

panttal a papirtartdé nagyitokeret
(9), mely szintén 20 X 220 X 230 mm-
es. A falapokat 2 db csukléspant
(12) fogja 0Ossze.

Az egyik dontési szog beallitasa-
hoz készitsiink tavtartd sint (5). Ezt
2 mm-es laposvasb6l szabjuk ki és

lassuk el a sziikséges furattal, va-
lamint a hosszukas nyilassal (D).
Felerdsitéséhez facsavart hasznal-

junk (6). A beallitott tavolsag tarta-
sat M5 X 15-6s hatlapfejl csavarral
és szarnyasanyaval (4) biztosithat-
juk. A hatlapfejli csavar fejét sil-
lyesztés utan epokittal rogzitsik a
nagyitokeret oldalaba (C).
A csukléspantok magassaganak
ellenstlyozasara, az alsé falapra (11)
, szegeljunk 1—2 mm vastag filc-
k vagy habszivacs-darabkat (8). A fa-
*jap oldalaba Ussink két facsapot
(3), melyek az alaplap megfelel§ va-
jataiba helyezve, megakadalyozzak
az elcslszast. A papirtarté falapra
szegeljink fel két darab fenydlé-
cet (a 13-as 10X 20 X1230 mm-es, a
14-es 10 X 20 X 170 mm-es) az olda-
lara pedig 15X 24 X 24 mm-es fém-
lemezt (7).
A masik délési szdg beallitdsahoz

Reproallvanyo

MUL TIMAXBOL

MULTIMAX barkacsgép-tulajdo-
nos fotdamatéroknek szeretnénk se-
gitséget nydujtani, egyszer( repro-
dukciés allvany bemutatasaval. A
készletb6l szikségink van két szo-
ritobakra, egy cs6oszlopra és a fu-
roasztal emel6szerkezetére. Ezeken
kivil — a fényképez6gép felfogasa-
hoz — csak egy kis segédeszkozt kell
készitenink. Ezt 3 X 50 X 120 mm-es
vaslemezb6l alakithatjuk ki. Hajlit-
.suk meg a lemezt derékszdglre
Ggy, hogy egyik szara 50, a masik
70 mm hosszd legyen. K észitsiink
két 10 mm atmérdji furatot az ab-
ran bejeldlt Helyeken, a szélektdl kb.
15 mm-re.

A lemezt — hosszabbik széaranal
fogva — a furdasztal-tanyér helyére
erdsitsik fel, M10-es csavaranyaval.
A lemez masik furatahoz a fényké-
pez6gépet fogjuk fel, a gép eredeti
rogzitécsavarjat felhasznalva. A cs6-
oszlopot tartd szoritébakot facsava-
rokkal, vagy pillanatszoritéval rog-
zitsik az asztalhoz. El&tétlencsék
hasznalata esetén — ha fényképez6-
géplnk nem egyfényaknas, tikorref-
lexes gép — a kilénb6z6 tavolsa-
gokat megjeldlhetjik a cs6oszlopon.

-i. -s.

niiiQ\AlmmlMinmlnM<--

20x 25 x 120 mm-es fahasabbol
lépcs6t kell készitenink (10). A Iép-
cs6k kb. 6t milliméterenként emel-
kedjenek. Végul a fotopapir lefedé-
séhez szabjunk le 170x 210 mm-es

Gveglapot.

A kepvisszaddnté hasznalatakor a
két iranyl szogbeallitast — az igé-
nyeknek megfeleléen — a lépcs6vel

és a tavtartd sinnel végezzik.

3*50*W-esvaslemezt ¢

MI0-es B EH
csavaranya 0?
fP rfti



Ismét kedveltek a fabol készfiit disztar-
gyak. S ha azokat magunk is készitjuk, la-
kasunknak kulénésen becses diszeivé val-
nak. Fafaragassal még egyszeriibb targyak,
pl. fatdnyérok, talak kialakitasa is nagy
gyakorlatot és turelmet igényel. De ha van
korfilirész-gépunk, azzal megkénnyitheté a
forméazas. Lapunk 1970/2. szaméaban mar is-
mertettik, hogyan lehet korflirésszel ru-
dakra csapokat, menetet stb. késziteni.
Most azt mutatjuk be, hogyan lehet a kor-
flirésszel fatalat ,esztergalni»*.

FORMAZO ASZTALKAK

Fatalak flirészgéppel torténdé kiala-
kitdsahoz két segédeszkodz sziikséges.

A SEP VEZETO
Hamm
AZONOS 8%385%386
A KULSOPALASTESZIERGAK.
FEMCSUCS
\AFURESZTARCSA
\ HELTE
ASEPVEZETO,
HORNYAINAK MERETEI
AZONOS 6'&5*38S

KORBEFCRGATVA  TOBB FOGASSALESZTIKALVA

TOBB FOGASSAL, SZINTEMELESSEL ESZTERGALVA

12

korflresszel

Azok a munkat biztonsadgosabba
kénnyebbé teszik. Mindkét asztalka
alaplapjat 6 mm vastag rétegelt le-
mezbdl vagjuk ki. A lapok als6 ré-
szére csavarozzunk a korf(irészasztal
vezetd hornyaival azonos méretl ke-
ményfa léceket.

A tal bels6 mélyedésének kieszter-
galasahoz sziikséges asztal (1) falap-
janak széleibe flirészeljink egy-egy
nyilast és er@sitsik helylikre a ke-
ményfa tartébakokat. Farjunk ki ko-
zépen egy 30X50X330 mm-es ke-
meényfalécet, majd a lyukba epokittel
ragasszunk M8-as menetli fémbeté-
tet.

Amig a ragasztd szarad, egy 245
mm hossz(, 8 mm atmérgji vasrad
végét hajlitsuk kor alaktra, a masik
végét pedig reszeljik kuaposra. A
radra — kupos vége fel6l — vag-
junk M8-as menetet. Ragasszuk a

»menetes” keményfalécet a tartéba-'

kok fészkeibe és szdradas utdn csa-
varjuk bele a kdzpontosité rudat. Az
alaplapba vagjuk be a flrésztarcsa
helyét (A).

A mésik asztalka a télak Kkils6
kialakitdsahoz szikséges (2). Az
alaplap kozepébe hajtsunk hegyesre
reszelt végl facsavart. A flrésztar-
csa helyét itt is vagjuk ki (B).

ELOKESZULETEK

Hogy a flirészgéppel esztergalni
tudjunk, a flirésztarcsat cseréljik ki.
E célra a terpesztett fogl vagy oldal-
iranyban is élezett tarcsa a j6. A gép
fordulatszamat ,Fordulatszam 1X1”
ciml cikkink alapjan szamitsuk ki
(EM 1970/5.)

El6szor nagyoljuk ki a faanyagot.
Jeloljuk be a tal k6zéppontjat, majd
a befogodszerszamba helyezve rogzit-
siik a kdzpontosité raddal, amit egy
M8-as anyaval biztositunk. A fa-
anyagot ne szoritsuk le talsagosan,

mert esztergdlaskor majd nem tud-
juk korbeforgatni. A leszoritdas mér-
tékét a kozpontosité raddal szaba-
lyozhatjuk.

BELSORESZ ESZTERGALAS

Illesszik a flirésztarcsara a 'befo-
gOszerszam rését és rogzitsik az asz-
talt. Inditsuk meg a gépet és oOvato-
san vagjuk ki a faanyaghol a kezdé
hornyot. Ezutan a fatombdt lassan és
nagyon oOvatosan forgassuk korbe
(C). A tal mélységét a faba mélyed6
flirésztarcsa adja (3). Ha a tarcsat
feljebb emeljik, a tal mélyebb, ha
leengedjiik, laposabb lesz. A kivant
mélyedést fokozatosan tobb fogassal
esztergaljuk Ki.

A tarcsaval nemcsak egyszer(i mé-
lyedéseket esztergalhatunk. Nagyobb
méreti talak aljat tobb oldalirdnyd
».fogassal” egyenesre formalhatjuk
(4). A flrésztarcsat kissé alacso-
nyabbra allitva Gjabb, nagyobb ivet
esztergalva, a tal mélyedése a mély-
tanyérokhoz lesz hasonlé (5, 6).



Erdekes alakd talat kapunk, ha a
faanyagba kis atmérgjii mélyedése-
ket esztergalunk. llyenkor a kialaki-
tandé mélyedéseket gy tervezzik
meg, hogy az anyagot forgacsolas
kdzben korbe tudjuk forgatni (7).

Ha a flirésztarcsa magassaganak
szabalyozasan kiviul még kilonbézé
atmérgji tarcsakat is hasznalunk, a
formak egész sorat alakithatjuk kKi.

A KULSO FORMA

Miutan a fatal belsejét kieszter-
galtuk, alakitsuk ki a kiils6 forma-
jat. A tal aljanak kozéppontjat il-
lessziik a masik asztalka fémcsucsa-
ra. Allitsuk be a flirésztarcsat a
megfelel6 tavolsdgra és az asztalkat
régzitve a talat esztergaljuk kivilrdl
kérbe (D). A munkat a legnagyobb
ovatossaggal végezziik, mert ha a
munkadarabot nem szoritjuk le elég-
gé, a sebesen forgd tarcsa kivaghat-
ja azt és sllyos balesetet okozhat.

A faedény kils6 alakjat a belsé
résznél alkalmazott munkafogasok-
kal adjuk meg. Lapos szél( lesz a tal,
ha azt fels6 allasban rogzitett fi-
résztarcsaval esztergaljuk korbe (8).
Jobban ivelt palastot kapunk, ha a
tarcsat kissé leengedjiuk (9). A kettds
ivi kilsé format két fogassal alakit-
suk ki. El6szor az alsd, jobban ivelt
részt készitsiik el, majd — a flirész-
tarcsat kissé megemelve — a fels6
ivet esztergaljuk ki (10).

KULONLEGES TALAK

,Flrész-esztergalassal” kilonleges
alaku talak is készithet6k. llyen pl.
a bordas-, a négyzet- vagy téglalap
alakd tal. Tobb azonos méretre va-
gott keményfalécbe flirészeljink ive-
ket (11). Esztergalas utdn ragasszuk

0ssze a darabokat és a tal két végét
sima lécekkel zarjuk le. Ha az egyes
darabokat kulénb6z6 fabol készit-
juk, az ,6sszeallitott” tal még egyé-
nibb lesz.

Végil a talakat csiszoljuk teljesen
simara és majdani rendeltetése sze-
rint — hogy diszként, esetleg alkal-
mankét étkezéshez is hasznaljuk —
lakkozzuk vagy hagyjuk ,nyersen”.
(A csiszolashoz, fényezéshez hasznos
tandcsok taldlhatok Pal: Bultoraszta-

los cim( szakkényvében). bsj

AUTOSOK figyelem!............. AUTOSOK figyelem!

Jon a téll Ujbél gond a gépkocsik hideg inditasa.
A jo akkumulatorral kénny( az inditas.
Most — még id6ben — vasaroljon az Ezermester Boltbdl

TASKARADIOHOZ —
ZSEBRADIOHOZ:

PT—1 akkumulatortolté szett
S db gombakkumulatorral

MAGNOSOK, FIGYELEM!

Ismét kaphatd
JK 75 magnémotor

FARAGOK RESZERE

95—Ft

A—17 tip. mdszer nélkul
A—17/2—1 tip. mdszeres

AKKUMULATORTOLTOT
570,— Ft
730— Ft
760,— Ft

A—17/1 tip. kontrollmdszerrel

Konnyen kezelhetd, mert dsszstulya mindossze 3,5 kg.
220 V-rol tzemel, 6 és 12 voltos akkumulatorhoz hasznalhatd,

150,— Ft
DEKORACIOSOK, szakkorok,

Ujbél kaphaté a kozkedvelt ,,Stanley” spe-

cialis fafaragokészlet
1 nyél 5 db pengével

78— Ft

Tartalekpengék kulén is vasarolhatok.
Tudja 6n, hogy BUDAN is van egy Ezer-

mester és Utt6ré Bolt?

MEGTALALHATO
a H., Kisrokus u. 1. sz .alatt.
Telefon: 353—363.

=)

toltéaram-fesziltség 4 amper.



Ismerje meg

ATEFLON BEVONATU
ALUTEF SZELETSUTOT

»A tudomany bevonult a héaztartasba”, — jelmon-
dattal hirdette a kdzelmultban néhany ismert nyuga-
ti eég teflon bevonatu f6z6, siit6 edényeit. S a vasar-
16k csakhamar megbizonyosodhattak a teflon bevonatu
edények hasznélatakor arrdél, hogy a reklamszéveg
semmivel sem mondott tobbet a kedvezd tényéknél.

A teflon bevonatl edények gyors térhoditasat az
magyarazta, hogy a benntk torténd sitéshez és f6zés-
hez egyaltalan nem kell zsirt hasznalnunk, mert a
teflon bevonat megakadalyozza az étel odakozmalé-
dasat, leégését.

A hazai kozonséghez a teflon bevonatd edény, az
aluminiumgyar szakembereinek jovoltabol, csaknem
a hirrel egyid6ben jutott el. Az Alutef marka-nevd(
f6z6- és sit6 edények ma mar megtalalhatok a szak-
lizletekben és az érdekl6dés irantuk egyre fokozodik.

Miért 6rvend ilyen ndvekv6é népszeriiségnek az Alu-
tef edénycsalad? Leginkabb azért, mert zsir nélkil
siit és parol. Nem ég le benne az étel, s ezért diéta-
z6knak és fogyokurazéknak felbecsiilhetetlen segitsé-
get nyljt. A hdaziasszonyok munkdaja kodnnyebbedik
meg azaltal, hogy az Alutef edény pillanatok alatt el-
mosogathaté, — ugyanis a teflon bevonat szinte ,ta-
szitja" az ételt. A vasarlok az Alutef edényeket szép
kiviteli mdianyag dobozban kapjak, s valamennyi
edényhez 8 oldalas, receptekkel ellatott hasznalati
utasitas tartozik.

Mert értékes és nem tal olcsé edényrdl van szd, ér-
demes megismerkedni néhany apr6 fogassal, mellyel
biztosithatjuk hosszu élettartamat.

Legfontosabb figyelmeztetés, hogy a bevonatot
fémmel, késsel, villaval karcolni, az edényben vagni,
szeletelni nem szabad. Az Alutef edényt hasznalat
el6tt meleg vizzel mossuk ki, majd szarazra torlés utan
mokkaskanalnyi étolajjal a teflon bevonatot kenjik
be. Ezt kdvet6en 1—1y2 perces, takarék langon torté-
né elémelegités utdn maris hasznalatba vehetd.

Hasznalat utan, az edény lehiilését kdvetéen a tef-
lon bevonatot meleg vizzel, ultraval, vagy anélkiil,
szivaccsal, vagy mosogatdé ruhaval néhany mozdulat-
tal megtisztitjuk, majd szarazra toéréljuk. Tilos a
VIM, a szoda vagy ezekhez hasonlé karcolé mosoga-
toszer, fém, vagy mianyag mosogato abroncs és egyéb
kapardeszk6z hasznalata.

Az Alutef edényben nemcsak siitni, de parolni és
fézni is lehet. Az edény id6 eibtsti elszinez6dését meg-
akadalyozhatjuk, ha sutéshez nem hasznalunk tdl ma-
gas héfokot, a mosogatashoz viszont ultrat vagy ha-
sonlo, vizben jo6l oldéd6 mosogatészert hasznalunk.

Az Alutef edény minden
adrihazban és szakizletben
kaphaté. Az egész csaladnak
hasznos, karacsonyi ajandék.

VASARLASKOR
FIGYELJE
AZ ALUTEF MARKAT.

<)
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jandékparade

Az utobbi idében sokan vettek
MULTIMAX kézi villanyfarégépet,
de tartozékok nélkiil. Régzitési lehe-
t6ség hianyaban a farogep csak kor-
latozottan hasznalhaté ki. Ha ké-
szitink egy tartobakot, amellyel a
motort biztonsagan felfoghatjuk a
munkaasztalra, gépiunket sokolda-
labban (kdszoriléshez, polirozashoz,
vagy barmely munkagép szijattételes
meghajtasahoz) hasznalhatjuk. Ilyen
tartobak elkészitéséhez sziikséges
rajzokat tartalmazza 16—17. olda-
lunk ,A”-val jelzett dbrasora.

Az allvany tartélapjait 3 mm vas-
tag vaslemezbdl szabjuk ki. A 3X
78 X' 185 mm-es lemezt (1) lassuk el
6 mm atméréjd furatokkal és a szag-
gatott vonal mentén hajlitsuk de-
rékszoglire. Az egyik oldalmerevitd
lemezen (3) is készitsik el a 2 db
6 mm-es furatot. A kiszabas, a haj-
litas és a furas utan a lapokat (1,
2, 3) hegessziik dssze. A varratok a
bak belsejébe keriljenek.

A pillanatszoritot (4) szintén 3
mm vastag vaslemezb6l hajlitsuk
meg. Az ,L” alak( szorito also, ro-
videbbik szarat visszahajtassal vas-
tagitsuk meg és atfaras utan far-
junk bele M8-as menetet Ide keril
a kb. 50 mm hosszi menetes — ta-
nyérral és forgatdkarral ellatott —
rogzit6. A szoritd6 hosszabbik szara-
nak végébe farjunk 2 db 6 mm at-
mérdjd lyukat. E furatokon keresztil

M6X'10-es csavarokkal rogzitsik a
szOritot a bak oldaldhoz.

Kézi farédgépink ,nyakat” tarto
bilincset 18 mm széles, 40 mm bel-
s6 és 73 mm kils6 atmérdji fém-
gylrb6l alakitsuk ki (5), amit at-
mérdje mentén vagjunk ketté (6). Az
als6 félgylrd furatainak mérete; 2
db 0 8és 3db 0 41 mm. (Az utéb-
bi haromba furjunk M5-6s menetet.)
A félgy(lrik végeit 6 mm szélesség-
ben réseijik fel. A fels6 félgydri
egyik végébdl flirészeljuk ki a
szamyascsavar (9) helyét, masik vé-
gébe pedig farjunk M5-6s menetet.

Az 0sszeallitdshoz készitsik el az
0sszekotd elemeket (7, 8). Az alsé
félgy(rd jobb oldali, 8 mm-es fura-
tdba cslsztassuk be a hengert (8) és
csavarozzuk be a kb. 40 mm hosz-
sz M5-0S menet( rudat. Ennek Kki-
allé részét a fels6 félgy(rd furataba
csavarozzuk. Ezzel a két félgydrd
csukldoként milkodik. A félgydrik

"masik oldalara M5-6s furattal el-

latott hengert (7) és szdmyascsa-
vart (9) helyezziink. Ha szoritobi-
lincsiink elkészult, 3 db M5 X 20-as
csavarral erdsitsik a bakhoz.
Allvanyunkat célszerli fekete vas-
iakkal bevonni. Hasznélatkor a tar-
tébakot a pillanatszoritoval erdgsit-
sik a munkaasztal lapjahoz és a
farogép ,nyakat” szamyascsavarral
szoritsuk a két félgylri kozé.

Dekoraciosok, kiallitdsrendez6k és
az otthont diszit6k keménypapirbol
tetszetds csillagot hajtogathatnak,
ami kisebb méretben feny6fadisz-
ként is jol mutat (B). A mdszaki
rajzlap mar elég kemény ahhoz,
hogy bel6le kb. 150 mm atmérdja
csillagot készitsiink. Kozépsé olda-
lunk B abrajanak négyzetracsat na-
gyitsuk fel a kivant méretre és ugy
masoljuk at a félkdriveket, meg a
korcikkeket.

Természetesen a ,Kiteritett csil-
lag” szerkesztéssel is megrajzolha-
t6. Egy korbe (r) szerkessziink ot-
szbget, majd a szogeket felezzik
meg. Ennek a kdrnek ot szdget tar-
talmazé fele lesz a kiindulépont. A
legszéls6 (nyillal jelzett) harom-
szognek szerkesszik meg a tikor-
képet.

A félkoriv kozéppontja és a ka-
pott haromszdg csucsa kozotti ta-
volsagot sugarnak felfogva (R) huz-
zunk korivet, amelyre szerkesszik
fel mind az 6t ,,legyez6t”. Természe-
tesen ezekbe is rajzoljuk be a ha-
romszogeket. Ne feledkezziink meg a
ragasztofilek berajzolasarol sem.

A hajtogatas megkdnnyitése érde-
kében golyostollal — kissé ranyomva

,A” Tartobak

I\/IULTII\/IfIXHOZ

— hozzuk ki az egyenl&szari ha-
romszdgek oldalait. Ezek utan vag-
juk ki a ,legyez6ket”. A 12 agu csil-
laghoz két ilyen kivagott darab
szlikséges. El6szor a koriv két szé-
16t rogzitsik egymashoz halenyv-
vel vagy mas, viszonylag gyorsan
szaradd ragasztéval, majd a tobbi,
egymashoz illeszked6 fiilet ragasz-
sziik 0ssze. Ezt a mdiveletet fokrdl
fokra végezzik és mindig varjuk
meg a teljes szaradast. A két ,fél-
csillag” Osszeragasztasa utan a diszt
fujjuk le eziist- vagy aranyfestékkel.

- betlvel
jeloltuk

- jandék-
paradénk
kereteben

- jandéknak

- janlott
Otleteinket



Ragasztofiilek

A metszet

Az EM tervrajzsorozata,

AJANDEKPARADE

Sokagu csillag, MULTIMAX-FELFOGO, jmmmmn——- 1
Gyertya- és pohéartalp, PALACKLADA femenene !



,,C" Palacktarto

Sordspalackok tarolasara és fel-
szolgalasara 10 mm vastag deszka-
lapokbol egyszer(, tetszetés palack-
tartdt készithetiink (C).

Két oldaladt 10 X1190 X 196 mm-es
deszkalapbol flrészeljik ki. Felsé,
elkeskenyedd végikbe farjunk 20
mm atmérgji lyukat. A fogantyd 0O
20 X 260 mm-es partvisnyél. A két
oldalfal kozé rogzitsink két darab
10 X 196 X 260 mm-es falapot. A fel-
s6 lapba el6z6leg lombfiirésszel
vagjunk 6 db 75 mm atmérdjd nyi-
last. A 0Osszeer@sitéshez 4 db 10 X
10 X 165 mm-es léc sziikséges, ami-
ket szegeljink a tartd- és oldalla-
pokhoz. A fogantydt enyvezéssel
rogzitsuk.

OTLETES JATEK,

HASZNOS SZORAKOZAS,
A SAJAT EPITESU ZSEBRADIO!

18

. 77 R]hél'aléé

Egy-egy alatét elkészitéséhez 2
db 8X 60 X 80 mm-es falap szik-
séges. Az egyik kozepébe lombfi-
résszel vagjunk 63 mm atmérdgjd
nyilast. A két lapot agy illesszik
Ossze, hogy szaliranyuk keresztezze
egymast. A két darabot enyvvel ra-
gasszuk 0Ossze (D).

£ TALPAIT gl

Unnepi alkalmakkor — mutatés
asztaldisz a fakockaba sillyesztett
gyertyaszal (E). 35 X 80X 80 mm-es
fakocka kozepébe farjunk 20 mm
atmérgjd, kb. 30 mm mély furatot.
A furat szélét. félgombolyld faras-
pollyal reszeljiuk Ile.

A fabol készilt targyak feliletét
elébb  durvabb, majd finomabb
dorzspapirral csiszoljuk le. A feli-

AZ AMATUR
RADIUEPITU

leteket vonjuk be szintelen nitro-

vagy csénaklakkal.
— béagyi—

4 TRANZISZTOROS,

REFLEX KAPCSOLASU,
EGYENES RENDSZERU
ZSEBRADIO KESZULEK
MEGEPITESERE ALKALMAS.
KAPHATO A VILLAMOSSAGI,
MUSZAKI ES VASMOSZAKI
SZAKUZLETEKBEN,

AZ ARUHAZAK

MUSZAKI OSZTALYAN.

* MM+



OKMANYMAPPA

b)

c)

d)

Eletink a modern vilagban elképzelhetetlen okményok nélkiil. Feltétleniil megér-
zend6 csaladi okiratok, tanusitvanyok, igazolasok, szamlak, csekkek stb. halmazat
gyljtjik oOssze. Nagyon bosszantd, ha egy-egy okiratot éppen akkor nem talalunk,
amikor arra szikség lenne. Ezt a kellemetlen — és sokszor pénzbe is kerlil6 — gon-
datlansagot, rendszertelenséget sziintethetjik meg, ha okmanyaink meg6rzésére és
rendszerezésére tetszet6s mappat készitiink.

A mappahoz szikséges szerszamok és anyagok: ollo, lyukasztd, kalapacs, derékszo-
gl, haromszogl vonalzo, kartonpapir és boritd anyag (dcx-félia — kontakt, dntapadd
tapéta — vagy a kdnyvkotészeti szakiizletben kaphatd bérutanzati papir és ragaszto),
valamint 50—80 cm hosszU gydngyzsinér. A papir felragasztdsahoz lapunk 1970 9.
szamanak ,Kasirozas IX1-e” c. cikkében talalhato Utmutatas. A mappa készitési me-

nete abrasorunkon kdvethetd. »

abra: El6szor kartonbél vagjuk ki a mappa részt 180°-ra forditsuk el Ggy, hogy a bevont
bels6, zsebes részének darabjait. Az A és a B A-rész felul legyen, s a B keriuljéon a ra-
lesz a belsé zseb, ezért abbdl tobb darabot gasztés papirra. A C-darabot a B-t6l kis ta-
szabjunk ki. A szaggatott vonal mentén volsagra fektessik a papirra (1). A szikséges
mindegyiket karcoljuk végig és hajlitsuk be. helyeken a papirt vagjuk be (2) és a nyil ira-
A C darab a visszahajthaté fedél, a D pedig nydba hajtva (3) ragasszuk az A-részre.

a fliz8szél. e) abra: A ragasztézott papir széleit hajtsuk fel
dbra: Az A és D jelli kartonokat burkol6 (1) és ragasszuk a B, C és D darabokra. A
papirra ragasszuk (1). A papirt oldalrdl, a papirt a 2-es jelnél vagjuk be. A papir szélét
szikLages helyeken vagjuk be (2), hajtsuk emeljik fel és a nyillal (3) jeldlt részét ra-
elolrél az A-rész éléhez (3) és ragasszuk oda. gasszuk a zseb belsejére, a B-részre.

abra: Most a B-részt a nyil (1) irdnydban ) apra: Ezen az abran nyil mutatja (1), hogy
nyomjuk le, a ragasztos papirt pedig hajtsuk hova kerilt a B-rész. A ragasztés papirt a
fel és nyomjuk a kartonra (2). 2-vel* megjeldlt helyeken véagjuk be és lyu-

4bra: A B-darab bevonasahoz az A- és B- kasszuk ki a fliz6széleket (3).
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Elektronikdval ezermesterkedd amatérok korében
gyakran felmeril egy-egy tranzisztoros tapegység, paka-
traf6, vagy kisebb elektromos berendezés zarlat — ilL
talterhelés elleni védelmének szikségessége. Megfeleld
olvadé-biztositék, automata beszerzése vagy készitése
_d tekintettel a kis aramer6sségre — nem konny( fel-
adat.

A stabilizalt tapegységekben alkalmazott megoldas-
nal a kimend-korrel sorosan kapcsolt ellenallason ka-
pott hibafesziiltség pL multivibratort billent at, mely le-
zarja az ateresztd tranzisztort. Ez a ,védelem” a soros
ellenadllas miatt bizonyos mértékig rontja a stabilitast,
a valtéarama korok biztositasara meg csak kiegészité-
sekkel alkalmas. Ha viszont elhagyjuk az ellenallast és
helyette a valtakoz6 aramu részben elhelyeziink egy
ofigyel6 elemet”, néhany elényhéz jutunk.

Folyamatosan szabalyozhatjtik a kioldasi aramer&ssé-
get nehany 100 mA-t6l tobb amperig Ez tobbek kozott
tranzisztoros aramkordk javitasakor elényds, mert a tap-
egység nagy kioldasi a&rama nem teszi tonkre az esetleg
rosszul bekotott végtranzisztort, vagy nem égeti el a
zérlatos KF trafé huzalat.

Biztositonkat egy kondenzatorral lomha- vagy gyors
kioldasuva alakithatjuk.

A figyel6 elem” Kkis tranzisztoros radi6é kimend
transzformatoranak El 42 vagy M 42-es vasara teker-
cselhetd. A primertefcercs menetszama 3—5, a huzal-
atméré 1—1,5 mm. A szekunder 0,1 mm atmérgjd huzal-
bél 150—200 menet.

A tekercset diédaval és kondenzatorral kiegészitve,

adott a hibafesziiltség Ez — egy tranzisztorral és még
néhany alkatrésszel bévitve (lasd: kapcsolasi rajz) —
tranzisztoros tapegység lassu, ill. gyors tulterhelés elleni

védelmére hasznalhato. (Lassu tulterhelés alatt az at-
ereszt6 tranzisztorok tulmelegedését értjik.)

Kis kimend fesziultségeknél fennall az atereszt6 tran-
zisztor tilmelegedési veszélye. Ezt egy termisztor beépi-
tésével kiszobdlhetjik ki. A készilék igy mar hére is
kiold, fliggetleniil a kivett aramerdsség nagysagatol.

OTLETPARADE *
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g) abra: igy néz ki a mappa egy kész zsebe,
ame'yen mar rajta van a kész fedél (C) is.
Az A az elluls6, a B a hats6 oldal, a O pedig
a fliz6szél. A zsebes belsorészb6él annyi dara-
bot készitsink, amennyi az okméanyok rend-
szerezett taroldsdhoz szukséges.

h) &abra: A mappa boritdsdhoz elészér a gerin-
cet készitsuk el. A kivagott darabot két he-
lyen karcoljuk be (1) és a két fuzdcsikot
hajtsuk fel. A két felhajlitott oldalt harom-
harom helyen lyukasszuk &t (2). Most kar-
tonb6l vagjuk ki a mappa alsé és felsé bori-
tojat és a harom részt boritépapir-darabbal
ragasszuk ossze (3). Hogy a papir a lyuknal
ne szakadjon be, a peremeket hengeres ceru-
zaval tagitsuk ki (4).

i) abra: Ezutdn a mappa teljes kulsé oldalat
vonjuk be boritépapirrai. A borité-anyag
széleken tGalnyomd részeit a megjelolt helye-
ken vagjuk be (1) és a nyl irdnyédban hajt-
suk a kartonra (2).

j) &bra: Hogy a ,zsebeket” jol megtémhessik
okmanyokkal, a fliz6szélek (D) kozé tegylink
25 mm széles, 2 mm vastag, szintén harom
helyen kilyukasztott kartoncsikokat.

k) &abra: A boritét és a zsebes darabokata hdrom
lyukon &tfézétt gyongyzsindrral fogjuk 6ssze.
A flizést az l-es jelnél kezdjuk és a 2-nél
fejezzik be.

I) é&bra: A kész mappa, telerakva okmanyokkal.

Mikodése

A talaram miatt a primér tekercsben indukalddott
feszliltség egyeniranyitas és bizonyos fok( szlrés utan
nyitja a tranzisztort: a relé megszakitja az aramkaort.
A potenciéméterrel az érzékenység szabalyozhat6. (A
potenciométer fix ellenallassal is helyettesithet6.) A kon-
denzator értékét ugy valasszuk meg, hogy a bekapcso-
lasi aramlokések ne oldjak ki az automatat. A termisz-
tor tipusa az alkalmazott tranzisztortél, a tranzisztor
pedig a relé aramatél fligg Termisztorként régi, rossz
OC 1072-es tranzisztort (B—E didéda) alkalmazhatunk.
Ha a hémérséklet ndvekszik, a termisztor nyitja a tran-
zisztort. A méasodik diéda a két kor fliggetlenségét biz-
tositja.

A kapcsolast még egy Ontartast biztosito és egy jelz6-
lampat kapcsolo érintkez6parral is kiegészithetjik. A
maradék érintkez6ket — a kis atmeneti ellenéllas érde-
kében — mind parhuzamosan kotjik. A jelfogot ugy al-
litjuk be, hogy miel6tt az a biztositott kért megszaki-
tand, az ontarté aramkor érintkez6je mér zarja az 4ram-
kort. Igy a behlGzéashoz kozeli hémérsékleten sem lesz
bizonytalan a kapcsolas.

Az ,37 ellenallas értéke a behlzasi aram és a telep-
fesziiltség nagysagabdl, az Ohm-térvény alapjan szamit-
haté ki.

Otletdija 100,— forintos vasarlasi utalvany.
BOKA TIBOR
Urkut
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panelre szerelheté (B). A kapcsolasi

A

és szerelési <C) rajzon a fontosabb kap-
csolasi elemeket Un. poziciészamokkal je-

LANGONTO

Az olajkéalyha-tulajdonosok begyujtéasi

16ltuk. A poziciészdmok, valamint az al-
katrész-jelolések segitségével a nyomtatott
aramkori szerelés szinte hiba nélkul el-
végezhetd. Ugyancsak a munka megkony-
nyitése céljabol szamokkal jeléltuk a kul-
s0 szerelvenyek csatlakozasi pontjait is.
(Pl. a potenciéméter a, b, ¢ kivezetései a
nyomtatott aramkor 7, 8, 9 pontjaira csat-
lakoznak.) A koénnyebb attekintés végett
az ellenallasok és kondenzatorok, vala-
mint a szikséges tobbi alkatrész jegy-
zékét kulon tablazatban foglaltuk 0dssze.

A nyomtatott &ramkdr panelje (B) 60X
100 mm-es. Az épités els6 lépéseként a
folids lemez maratasat és az alkatrész-
heIKek kifarasat végezziuk el. Az alkatré-
szek beforrasztasdnak sorrendje a kovet-
kez6: az elsé fokozatot, a potenciéméte-
rig bezarélag épitsik fel, s forrasszuk be
a tranzisztort (TI1) is. Az R8 ellenallast is
rogzitsuk helyére, mert az is az els6 fo-
kozathoz tartozik. Ezutdn az egyes pon-
tokon ellendrizzik a kapcsolasi rajzon
feltintetett feszultségértékeket. A tovab-
biakban a még hatralévé aramkort folya-
matosan épitsuk meg, mivel egyendramu-
i% mindegyik fokozat fugg egymastdl.
(D). Szakaszos épités esetén a megadott
feszlltségértékek nagyban eltérnének,
esetleg a tranzisztorok meghib&sodnéanak.
(A feszultségméréseket a hangsz6r6 ra-
kapcsoldsa utan végezzuk!)

A véger6sité fokozat komplementer
tranzisztorainak béazisait &sszekoté ter-
misztor-ellenéallds (R14) — hére érzékeny,
teh&t megvaltoztatja ellenallas-értékét —,
szlikség esetén helyettesithetd egy 100
ohmos, 0,1 W-os ellenéallassal.

A ,Teleboy” nyomtatott aramkérd pa-
nelje, a hangszér6, valamint az akkumu-

gondjain

szeretnénk segiteni egy viszonylag kénnyen elkészit-
het§ langoént6é ,,berendezéssel”. Lényege egy maj-
krémes konzervdoboz, melyet ugy nyissunk ki, hogy
hagyjunk a fémtet6b6l egymassal szemben kb. 10 mm
hosszu és 10 mm széles csikot. Ezeket hajlitsuk kifelé,
henger alakura. A kis nyildsok egyikén bujtassunk
at kb. 3 mm atmérgjd, 800 mm hossz( huzalt, mely-
nek végeit hajlitsuk hurokba. A masik ,,fulon” 1—2
mm atmérdjd huzalt dugjunk at. A vékony huzalt a
,fulhéz”, ill. a vastagabb huzal felsé hurokjahoz rog-

zitsuk.

Toltsink a konzervdobozba 1—2 gyuszunyi spiri-
tuszt és gyuljtsuk meg. Engedjuk a kalyha tlizterébe
dobozunkat és az olaj szétterjedésekor — a véko-
nyabbik huzal meghtzasaval — ontsuk ki a spirituszt.
Az olaj pillanatok alatt langra lobban. Vigyazzunk,
hogy a szukségesnél tobb spirituszt ne toltsink a

konzervdobozba!

otletdija 60— Ft-os vasarlasi utalvany.

SINDELAR LASZLO
Torokszentmiklés

STOP-JELZO GARAZSBA

Nehéz Ggy behatralni a garazsba, ha a végfal és a kocsi hatulja kozott —
helysz(ike miatt —csak 20—30 cm tavolsadg maradhat. Ezt a gondot oldja meg
a gumiabroncs talajnyomasara m(ikodé jelz6szerkezet. Elkészitésekor el6szor
segitével alljunk kocsinkkal a garazsba, az idealis helyzetbe. Jeldljuk meg
krétaval az egyik hatsé kerék helyét, majd alljunk ki a kocsival. Véssuk ki a
bejel6lt, kb. 20X25 cm-es teriletet. A ,,g6dorbe” kerul6 kapcsolét kemény-
fabol készitsuk (1). A fels6 falap egyik oldalat két darab csukléspanttal rog-
zitsuk az alapdeszkdhoz. A pantokkal szemben szegeljink a deszkara, valamint
az al4, az alapdeszkara fémlemezcsikokat. A deszkalapok kozé helyezziink erés
rugét. A csikokhoz forrasszunk vezetékeket és a ,kapcsolét” sullyesszik a

kivésett nyilasba.

Szukséglnk van még izzéra, foglalatra, megszakité6 kapcsoléra és 45 V-os
telepre. Az izz6t és foglalatat a besullyesztett kapcsoléval az ajtéd feletti falra
szereljuk, az dramkapcsol6t pedig a vezet6ulés melletti falra. A bekotéseket
a 2 rajz alapjan végezzuk el. A falikapcsolot helyezzik zart allasba és alljunk
be a kocsival. Ha rahajtottunk a talajba sullyesztett kapcsoléra, zarédik az
aramkor, az izz6 kigP_/uIIad. Ekkor a kocsival alljunk meg, szalljunk ki és

i

a jelz6készuléket a fa

otletdija 60— Ft-os vasarlasi utalvany.
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kapcsoléval aramtalanitsuk.

KONGO IMRE
Kiskunhalas

OTLETP

lator a potenciométerrel és a csatlako-
zokkal egyutt ,,Madison” tipust zsebra-
di6. vagy ahhoz hasonlé méretd fém-,
mianyag- vagy fadobozba helyezhetd (E).
(Doboz a 70/10. szdmunkban ko6z6lt Gtmu-
tatas alapjan is készithet6.) A doboz felsé
oldallapjara szereljuk a csatlakozékat, a
hanger6szabolyozé potenciométert és a
kapcsolot. A telefon-adapter csatlakozta-
tasdhoz banéanhuvely helyett a hangfrek-
vencids berendezéseknél hasznélatos, &r-
nyékolt tuchelaljzatot célszer(i felszerelni.
(A 70— Ft-ért kaphaté telefon-adapteren
ilyen tucheldugé talalhatd.)

Aramellatas

A 6 V-os akkumulator a ,,Sokol” tipusu
taskaradioba valé, amelyhez tolté6t az EM
korabbi szdmaiban (1968/3, 1970/6) mar is-
mertettik. A ,,Teleboy” berendezéshez a
9 V-o0s tranzisztoros Kkisradidtelepek is
felhasznalhaték, ekkor azonban a kap-
csolasi rajzon feltintetett fesziltségérté-
kek a nagyobb telepfesziiltség miatt meg-
véltoznak.

Elkészulte utdn a kis berendezés nem
igényel semmilyen bonyolultabb mérést,
vagy szabd&lyozéast. A telefon A&ltal Aatvitt,
viszonylag sz(ik frekvenciasdv ezt nem te-
szi szukségessé. (Az érthetd beszédhez
szukséges frekvenciasav 300—3900 Hz.) Az
épités sordn csupan az egyes pontokon
eléirt egyenfesziltséget kell ellendrizni,
ami barmilyen egyszerl kis kézi miiszer-

rel elvégezhetd.
- . M. D. £.

KOVETKEZO SZAMAINKBAN

Koézponti flités, hazilag
Konyvek diszruhaban
Tranzisztoros porszivo
Mini go-kart
Uvegmozaik

Nyomtatott aramkdorok
Haj6o a palackban
Roston-sOtd

Univerzalis padlégyalu
Nagy asztal - kis helyen
Hajtaté-edény
Lokhajtasos szanké
Tv-kaleidoszkép
Ceruzaradio i
EREDMENYHIRbETESEKI
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Otletetad- munkajatsegiti

Szerezze be a munkahelyi kényvterjeszt6tdl

Erdés Pal: Ligeti Gyorgy: L

IPARI FORMATERVEZES FINOMMECHANIKAI ABECE

193 oldal, 277 abra kétve — — — — — — Ft 263 oldal, kétve — — — — — — — — 26— Ft
Petrik Ott6: Ligeti Gyérgg: kel Keriks

MODELLEZES A TECHNIKABAN muszertsztechnikai kezikonyv

%2 oldal, fizve — — — — — — — —  p3-sF¢ 40 oldal kotve — — — — — — — — ¥—FR

P . Nl Adam Sandor:
Arato Laszloné—Vagi Mihaly: VILLAMOS CSATLAKOZASOK

CSAVARMENETEK Dugaszolé csatlakozasok

343 oldal, kotve — — — — — — — — 47— Ft 151 oldal, kétve — — — — — — — — 1450 Ft
Beckert, M.—Neumann, A.: Adam Sandor: .

A HEGESZTES ALAPISMERETEI '\:/ILLAMQS CSATLAKOZASOK

Alkalmazasi példak orrasztas

251 oldal, kKotve — — — — — — — — 23 Ft 2% oldal, kotve — — — — — — — — 20—Ft

— < N . Bencze Tibor Laszl6: | .
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711 oldal, koétve — — — — — — — — 41— Ft 2. bévitett és aldolgozott kiadas,

253 oldal, kotve —_ — = - — — - — 47, —Ft

Horvath Ferenc:

MUHELYRAJZ ES MUNKADARAB Jesch Laszl6—Taraba Istvan:

5 _ - _ _ _ _ HOVA KOSSEM?
815 oldal,  kotve 3—Ft Y avitott kiadas, 237 oldal, flzve — —1— 9,50Ft

Cserfalvi Gyérgy: Katona Janos—Pallai Sandor:
MECHANIKAI MUSZERESZMUNKA ORAJAVITAS
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A TELI KONYVVASARRA jelenik meg

Szlics Jozsef:

EZERMESTER ABECE

A barkacsolok kézikényve,
a ,,Csinald magad” mozgalom enciklopédiaja

ARA KOTVE 67,— FT

Maganszemélyeknek 100,— Ft-on feliili megrendeléseket porto- és koltségmentesen szallitjuk. )
MEGRENDELOLAP
PIA.. e Ft MUVELT NEP
puU pij Konyvterjeszté Vallalat
SZAKKONYVTERJESZTES1
F P i D s Ft Csoport
B falad Budapest, 5.
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BUNDA*******
NOVENYEKNEK

Az er6s téli hideg ellen sok ker-
c novény véddtakarot kivan. Azon-
ban csak a megfelel6en elkészitett
takar6 nyujt valoban védelmet.

VEDOBURA ROZSAKNAK. A
magas torzsl, koronds rézsak taka-
rdsa okozza a legtobb gondot.
Ugyanis ha folddel takarjuk, a ko-
ronarész egyes vessz@ire tul vas-
tag foldréteg kerilhet és emiatt el-
pusztulhatnak. Elkeriljik a novény
pusztulasat, ha a folddel valé taka-
ras el6tt, a vessz6k folé, deszkalap-
barat teszink. A tamasztékatol el-
kotott rézsaté egyik, oldalanal &s-
sunk kis arkot, a torzset abban az
iranyban hajlitsuk évatosan a foéld
felé. Ha a koronavessz6k mar a kis
arokban fekszenek, a torzset vissza-
hajlas ellen kdzvetlenil mellé szdrt,
elagaz6 végl vessz6darabbal vagy
beflirészelt szél(i lécdarabbal rog-
zitslk. Keressiink két deszkadara-
bot, szegezzilk &ssze U alaklra és
forditva, haztet6szerlien helyezzik a
vessz6k folé. Ha a ,nyeregtetd” tel-
jesen betakarta a vessz6ket, azutan
szorjuk be arasznyi vastagon porha-
nyos folddel (1. kép).

Ha elkésnénk a takarassal, és a
fagy beéallta miatt folddel mar nem
takarhatjuk a rozsat, a veszbket
tébb rétegl papirral vegyik koral. A
papirburkolatra azonban még borit-
sunk mianyagfolia-darabot is, hogy
a vessz6ket megvédjik az atnedve-
sedéstdl (2. kép). .

SZOLOTAKAROK. A koronas ro-
zsakhoz hasonl6 médon takarjuk
azokat a sz6l6lugas-t6kéket is, ame-
lyeket tapasztalataink szerint fagy-

mint a fugg6leges térzsrészt burkol-
juk be papirral, ami folé szintén te-
kerjink mianyag foliat.

Az éves vesszOk koziul csak azt az
egy-két hosszl, er6s vessz6t takar-
juk be végig, amit szalvessz6nek ki-
vanunk meghagyni, vagy bujtatni
akarjuk a kovetkez6 tavasszal. Eze-
ket a vessz6ket foldre fektetve, tel-
jes hosszukban takarjuk be néhany
centiméter vastagon folddel. Még
jobb, ha 4—6 cm széles lécekbdl a
vessz hosszaval megegyez6, ,U”
vagy ,V” keresztmetszeti valyut
szegellink 0Ossze és azt boritjuk a
foldre fektetett vesszdé folé, majd
utana takarjuk be az egészet fold-
del. Ha van megfelel6 hosszlsagu,
5—6 cm atmér6ji felesleges mu-
anyag csovink, folddel befedés el6tt
azt hdzzuk rd a vesszére. A mi-
anyag c¢s6 ugyanis csokkenti a ri-
gyek ,kipallasanak” veszélyét.

TORZSVEDELEM. Kiiléndsen a fia-
tal gyiamaolcsfak és azok kozil is els6-
sorban a kajszibarack fak kivannak
»téli” védelmet. A torzsrésziket kell
védeni a karos felmelegedés és a nyul-

Kar érhet. ElsGsorban a vastagabb, ragas ellen. A hagyomanyos meszelés-
mar tobb éves lugaskarokat, vala- nél jobb, ha a torzset vilagos szini

II”’W”kesﬂyﬁ

A héaziasszonynak fézés kdzben gyakran kell
az edényeket levenni a tlzhelyrél, vagy az étel
ellenérzésekor felemelni a forré fed6t. Ilyenkor
a labas, illetve a fed6 fiiét konyharuhaval fog-
jdk meg. Egy kis vigyazatlansag, és a konyha-
ruha meggyulladhat vagy a héaziasszony keze
megéghet. Az ilyen apré balesetek a hévéds
kesztyl hasznéalataval megszintetheték.

Hatsé szines boriténk szab&smintaja alapjan
rajzoljuk ki 1—2 mm vastag 6sszehajtott filcre
vagy maradék szivacs-szovetre a keszty( bélé-
sét, majd a vonalak mentén varrjuk 0ssze, s
olléval vagjuk korbe (1). Ha a keszty( bélését
szivacs-szovetbdl készitjuk, a szivacsréteg kivil
legyen.

A kilsé boritast er6s, b6re nem érzékeny (te-
h&at nem mianyag) vaszonbdl vagy szévetbdl —
a béléshez hasonléan —varrjuk ossze. Forditsuk
ki a keszty( kilsé borité anyagéat, a bélést huz-
zuk fel bal kezunkre, arra meg a kilsé boritast
(2). 1gazitsuk el a varrasokat és mindkét anyag
szélét hajtsuk vissza (3).

Végul a visszahajtott részeket varrjuk korbe
(4). A kesztyld egyik oldalara varrjunk Kkis ,,fu-
let™ és akasszuk a tlizhely kozelébe, igy mindig
kéznél lesz.

B-os.

papirral, még inkabb egyéb célra mar
nem hasznalhaté mianyagfélia-da-
rabbal burkoljuk be. A t6t6l a ko-
ronaelagazasig éré burkolat a nap-
sttéses téli hdénapokban visszaveri
a napsugarakat, igy 6vja meg a tor-
zset a nappali er6s felmelegedéstdl,
majd az éjszakai lehiilés miatt be-
kévetkez6 hdéingadozastol. A nydl-
ragas ellen a fényvisszaverd burko-
latot még szogesdrottal, drdthald-
val, esetleg szlros, tovises vesszdda-
rabokkal is vegyuk korul (3. kép).
Nyulragas ellen leghatasosabb a sze-
gekkel ,kivert” véddéracs. Harom-
négy centiméter széles lécekbdl vag-
junk masfél méteres darabokat. A
léceket fektessiik egymas mellé, 4—5
cm-es kozokkel. Ket végukdén fek-
tessink végig erés léchevedereket
vagy vékony, hajlékony lemezcsikot,
amihez hozzaszegelhetjik a lécdara-
bakat. Ezutdn minden lécen, egy-
mastol 4—6 cm-re, egy sorban Us-
slink at 60—80-as szegeket, hogy a
hegyes végik hosszan kialljon a léc-
b6l. Az ilyen véddraccsal korilvett
fatorzset a nyulak nem tudjak meg-
rdgni. A racs sok éven at hasznal-
haté. K. 1,.



bemutatja:

Jaliusi szamunkban k&ézdltik a mesterséges Gton eld-
allitott mdanyagok ,csaladfajat”. Most — sokak kéré-
sére — a természetben taldalhaté nagymolekuldji anya-
gok vegyipari atalakitasaval el6allitott, tehat természe-
tes alapl mianyagokat ismertetjik.

A természetes anyagokbdl készilt mlGanyagok nagyon
fontos szerepet jatszottak és jatszanak. Gondoljunk csak
a celluloidnak a filmezésben és a fényképezéshen —
vagy a kaucsuknak (guminak, ebonitnak) a gépjarmi-
és a hanglemezipar fejlesztésével kapcsolatos szerepére.

A bibiazat a természetes anyagokbol készilt mianya-
gok gyartasi folyamatat is szemlélteti. Alsé négyszog-
soraban a végtermékek talalhatok Az alattuk lev6é osz-
lopok néhany ismertebb kereskedelmi elnevezést jeldl-
nek, az aldhtzottak magyar gyartmanyuak

A ,természetes” mianyagok két nagy csoportba oszt-
hatdk: a cellulozokéba és a fehérjékébe. A celluléz a
névényi sejtek faldnak anyaga, ezért leggyakrabban fa-
bél vagy rovidszald pamutlinterszbdl vonjak ki. Korla-
tozott mértékben felhasznalhat6 erre a célra az ,egy-
éves” novények szaranyaga is, pL: a kukoricaszar, a
gabonaszalma stb. A természetes eredetli cellul6zt tar-
talmazé anyagokat megtisztitjak a kisér6, az atalaku-
las szempontjab6l hatranyos, Gn. inkrusztadlé anyagok-
tél. A legnagyobb cellul6ztartalmd a ndvényi gyapot:
85—90% cellulozt, 6—8% vizet, 1% A&svanyi anyagot,
tovabba fehérjét és viaszanyagot tartalmaz. A fak csak
20—25% lignint, 15—25% szénhidrat-féleséget, 2—3%
gyantat, 1% 4asvanyi anyagot. Az inkrusztalé anyagok
eltavolitasahoz hasznalt savas, lugos, illetve semleges
levalaszté kozeg alapjan szulfit-, natron és szulfat
cellulozt kilonbdztetink meg. A cellulézt rlemény, le-

mianyagokat

mez vagy feltekercselt végtelen papirszalag- alakjaban
hozzak forgalomba.

A fehérjék novényi vagy allati eredet(i, természetes
oridsmolekuldk. F6 alkotéelemeik az aminosavak. A fe-
hérje lancmolekula 15—24 kilonb6z8 tipusd és 400-nal
is tobb aminosav-taghol épil fel.

A kazein alapt manyagok a sovany tejbél kicsapott
fehérjéb6l, kazeinb6l készilnek. A tejfehérje- vagy ka-
zeintermelésnek csak kisebb részét (az Gn. ojtés-kazeint)
hasznaljak mianyagok (mdszaru es szalas anyag) el6alli-
tasara, nagyobb résziikbdl (az un. savas kazeinb6l) hideg-
enyv készul.

A vérben levd fehérjékbdl tobbfajta mianyagot készi-
tenek. A vér 19—20% szarazanyag-tartalmanak kb. 16—
17%-a fehérje. Egy 160 vagy szarvasmarha kb. 18 liter-
nyi véréb6l 06—0,7 kg fehérje nyerhet6. Mduanyagipari
celokra a tiszta vérfehérjén kivul felhasznaljak még a
verlisztet (szaritott vért) és egyéb vérkészitmeényeket
(pL a sebészetben hasznalatos fibrint) is.

A sz0jabab nagy olajtartalman felul fehérjékben is
gazdag novényi takarmanyanyag (atlagosan 95% a fe-
hérjetartalma). A mianyagok gyartasara alkalmas fe-
hekrjelz(t az olaj sajtolasakor keletkezd sz6jalisztb&l von-
jak Kki.

A fehérjék kozott jelentSs helyet foglal el a zein. A
zein a kukoricakeményit6-gyartas mellékterméke. A
tobb fazisu gyartasanak lényege, hogy a fehérjét a ke-
ményité tartalm( lisztb6l oldészerrel (pl. 85%-0s izo-
propilalkohollal) kioldjak, majd a fehérjeoldatot hideg
vizbe permetezve, csapadék alakjaban valasztjak ki a
zeint. A megsz(rt csapadékot 15 C-foknal alacsonyabb
hémérsékleten szaritjak. M. K.
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mmar harmadszor nyitotta meg
I kapuit szeptemberben a (legel6-

szor Szerkesztéségink javasla-

tara megrendezett) ,,CSINALD
MAGAD?” kiallitas a BNV teriletén.
Az idén a pavilon teriletével tovabb
névekedett a siker is. A rendez6k és
kiallitok munkajanak f6 jutalma,
az elégedett latogaték nagy szama
volt — a kiallitast 280 000-en tekin-
tették meg. A kiallitdson egyre
szélesed6 ezermester-mozgalmunk
minden érdekeltje — ezermesterek,
szakkorok, gyartok és kereskeddk
— képviseltette magat. Az ezermes-
ter-aruk valtozatos tdmegét kinald
kiallitds kereskedelmi sikerét bizo-
nyitja az arusité kereskedelmi szer-
vek kozel kétmillié forintos forgal-
ma. Ebben azonban szerepe van a
magas araknak is.

A mind Gjabb tagokkal gyarapodé
barkécs-szerszamgép csaldd bemu-
tatéit korulvevé embérgyurld az
ilyenek irdnt is novekvdé igényt
mutatja. Az egyik ,slagér” pld. a
SKIL-gép fardfejébe illeszthetd, al-
lithaté korkivagé volt. Ugyancsak
sikert aratott a hasznalat kézben is
bemutatott kézi vastagsagi gyalu —
(abrichter).

Altalanos és jogos volt a panasz,
hogy sok kiallitott aru varhaté for-
galombakerulési idejét és &arat nem*
tudtdk megmondani. Tovabba az,
hogy nagyon kevés volt az el6készi-
tett, darabolt, csak 0&sszeallitandé,
ontapadoés, egyszéval ,igazi” bar-
kéacs-aru — s nagyon sok, a laikus-
nak s szakembernek egyforman
hasznos, &m minden szakuzletben
kaphat6, barkacs feliratok ruhéajaba
Oltoztetett, ,,kdzonséges” ipari ter-
mék.

Reméljiuk, jovére mar ezekre sem

panaszkodhatunk.
moi L
PAMUTBOL, FAlebhi MALMABOL
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em kell fegyvertartasi engedélyt kér*
nie senkinek sem, hogy részt vehes-
sen egy izgalmas koér-vadaszaton. A
»,vadasz” tarsasjaték anyagszikség-
lete:

2 db 15X16 cm-es, 4-es vagy b5-0s réte-
gelt lemez,

1 db 22X22 cm-es kéregpapir,

1 db csétoll,

1 csomag 12-es- kézi tex-szeg,

2 db 24 cm hosszu, 2X2 cm-es léc,

1M1
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3 db 16 cm hosszt, 2X2 cm-es léc,
1 db 20X40-es huzalszeg.

ragaszté (enKv vagy dextrin),
temperafesték.

A lécek végeit keretszerlen illesszik
egymashoz. A keretet enyvezéssel és aproé
szegekkel allitsuk 6ssze. A harmadik ro-
vid léc a keret kdzepére keril. Felezé-
pontjadba — amely egyuttal az egész ke-
ret kozéppontja —, verjuk be a 4 cm
hossz( szeget. Az lesz a tengely.

Rétegelt lemezbdl (vagy kéregpapirbél)
vagjunk ki kb. 22 cm atméréji kérlapot.
Kozépen lyukasszuk &t és nyomjuk bele
a csotollat. Ha a toll elég szilardan all,
ragasztani nem is szukseges. A cs6toll
képezi a csapagyat, amelyen a korlap a
tengelyre htzva konnyen elfordul és so-
kaig mozgasban marad.

Nagyitsuk fel a négyzethalén 4abrazolt
allatfiguradkat. Egy négyzet egy centimé-
ter. A figurdkat indigéval masoljuk &t a
rétegelt lemezre és lombflrésszel vagjuk
kordal. Ezutdn vagjuk le mindegyikrdl a
szamozott kis téglalapot és a hétlapon,
enyvezett vaszoncsikkal ragasszuk ‘/issza.
A figurdk igy héatrafelé lebillentheték.

A korongra ragasztassal és alulrél fel-
felé vert tex-szegekkel erdsitsik fel az
allatseregletet. Kissé kifelé dontsuk va-

lamennyit, igy amikor nem szukséges,
nem billennek héatra. A kérulbelul egyen-
16 sulya allatok egymassal szembe kerul-
jenek. Mikor mindegyiket felragasztottuk,
alulra ragasztott kartonpapirdarabkakkal
egyensilyozzuk ki a korongot. A keretléc
elejére és végére — diszitésul — szegez-
zunk fabél, vagy kéregpapirbol Kkifliré-
szelt ,erd6t”. Temperdval fessuk be az
egészet élénk szinlire és maris kezd6dhet
a jaték!

Az 4bran lathaté ,vadaszfegyverek”
csdvébe tegylnk orvossagosiiveg mianyag
dugdjat. A jatékos célba veszi a lassan
forgé korongon feléje kézeled6 vadat. Ha
leteritette, annyi pontot kap, amennyit a
tabldcska mutat. Az nyer, aki azonos sza-
mua l6vés utan a legtobb pontot, éri el.

Vigyazat! Az erd6ébe néhéany szelid allat
is betévedt. AKi cicat 16, az nem kap pon-
tot. A szelid malac leteritéséért 40 pontot

levonnak — aki pedig tévedésbdl a va-
déaszkutyat l6vi le —, kiesik a jatékbol.
(=0 CSILLAG FERENCNE

otletdija 250,— Ft-os vasarlasi utalvéany.
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