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K öztu d ott, h o g y  a „jó l tá p lá lt” n em ze 
tek  é lv o n a lá b a  tartozun k. N em  csod a  
hát, ha so k u n k n a k  van  fe le s le g e s  z sír 
párnája , a m itő l te rm észe tesen  sz ív e sen  
m egszab ad u ln án k . L egtöbben  azonban  
csak  az e lh atározásig  ju tu n k , m er t a ha
g y o m á n y o s  fogyók ú rás m ó d szerek  (d iéta, 
ren d szeres  sp ort, torna) „ m eg p ró b á lta 
tá sa iv a l” n in cs  erőn k  m eg b irk ó zn i. E 
m ó d szerek n él sok k a l k é n y e lm e seb b  a 
m a ssz íro zó g ép  h asználata . E n n ek  k o 
m o ly  a k a d á ly a  v iszon t a g ép  m a g a s ára. 
Ezért, a fe lk észü lteb b  b a rk á cso ló k n a k  
ja v a so lju k  a fo g y a sz tó g ép  h á z i e lk é sz í
té sét, m e ly  term észe tesen  n e m c s a k  „ fo 
g y a sztá sra ” használható , h a n em  m u n k a  
után, e lfá ra d t izm ain k  fe lfr is s í té sé r e  is .

A  g ép h ez  szü k ség es  k eresk ed e lm i, to 
vább i m eg m u n k á lá st n em  ig é n y lő  a lk a t
részek  é s  a n y a g o k :

M egh ajtóm otor  (17): E g y fá z isú , 220 V - 
os, 1370—1420 p ercen k én ti fo rd u la tú , le g 
a lább 120—150 W lead ott te lje s ítm é n y ű  ta l
pas e lek trom otor , a típ ustó l fü g g ő en  h o z
zátartozó in d ítóre léve l, ü zem i v a g y  in d ító -  
k on d en zátorra l és  k ap cso lóva l, a b ek ö tés
hez leg a lá b b  4 fm  2 X  0,75 m m 2-e s  m ű 
an yag  tö m lő s  k áb ellel, v illá sd u g ó v a l. (A 
lega lk a lm asab b  m otor típ u s je le  CZ—554 
T7j Ik lad i M űszergyár term ék e.)

Ha n em  k ap u n k  o lcsó  ta lp a s  m otort, 
m o só g ép m o to rt is  h a szn á lh a tu n k . * L eg 
célszerű b b  e g y  k im ustrá lt, d e  jó  m otorú  
o ld a ltá rcsá s  m osó g ép et b eszerezn i. A n 
n ak  u g y a n is  több a lk a trészé t (a  m otort 
az ék sz íj tárcsáva l, a fe lfü g g esz tő  szere 
lék k e l, a k ap cso ló  in d ító re lét v a g y  e lle n 
á llá st, a k o m p le tt csa p á g y h á za t, a c sa t
lak ozó  v eze ték ek et) fe lh a szn á lh a tju k . Ez 
e se tb en  az alapon  lev ő  o v á lly u k a k a t ne  
k é sz ítsü k  e l, m ert a m otort az  ered eti 
b illen ő te n g e lly e l (a m otort a  b ö lcső b en  
l80°-ban e lfo rd ítv a ), s  azo k  ta r tó b a k ja i
va l sze re ljü k  az alapra. A  szíj fe sz ítésh ez  
k iseb b  h ú zóru gót a k a sszu n k  a  m otor-  
b ö lcső  m a g u n k  k ész íte tte  fu ra táb a . A  
rugó m á s ik  v ég ét az a lapb a  h a jto tt  s ze 
m escsa v a rh o z  rögzítjük .

F ő ten g e ly  c sap ágyak  (19): 2 d b  k om p 
le tt m o só g é p  csap ágyh áz  csa p á g y a k k a l,

sz im er in ggel. (A  sz im er in g et m e g fo r 
d ítva  k e ll beh elyezn i.)

M egh ajtó  ék sz íj (18): 10 X  500-as va g y  
560-as v é g te le n  gum iék szíj.

A  sze re lésh ez  szü k ség es  c sa v a r o k :  
4 db M 10Xl60-as h a tla p fe jű  c sa v a r  
2 db MlOXlO-es k ú pos v é g ű  h e r n y ó -  

c sa v a r
6 db M l0 -es  anya  
6 d b  M 10-es fén y es  a lá té t  
4 db M 10-es rugós a lá tét 

12 d b  M8X45-ÖS k ap u p án tcsavar  
12 db M 8X60-as k ap u p án tcsavar  
2 db M 8XlO-es k ú pos v ég ű  h e r n y ó -  

c sa v a r
24 db M 8-as anya  
24 d b  M 8-as fén y es  a lá tét 
24 db M 8-as rugós a látét  
6 db M6X25-ÖS sü lly e sz te tt fe jű  c sa 
var

4 db M 6X50-es h atlap fejű  c sa v a r  
4 db M 6-os anya  
4 d b  M 6-os alátét 
4 d b  M 6-os rugós a lá tét  

24 d b  5X45-ÖS sü lly e sz te tt fe jű  fa 
c sa v a r

30 db 3,5X40-es sü lly e sz te tt fe jű  fa 
c sa v a r

8 db 3,5X20-as fé lg ö m b  fe jű  fa 
csavar

AZ ALKATRÉSZEK K IA LA K ÍT A SA
M otorék szíj-tárcsa  (21): M osógép m otor  

a c é lp e rse ly e s  m ű anyag é k sz íj  tárcsája , 
am it a b eszerzett m otor te n g e ly e  szer in t  
a la k ítu n k  át. Ha a ten g e ly  r e tesz es , re
sze ljü n k  a tárcsa  fu ra táb a  re teszh o r 
n y o t. A  tárcsa  e lm ozd u lásán ak , le c sú 
szá sá n a k  m egak ad ályozására  a zon b an  az  
ag y b a  (a ten gelyfu ratra  m erő leg esen )  
fú rju n k  M10-es m enetet, s , a tá rcsá t a 
te n g e ly e n  rögzítsü k  h ern y ó csa v a rra l. Ha 
n in cs  retesz  a ten ge lyen , azt a h ern y ó -  
c sa v a rn á l 0  l0/90°-ban k is ü lly  észtjü k .
E k k or a n yom aték ot is  a h e m y ó c s a v a r  
v isz i át.

T en g ely m eg h a jtó  tárcsa  (20) : S zin tén  
m o só g ép m o to r  ékszíj tá rc sá b ó l a lak ítju k  
át. T en g ely fu ra tá t 0  15 m m -r e  fe lfú r 
ju k , s az agy  oldalába M 10-es m en ete t  
fú ru n k .

A lap lap  (1): A nyaga 30 m m  v a sta g  k e 
m én y fa la p . (N agy m éretű  h ú sv á g ó d e sz 
k á b ó l is  k ia lak íth atjuk .) E lőre  c sa k  a 
ta r tó ta lp ak  fe lerő sítésére  s zo lg á ló  fu ra to 
k at a la k ítju k  ki.

C sap ágytartó  bak (2): 2 d b -o t  k é sz í
tü nk . A n y a g u k  35 mm  v a s ta g  k em én y fa .  
H ogy  p o n to sa n  egy fo rm á k  le g y e n e k , c é l
szerű  a  k ét darabot ö sszecsa v a ro zv a ,  
eg y sz e rr e  m egm u nkáln i.

C sap ágyszorító  b ilin cs (3): S z in tén  2 
d b -o t k észítü n k . A nyaga  3X30 m m -es  
ab ro n csa cé l. E lőször sa tu b a n  az U  a la 
k o t h a jlítju k  sablonra (sa b lo n k én t a 
csa p á g y h á za t is  h a szn á lh a tju k ), m ajd  a  
fü le k e t  h a jtju k  ki, s  v á g ju k  m éretre .

T en g e ly  (4): 0  15X400 m m  m éretű . 
A n y a g a  A  50 vagy  A 60 m in ő ség ű , a la k 
h ib a m en te s , tö k éle tesen  s im a  fe lü le tű  
h ú zo tt a cé l. A  s ü lly e sz té sek  h e ly é t  a 
m ár e lk észü lt forgattyú s tá rc sá k ró l je 
lö ljü k  át. íg y  tudjuk b iz to s íta n i, h o g y  a 
fo rg a tty ú csa p o k  p on tosan  180°-ban á ll-

F o rg a tty ú s  tárcsa (5, 6, 7 ):  K é t darab  
szü k sé g e s . A  tárcsák h árop i részb ő l á ll
n ak . A  b e lső  tárcsa (5) a n y a g a  3 m m -es  
lem ez . E sztergá lássa l, v a g y  k ö rb ev á g á s
s a l (k örb efú rás után r e sz e lé s se l)  a la k ít
ju k  k i. L én yeges, h o g y  k ö z é p ső  fu rata  a 
k ö zép tá rcsa  (6) kúpos a g y á n  fe lü tk ö 
zésk o r  m egszoru ljon , s  a  tá rc sa  tö k é le 
te sen  s ík  fe lü letű  le g y e n . A  k özép tár 
c sá t  (6) m osógép m otor  é k sz íj  tárcsáb ó l 
a la k ítju k  k i. A  kü lső  tá rcsa  (7) an yaga  
sz in tén  3 m m -es  lem ez, a  b e ls ő  tá rc sá 
h oz  h a so n ló a n  k észítjü k . A  h o r n y o t k ör-
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A forgattyús tárcsa és a lkatrésze i 

Szerelt tengely a m otoralaplapon

b efú rás  u tá n  r e sz e lé s se l k ép ezzü k  k i. A  
h oron y  m e llé  3 m m -es  o sztássa l szám ozott  
sk á lá t „ra jzo lu n k " . Az ö sszeerő s ítő  fu ra 
tokat a k ü lső  tárcsára  je lö ljü k  fe l, s  a h á 
rom  tá r c sá t  s ik a tty ú v a l v a g y  p árh u zam -  
szorítóV al ö ssz e fo g v a  eg y ü tt fú r ju k  át 0  
4,8 m m -e s  fú ró v a l. A  szor ítób ó l k iv é v e  a 
b első  tá r c sá b a  M 6-os m en e te t fú ru n k , a 
m ásik  k e ttő t  p ed ig  fe lfú r ju k  0  6,1 m m -  
re. i l le tv e  sü lly e sz tjü k .

F o rg a tty ú s  c sa p  (8): A  szü k sé g e s  k é t  
darabot M 10X35-ös k ap u p án tcsavarb ó l 
k ész ítjü k , a  n é g y szö g n y a k  fe le s leg é n e k  
le re sz e lé sév e l, v a g y  leesz terg á lá sá v a l.

F o r g a tty ú sc sa p -h ü v e ly  (9): 2 d b -o t k é 
szítünk . A n y a g a  0  14X2 m m -e s  a c é lcső .

T artó láb  ta lp  (10, 11): 4 db  e g y e n e s  (10) 
é s  k e ttő  d a ra b  fe r d e  (11) szü k sé g e s . A  
lap a n y a g a  3 m m -e s  lem ez, v a g y  3X?0 
m m -es a b ro n csa cé l. A h ü v e ly  C l” -s  
(collos) k o v á c s o lt  k arm an tyú . A  ferd e  
ta lp akat 10—12 m m -e s  fú ró v a l k ö zép en  
átfúrjuk . O tt v e ze tjü k  át a  k á b elt .

T artóláb  (12): A n yaga  e g y c o llo s  h o r
gan yzott, e s e t le g  fe k e te  g á zcső . 2 db  650 
m m , 1 d b  670 m m  hosszú .

A Ú ván yta lp  fed lap  (13): 20 m m -e s  b ú 
torlapb ól v á g ju k  k i.

A Ú ván yta lp  v á z  (14): A n y a g a  20X50 
m m -es é s  50X100 m m -e s  p u h a fa  an yag . 
A rajz s e g ít  az  ö sszeá llítá sb a n , d e  ü g y e l
jü n k  a g o n d o s  ragasztásra  é s  c sa v a ro 
zásra.

K en g y e l (15) : 2—3 m m -e s  m erev  b őr
bő l v á g ju k  k i é s  varrju k  a h ev e d e r  v é 
geire. ( ö s s z e s e n  4 d b -o t k ész ítü n k .)

B u rk o la t (16): 3—4 m m  v a sta g  fa r o stle 
m ezből s z a b ju k  k i é s  ö sszera g a sz tju k . A  
sark okba te g y ü n k  h árom szög  k e resz t
m etszetű  p u h a fa lé c  m erev ítő k et.

H ev ed er: L eg a lá b b  70 m m  s z é le s  h a j
lék o n y , d e  erő s  tex tilh ev ed er . H a ily e n t  
nem  tu d u n k  b eszerezn i, e rő s  len v á szo n 
ból a n ő i r u h á k  ö v éh ez  h a so n ló a n  m a
gú n *  is  e lk é sz íth e tjü k . A  k é t  c sa p ly u k

k özötti h o ssz  150 cm . (A fém a lk a trészek  
é s  sze r e lv én y ek  n a g y  része a V A SÉ R T- 
b oltok b an  k a p h a tó .)

Ö SSZEÁ LLÍT A S, SZERELÉS
A  m eg h a jtó tá rc sá t fe lh ú zzu k  a  te n 

g e ly re  é s  a  h em y ó csa v a rra l rög zítjü k ,  
m ajd m in d k é t o ld a lra  fe lfű zzük  a c sa p 
ág y a k a t. E zu tán  a csap ágytartó  b a k o k a t  
az  a lapra  á llít ju k , s  h e lyü k re  te sszü k  a  
csa p á g y a k a t. M egvizsgá lju k  e lh e ly e zk e 
d ésü k et, fe lfe k v é s ü k e t , s ha szü k sé g e s , a 
b ak ok  k ism érv ű  e lá llítá sáva l k ija v ítju k  
az e se tle g e s  h ib á t. A  bakokról átj e lö lj ü k  
a fu ra to k a t az a lap ra , s  e lk ész ítjü k  a  fu 
ratok at. A z  M 8X 50-es k ap u p án tcsavarok 
kal (m e ly e k n ek  n égyszögn yak át k erek re  
reszeltü k ) fe ls z e r e ljü k  a tartó láb  ta lp a 
kat. A  te n g e ly r e  fe lfű zzü k  az ék sz íja t, a  
c sa p á g y a k a t a „ fé szk ü k b e” h e ly ezzü k , s  
a k e n g y e lle l é s  leszorító  csavarok k a l 
rögzítjü k . (A  sze r e lé s  során a fé n y e s  
a lá té tek  fö lé  m in d en  esetb en te g y ü n k  
ru gós a lá té tek e t.)  A  forgattyú s tá rc sá 
k a t M6X25-ÖS csavarokk al szere ljü k  
össze . (A  fo r g a tty ú s  csap ot ne fe led jü k  
k i!) A z e se tle g  tú ln y ú ló  c sa v a rv ég ek et  
le resze ljü k , a  h ern yócsavarok at b eh a jt
ju k , s  a tá rcsá k a t a  ten gelyre  rögzítjü k . 
Ha n a g y  a  te n g e ly  oldalirányú já ték a ,  
azt a te n g e ly r e  fű zö tt  0  15 m m -es  fu ra -  
tú  le m e z a lá té te k k e l lecsök k en tjü k .

A  m otort fe lte s sz ü k  az alaplapra, az  
ék szíj tárcsák ra  ráh elyezzü k  az ék sz íja t, 
s  azt a  m o torra l m egfeszítjü k . A z é k s z íj -  
tárcsák  o ld a ls ík já h o z  fek tetett e g y en es  
lé c ce l b e á llít ju k  a  m otort, m ajd ta lp fu 
ratait á tje lö ljü k  az  alaplapra. E zután a 
m otort le v e sszü k , s  a fe lerősítő  fu ra to 
kat e lk é sz ítjü k . E fu ratok at alapu l v é v e  
k ik ép ezzü k  az  ová lly u k a k a t, hogy  a  szíj 
n y ú lá sa  e se té n  a  m otort u tán állíth assu k . 
A  tartó láb ak ra  fe lc sa v a r ju k  az a lsó  ta l
pak at é s  a lá b a k a t b ecsavarju k  a  m ár  
fe le r ő síte t t  fe ls ő  ta lp akba.



A sze r e lt  eg y sé g e t fe lá llít ju k  az á ll
v á n yta lp ra . A  tartó láb ta lp ak  m egfe le lő  
m érték ű  k i-  é s  b ecsa v a rá sá v a l a g ép  
alap já t p árhu zam osra á llít ju k  az á llv á n y 
ta lp p al. Á tje lö ljü k  a fe le r ő s ítő  fu ratokat, 
m ajd  az  á llv á n y ta lp a t á tfú r ju k  é s  a ly u 
k ak at sü lly esz tjü k . E zt k ö v ető en  M8X60- 
as k ap u p á n tcsa v a ro k k a l a  g ép et fe lsze 
re ljü k  az á llv á n y  ta lp ra . A z ék szíja t  
m e g fesz ítjü k , s  a m o to rt a h e ly ére  s z e 
reljü k . E lvégezzü k  a s zü k sé g e s  e lek tro 
m o s s z e r e lé s t  is . A  k á b e le k e t  ú g y  v e ze s 
sü k , h o g y  m ég  v é le t le n ü l s e  é rh essen ek  
fo rg ó  a lk a trészh ez , v a g y  fém részh ez  (n e
h o g y  a sz ig e te lé s  k ik o p jo n ). Ü gyeljü n k  
arra, h o g y  a m otor v a g y  eg y éb  e lek tro 
m o s szere lv én y  fé m a lk a tréssze l (ten 
g e ly , tartó láb csavar  stb .) n e  leg y en  f é 
m es k ap cso latb an . Í g y  gép ü n k  m egfe le l 
a k e ttő s  sz ig e te lé s  k ö v e te lm én y e in ek , s  
azt v é d ő fö ld e lé s se l n e m  szü k ség es  e l
lá tn i.

A z ék sz íjn á l fogva  a  gép e t, kézze l m e g 
fo rg a tv a  ellen őrizzü k , n em  szoru l-e  v a la 
h o l a m ech an ik a i rész. M ég eg yszer  e lle n 
őr izzü k  az e lek trom os b ek ö tést, m ajd a g é 
p et a h álózatra  k a p cso lv a  próbajáratást 
v ég zü n k . Ha m in den ren d b en  van, a bur
k o la to n  k ivág ju k  a k a p cso ló  h e lyét, s  f e l
szere ljü k  a kap cso lót. A  b u rk olatot 3,5X20- 
as fé lg ö m b fej ü fa c sa v a ro k k a l a m otoralap
h o z  rögzítjü k . Az áll v á n y  ta lp  le jtős részére  
bordás m ű a n y a g - v a g y  gu m ilap ot ragasz
tu n k . V ég ü l a g ép et fe s té ss e l , vagy  ö n 
ra g a sz tó s  fau tán zatú  ta p étáva l „ c s in o 
s ítju k ” .

H aszn á la tk or  a b ek a p cso lá s  p illan atá 
b an  n e  n eh ezed jü n k  te lje s  sú ly u n k k a l a 
h ev ed erre , h o g y  a m o to r  terh elés  n é lk ü l  
in d u lh a sso n . Ü g y e ljü n k  arra is , h o g y  a  
k é t e x ce n tr ik u s  fo r g a tty ú s  csap  a k ö 
zép p o n ttó l azon os tá v o lsá g ra  leg y en  á l
lítv a . CSEH LAJOS

B u d ap est
ö t le td íja  1250,— F t-o s  v ásárlási u ta lván y .

A tárcsák 
egysíkba 

állítása

T
A kész 

állvány- 
ta lpkeret

isi

%
4 5 0  o s z tó k ö r ö n  3  d b  0 6 ,1  f u r a t

M otorközepvonal
f tS p u r tb a á l l l tó s '

szerint)
'MIQx&kapupcmfiy&ífurot

da lit anya

Kabeíótvez

i f i  f u r a t  k á b e lá tv e z e té s h e z

050 osztókörön

Villa n n y a l hegeszlve^
Cl'kovácsait 
karmantyú
4 7 0  o s z tó k ö r ö n  k t b  VI

S z e llő ző

Esztergálni, vagy

B e lm é r e t  3 71 felfumi



H a j to g a to t t
f e n y ő f a d ís z e k

O lcsó  a n y a g o k b ó l is  te tsze tő s , a  h a 
g y o m á n y o stó l e lté rő  fe n y ő fa d ísze k e t  k é 
sz íth e tü n k . A z a n y a g o k : m ű sza k i rajz
la p , a ra n y  v a g y  ezü stsz ín ű  fó lia  (0,05 
m m -es) r éz lem ez  (0,1—0,2 m m -e s) és  
te ch n o k o l-ra p id  ragasztó . (F ó lia  B p ., 
VII., M ajak ovszk ij u. 101. sz . a la tt k a p 
ható .)

L eg eg y sze r ű b b ek  a kemény papírból 
hajtogatott d íszek . E zek et kb . 10 m m  
szé le s  p a p írc s ík o k b ó l k észíth e tjü k . R agasz
tó k én t tech n o k o l-ra p id o t h a szn á lju n k . 
„A” k é p ü n k  é s  ra jzu n k  m u tatja  az  e g y ik  
va r iá c ió t. E z 10, 15, 25 és 30 m m  á tm érő 
jű  g y ű rű k b ő l á ll. E lőbb szá m o lju k  m eg  
m e ly ik b ő l h á n y  darabra le sz  s z ü k sé 
g ü n k . K e r essü n k  a  m egad ott á tm érő k k el  
m e g e g y ez ő  m éretű  h en g eres  te s te k e t  é s  
a p ap írb ó l sza b ju k  k i a c sík ok at. E g y ik  
v é g ü k e t k e n jü k  b e  tech n ok o l-rap id d d a l, 
m ajd  a h en g e r en  áth a jtva  ra g a sszu k  ö sz -  
s ze . M indig  v á r ju k  m eg  a te lje s  szá ra 
d á st! A z ö ssz e á llítá s t a k özép p on ttó l k i
fe lé  h a la d v a  v ég ezzü k .

A  „B” áb rán  lá th a tó  d ísz  ö sszeá llítá sá t  
a fe n t iek h e z  h a so n ló a n  vég ezzü k . E nnél 
a pávaszemhez hasonló gyűrűknek b e l
s ő  o ld a la it  ra g a sszu k  össze .

A  p a p írd íszek h ez  h ason ló  ra g a sz tá si e l
já rá ssa l fenyőfaforgácsból is  k é sz íth e 
tü n k  d íszek et („C ” ) . A  szép  rajzo latú , 
p árh u zam os fo r g á c sc s ík o k  v é g e it  e g y 
m ásra  fe k te tv e  ra g a sszu k  ö ssze . A  k ö z e 
p éb en  le v ő  g y ű r ű k e t sz in tén  fo rg á csb ó l  
a lk ítsu k  k i. Ö sszeá llítá s  u tán  a  d ísz t fú j
ju k  le  sz ín te le n  la k k a l.

A  nyolcágú csillagot („D” k ép sor) 
m in d  pap írb ó l, m in d  fó liá b ó l h a jto g a t
h atju k . A  p a p ír  k ö zep ére  ra jzo lju n k  30 
m m  á tm érő jű  k ö rt, k öréje  p ed ig  e g y  50 
m m  su g a rú t. A  k ü lső  részt o sszu k  fé l  
n y o lc  részre . A  su g a ra k  m en tén  a p ap írt 
v á g ju k  b e  o lló v a l, a k is  k ör k erü le té ig .  
A  c sú cso k a t c s ip essze l h a jto g a ssu k  c e 
ruza k ih eg y e z e tt  v é g e  köré. Ha p ap írb ó l 
k ész íte ttü k , te ch n o k o lla l rag a sszu k ; a  
fó lia  rö g zíté s  n é lk ü l is  m egtartja  a la k 
ját.

V á g ju n k  k i m o st  35 é s  20 m m -e s  s u g a 
rú k ö rö k e t é s  a fe n t i m ű v ele tso r t is m é 
te ljü k  m eg . A  három  csilla g o t k ö zép p o n t
ju k o n  ra g a sz tó v a l rö g zítsü k  eg y m á sh o z .

A z e lő ző h ö z  h a so n ló , az „E ” k ép e n  és  
ra jzon  lá th a tó  fóliacsillag. E bben az  
ese tb en  a 30 é s  50 m m -e s  sugarú  k ö rö k  k ö 
zötti terü le te t 6 részre  osztjuk . A  k ap ott  
su garak  k ö ré  ra jzo lju n k  „szirm ok at” . M in
den m á so d ik  szirom  csú csá t h a jlítsu k  v isz -  
sza  a k ö r  k özép p on tjáb a .

T a n á cso k ! H a réz lem ezb ő l k é sz ítü n k  
d íszek et , a le m e z t e lő szö r  fé n y e z zü k , 
m ajd  h a jlítá s  u tá n  fú jju k  le  n itro la k k a l, 
h o g y  fé n y é t  m eg ta r tsa . A  p a p írd íszek  
ö n m a g u k b a n  is  s zép ek , d e  azok at  
a r a n y -, v a g y  e zü stfe s té k k e l is  b ev o n 
h a tju k . T etsze tő s  d ísz ek et k ap u n k  ak k o r  
is , h a  a k a r ik á k a t („A”, „B”) k ü lön b öző  
szín ű  p a p írc s ík o k b ó l h a jtogatju k .



M Ű A N Y A G  Ű R H A J Ó
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M egkérdeztük ,. boltokon tú l olyan önálló szaküzle
tek létrehozásában is m egvalósul 
majd, m int am ilyen a  Lenin körúton 
megnyílt kefe—ecset szakbolt. T er
mészetesen h a  úgy tapasztaljuk , hogy 
az igény boltjaink  barkácsrészlege 
irán t nő, úgy további bo ltjainkat 
fogjuk részben, vagy te ljesen  bar- 
kácsjellegűvé alakítani.

Im port ú tjá n  szeretnénk szélesíteni 
az autófestékek választékát. Az a  cé
lunk, hogy lehetőleg olyan, jó l ken
hető és gyorsan száradó autófesté
keket hozzunk be, am elyekkel a 
m unka házilag is  elvégezhető. Oj t í 
pusú visszapillantó tük röket á ru sí
tunk, sőt W artburg  és T rab an t a lka t
részeket j s  im portá lunk  a  jelenlegi 
hiány enyhítésére. A m eglevő válasz
tékot ködlám pával, elektrom osan fű t
hető hátsóablálf fagyásgátlóval, 
fagyálló folyadékkal, stb. bővítjük.

Több boltunkban tanácsadó és cso
magküldő szolgálatot szerveztünk, — 
elsősorban a vidéki autótulajdonosok 
kényelmére. A forgalom ba kerülő  új 
cikkek helyes és gazdaságos felhasz
nálása érdekében az eddigihez ha
sonlóan használati u tasításokat és tá 
jékoztató füzetecskéket adunk  ki. Re
méljük, hogy részvételünk a barkács- 
mozgalomban a továbbiakban is 
eredm ényes lesz. M unkánk javítása 
érdekében k érjük  a  barkácsolókat, 
forduljanak kívánságaikkal, észrevé
teleikkel válla la tunk  Budapest, V., 
Ferenczy I. u. 20/22. sz. a la tti igaz
gatóságához, — fejezte be nyilatko
zatát W einberger György igazgató.

M egkerestük az illetékes ipari üze
m eket, ú jfajta  anyagok szállítása és 
gyártása ügyében. Több helyről biz
ta tó  ígéretet kaptunk, hogy pl. a fes
tékeket nemcsak 1 kg-os csomagolás
ban, hanem  az igényeknek megfele
lően, kisebb dobozokban kapjuk a 
jövőben. Ami az ú j anyagokat illeti, 
ebben a lakásfestés és tapétázás sze
repel nagyobb súllyal. Ú jfajta, ön- 
ragasztós import tapé táka t hoztunk

A modellgyűjtők tábora szinte 
napról napra nő. Sokan azonban 
nem tudják elkészíteni a modelle
ket, csak összeállítani. Kézügyessé
gük hiányát a gyárak konstruktő
rei pótolják. A kezdők részére ké
szülnek az összeállítható modellek. 
A modellezőket az NDK tervezői 
különleges, kellő részletességgel ki
dolgozott „történelmi” modellel, a 
„Vosztok-1” űrhajó kicsinyített má
sával lepték meg. (Ára 120 Ft) 
Összeállítására bizonyára sokan 
kedvet kapnak (Munkájukhoz 
hasznos tanácsokat lapunk 1970 6. 
számában találhatnak.)

A modell összeállítói megismer
kedhetnek a kozmosz úttörőjének, 
Gagarinnak az űrhajójá n!, A kabin 
részletes berendezése cl n ján  pon
tos ismereteket kapnak : űrkuta
tás egyik technikai esz izéről, az 
első, ember vezette űrhajóról.

...WEINBERGER GYÖRGY elv- 
társat, a Háztartási és Illatszerbolt 
Vállalat igazgatóját.

A b a rk á cso lá s  e g y ik  ága  az  a u tó 
ápolás. és fe lszere lés , m it v á rh a tn a k  a 
k öze ljö v ő b en  a H IB -tö l a já r m ű tu la j
donosok?

H o gyan  járul hozzá a v á lla la t a bar
k á cso lo k  növekvő  ig é n y e in e k  k ie lé g í
té séh ez?

M integy 240, a  fővárost sűrűn be
hálózó háztartási és illatszerboltban 
hozzuk forgalomba a barkácsolók kö
rében keresett és közkedvelt anyago
k at és szerszámokat. Mintegy két 
esztendeje veszünk tevékenyen részt 
a „Csináld magad” mozgalom fejlesz
tésében. Ennek a célnak érdekében 
igyekeztünk a m últban, és igyek
szünk a  jelenben is m inél több olyan 
festékféleséget, festőeszközt, hengert, 
szerszámot, egyszerű szerelési anya
got, valam int autóápolási cikket be
szerezni és árusítani, amelyekkel 
leginkább a barkácsolók dolgoznak. 
117 boltunkban vásárolhatók speciá
lis festékek, és h a t üzletben kapha
tók autóápolási cikkek. K ifejezetten 
a barkácsigénydk kielégítésére nyi
to ttu k  meg 1970-ben a VIII., József 
k rt. 16. szám alatt vállalatunk  első 
barkácsrészlegét, am i naponta 5000— 
6000 forintos forgalm at bonyolít le.

M ü ven  a n y a g fé le ség ek k e l k íván ják  
m eg n y ern i a jövőb en  a bark ácso lók  
szé le s  táborát?

be az NDK-ból, Romániából, Jugosz
láviából, Hollandiából. Terveink sze
r in t az év végén, vagy a jövő év ele
jén  Angliából 10 000 tekercs ön ra
gasztós tapéta érkezik.

A lakásukat m aguk festők szám á
ra  többféle festési módszerhez m eg
felelő anyagokat biztosítunk. Kellő 
választékunk van az enyves, a p rak - 
ticoloros, a wallkydos és az em fixes 
festést választók számára.

X yitn ak -e  a k ö ze ljö v ő b en  továb b i, 
sp eciá lis  bark ácsb oltok at?

Igen, a meglevő m ellett további 
három  boltunkat szeretnénk átszer
vezni, hogy azokban is m űködjék ön
álló barkácsrészleg. Az igény k ie lé
gítése a barkács-részleggel elláto tt



Ez évi 7. számunkban részletesen foglalkoztunk ülőbútorok készítésével. 
Ismertetésünkben akkor nem kapott helyet ez a fotel, de most — hogy kö
zeledik az ajándékozás ünnepe — közöljük a leírását. A címképünkön lát
ható fotel ugyanis szaktudás nélkül, rövid idő alatt elkészíthető, egyszerű, 
mégis mutatós darab. A fotel jól illik a modem bútorokhoz is. (Az alkatré
szek összeerősítéséhez hasznos tanács található 1968/3. számunkban.)

ANYAGSZÜKSÉGLET
Jel Db M éret (mm)
A 2 80 X  490
B 2 80X 650
C 2 80 X  620
D 2 135 X  690
E 1 80 X  690
F 1 80 X  690
G 1 135 X  690
H 1 135 X  690
I 1 80 X  690
Az ülőbútor valam ennyi al-

katrészét 20 mm vastag fe-
nyőfa vagy keményfa desz-
kából vágjuk ki. ::

A FOTEL VÁZA

Először a fotel két oldalsó kere té t 
á llítsuk  össze. A mellső és hátsó „lá
bakbó l” (A, C) fűrészeljünk ki 20 
X 135 mm-es fészkeket, az azokba 
illeszkedő két merevítőlécbe (D) pe

dig vágjunk 20 X  60 mm-es réseket. 
A lábak (A, C) kivágásaiba ragasz- 
szűk be a két merevítőlécet (D), s 
azokat erősítsük meg facsavarokkal.

A mellső és hátsó lábak  közé csa
varozzuk fel a  ta lpdeszkákat (B), 
m ajd a ké t k ere te t fogjuk össze egy- 
egy tartó lappal (E, F). H átul, a be
erősített ta rtó lap  (F) mögé és a lá
bakra csavarozzuk fel a  két azonos 
m éretű összekötő deszkalapot (G, 
H>.

Deszkából vág junk  k i két 80 X  30 
mm-es darabot és fűrészeljük  ék 
alakúra. A két éket csavarozzuk a 
hátsó lábak felső részére (2). A h á t
tám la deszkáját (1) az ékekre rögzít
sük.

A kész vázat (3) — különösen a 
deszkák bü tü jé t (végét) — gondosan 
csiszoljuk sim ára. Csiszolás u tán  a 
favázat ken jük  be lenolajkencével, 
m ajd  ú jabb  csiszolás u tán  lakkoz
zuk be.

KÁRPITOZÁS
A fotel „kárpitozásához” m intás 

nyugágyvásznat, vagy 2—3 mm vas
tag bőrt használjunk. Az ülőrészhez 
200 X  53 cm-es, a  háttám lához 82 X  
53 cm -es darab  szükséges. A „huza
tok” végeire szegecseljünk 6—8 mm 
átm érőjű  ponyvalyuk-szegélyeket. 
Tegyük a vásznakat a  tartólapokra 
és az ülőrészt alul, a háttám laborí
tást pedig hátu l — a  ponyvalyuk- 
szegélyeken á t — fűzzük össze m ű
anyag zsinórral (4).

A mellső és hátsó lábak felső ré
szeire erősítsünk két-két darab pony
varögzítő zárat, az azokhoz tartozó 
lyukszegélyeket szegecseljük két 8 
X  75 cm -es bőr- vagy nyugágyvá
szon darab  végeire. A  „karfákat” 
erősítsük a lábakra (5) és a  fotel m ár 
kész is.

b —s —j .
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7 f e z ü n k

GYÖNGYÖT!

m m  hosszú dam ilra  fűzzük fel. A 
két dam ilt csomózással (lehetőleg 
horgászcsomóval) rögzítsük az egyik 
kapcson, m ajd az egyik szálra fűz
zük fel a felső — 44 darabból álló
— félkörívűre elrendezett gyöngyö
ket. A m ásik dam ilszálat bújtassuk 
á t az első 18 szemen, majd a lelógó 
szálra egy kicsi és egy nagy gyöngy
szem et fűzzünk fel. Mielőtt ezeken 
visszabújtatnánk a szálat, egy, kb. 
2 m m  átm érőjű gyöngyöt is fűzzünk 
rá. A gyöngyök színei: fehér, kék, 
sárga és ezüst.

Az elkészült gyöngysorhoz való 
fülbevalót 18 ó t  gyöngyből fűzhet
jü k  (B). összeáll-tásához 8 db ezüst, 
2 db sárga, 4 db fehér, valam int 4 
db tojás alakú (sárga színű) gyöngy 
szükséges. A függő fülhöz rögzítését 
rúgós klipszcsipesszel vagy fülbe 
akasztható kapoccsal oldjuk meg.

Jégcsaphoz hasonló nyakékünk (C) 
12 db összekötő gyöngyének színét 
a  viselendő ru h a  színe határozza 
meg. A csúcsokon levő szem sok szö
gű „csiszolt” üveggyöngy. Az alá fe l
fűzött három  szem szintén kism é
retű  üveggyöngy. Kapocsként k a ra 
binert, vagy rúgós karikát használ
junk.

Fürtökből álló fülbevalóhoz (D) 
rugós fülklipszcsipesz, ágynem űhu
zat- (cérna) gomb, apró (2 mm átm é
rőjű) gyöngy és 32 db könnyű (be
lü l üreges) gyöngy szükséges. A cé r
nagom bokra középről kiindulva (spi
rá l alakban) v arrju n k  fel apró gyön
gyöket. A gombok másik oldalára 
pedig a klipszcsipeszt varrjuk  fel. A 
fürtöket lazára fűzzük fel és erősít
sük a gomb — gyöngyökkel k iv a rrt
— felületéhez.

Virágszirom alakú fülbevalónk (E)
elkészítése hasonló az előzőhöz. A 
gyöngyök színei: rózsaszín (16 db) 
és vajszínű (10 db). Először egy cér
nagomb szélére körben varrjunk  fel 
8 db rózsaszín szemet, melyek közé 
fűzzünk eltérő színű apró gyöngyö
ket. A füzér közepére 4 db vajszí
nű gyöngyöt varrjunk. Végül a 
csúcsra rögzítsünk egy vajszínű sze
met.

„Tavasz” nevű  gyöngysorunkhoz 
(F) apró fehér szemek és 14 darab  
— alapjaival egymás felé néző gúla 
alakú — gyöngy szükséges. Az ösz- 
szeállítás nagyon egyszerű. Először 
két darab olyan gyöngysort készít
sünk, am elyen két „gúla” közé fűz
tünk  kb. 100 db fehér gyöngyöt. A 
„fő” lánc kb. 700 mm hosszú dam il- 
jának  egyik végét csomózzuk apró 
rézgyűrűre, m ajd  kezdjük el a  fű 
zést.

-í. -s.

m

A gyöngyfűzésre vállalkozó ezer
m ester minimális kézügyességgel, és 
megfelelő esztétikai érzékkel te t
szetős, ízléses bizsut készíthet, 
am ellyel nagy öröm et szerezhet is
merőseinek. Költséget csak a gyöngy 
és a hozzá való kapocs, illetve fül
klipszcsipesz beszerzése jelent. A 
szükséges egyéb kellékekkel — da- 
m illal, ollóval és csípőfogóval — 
többnyire m inden barkácsoló ren
delkezik.

Cikkünkben hatféle gyöngysor, il
letve fülönfüggő elkészítésének me
netét ism ertetjük. M ielőtt munkához 
látnánk, készítsünk „tervet”. Mérjük 
fel, mennyi, milyen nagyságú és szí
nű gyöngyre lesz szükségünk. 
(Gyöngyöt többek között a Bp. V., 
Deák F. utcai Röltex-boltban vásá
rolhatunk.) R akjuk ki egymás m el
lé a gyöngyöket — színeiket a meg
adottak  vagy szépérzékünk szerint 
variá lva — a k ív án t hosszúságban. 
H a a  „terv” m egnyerte tetszésünket, 
fogjunk hozzá a fűzéshez.

Egyszerű, de m utatós gyöngysort 
Ikészíthetünk közel azonos nagyságú 
gyöngyökből (A). A szemek átm é
rője kb. 8 mm (60 db) és 6 mm (11 
db). A gyöngyöket két darab, kb. 50



lap u n k  szá m a it: S tráb el J ó z se f (Bp., 
X IV ., F o g a ra si p ark  5.) o lv a só n k  f e l 
a já n lja  e la d á sra  az  1957/8—9—10—11—12, 
az 1958—59—60—61—62-es é v fo ly a m o k a t,  
v a la m in t az 1963/2—4—5—6—7—10-es p é l
d án y o k a t, m e g  vásá ro ln á  az 1964/9—11, 
1965/1—5—7—12, 1966/1—2—3—4—5—6—10,
1967/10-es szá m o k a t. M olnár S án dor  
(G yál, K ö le se i u . 7.) o lv a só n k  fe la já n lja  
az  1957/9, 1958/1—2—4—6, 1959—60—61—62— 
63-as te lje s  é v fo ly a m o k a t, to váb b á  az  
1964/1—2—6—7—11, 1965/9, 1967/5—7—8—9,
1968/1—4—9, 1969/9, 1970/3—4-es szá m o k a t, 
és k eresi az 1970/1-es p é ld án yt. N ém eth  
G y ö rg y  (M iskolc , n. kér. H ejő  u . 9.) o l
v a só n k  k e r es i az  1957/1—2—3—4—5—8, 
1959/4—8, 1960/4, 1963/2—7, 1964/3—5—8—9-es  
e ze rm esterek e t, c seréb e  fe la já n lja  az  
1958/5—11, 1959/2—10—11, 1960/1—2—5—6—
7—8—9—19—12, az 1962/2-3—4—5—6—7—8- 
a s  p é ld á n y o k a t, v a la m in t az 1961-es te l
j e s  é v fo ly a m o t. S z ig e ti K ároly  (K u nm a
d aras, A ran y  J . u . 14.) fe la já n lja  az  
1958/1—2—3—4—5—6—11, 1959/11—12,
1960/2—5—6—10—11, 1961/3—4—5—6—7—8—
9—10—11, 1962/1—4—10, 1963/5—6—9—12,
1965/9—12, 1966/12, 1967/2—4—5—8, 1968/6—
10, 1969/1—3—4—5, 1970/2—7-es szám ok at,
h e ly e ttü k  k e r es i az 1957-es é v fo ly a m  e lső  
10 szá m á t, az  1958/1—3—5—6, 1959/2—3,
1961/1—12, 1962/7—12, 1963/1—2—3, 1964/3,
1965/6—7, 1966/4, 1967/10—11, 1969/6—8—10,
1970/3—4-es p é ld á n y o k a t. F on yó  T ibor  
(F o n y ó d , Szt. L ász ló  u . 8.) k e r es i az  
196411 és az 1966/9. szám okat, cseréb e  
fe la já n lja  az 1965/11, 1966/2—3—4—5—11 é s  
a z  1967/6-os p é ld á n y o k a t. H orváth  F eren c  
(B p ., ü l . ,  T im ár u . 22.) k e r es i az 1958/2— 
4—6, 1962/1, 1968/7—12, 1970/1-es, e lc seré ln é  
a z  1958/9, 1962/4—8—12, 1964/5—9, 1966/2,
1967/6, 1968/6-os szám ok at. S za k á cs
G y ö r g y  (S irok , N ép k ö ztá rsa sá g  ú t 42.) 
o lv a s ó n k  k eres i az 1958/2—8—10, 1960/12, 
1966/3-as, h e ly e tte  á tad n á  az 1957/9, 
1960/1—2—3—5—6—9—10—11, 1961/2—10—
11—12, 1962/1—2—4—9—10, é s  1964/3—6—9 -es  
szá m o k a t.

Keresik lapunk példányait: K iss  T ibor  
(V á m o sg y ö rk , J ó z se f  A . u . 1.) o lv a só n k  
az 1969/12, 1970/1—2—3—4-es, K ővári Ján os  
(D u n a ú jv á ro s , B a tsá n y i u . 15.) az  
1960/10—11—12, é s  az 1966/3-as, S za k a d y  
G éza (N y ír eg y h á za , S zéch en y i ú t 1.) az  
1957/1—2-es , T orm a L ajos (K őrösh egy , 
N ap  u. 8.) az  1964/7—8—9-es, F erg e  A n d 
rás (G yöm rő , J ó k a i ú t 27.) az 1969/2-es és  
B udai Á rp ád  (E rdőkürt, K o ssu th  u . 4.) 
az 1969/2-es p é ld á n y o k a t.

*
Ajánlják eladásra: K ovács G y ö rg y  

(K u n szen tm árton , M adách ú t 14.) a lap  
1958 ja n u á r já tó l m eg je len ő  ö ssze s  p é ld á 
n yait, C sáp ory  G yu la  (B udaörs. K am a
raerdő, B e r e g sz á s z i ú t 59.) 1960/1-től
1969/12-ig m e g je le n t  szám ait, é v fo ly a 
m o n k én t b e k ö tv e , Odor Ernő (S zo m b a t
h e ly , G ábor A n d o r  u. 18.) az 1957-től 
m eg je len t ö s s z e s  szám ok at. K am arás G á
bor (S zeged , Á p r ilis  4 útja 6.) 1960-tól 
1969-ig m e g je le n t  k ilen c  é v fo ly a m o t é s  
m ég  e g y e s  p é ld á n y o k a t. U jszász i I stv á n  
(S zeged , H ona u . 13.) o lv a só n k  az 1958— 
59—61—62—63—64—65—66—67-es é v fo ly a 
m ok  e g y e s  szá m a it , továb bá az 1968-69- 
e s  te lje s  é v fo ly a m o t . Sp arin g L ász ló  o l
v a só n k  (S zo m b a th e ly , Savaria  té r  1.) az  
1967—68—69-es te lje s  év fo ly a m o k a t, v a la 
m in t az E ze r m e ster  K isk ö n y tá r-so ro za t
I— 2—3—4—5—6 -o s  fü ze te it  a ján lja  m e g v é 
te lre .

P ó th  J á n o s  (D u n aú jváros, Szórád  M ár
to n  u. 28.) o lv a s ó n k  eg y  k is fe szü ltség ű  
v o ltm érő ért e lc se r é ln é  az 1960/10, 1963/8— 
9. 1961/4 é s  1965/2—3—4—5—6—7—8—9—10—
II— 12, az 1966—67—68—69. év i p é ld á n y o 
kat. <

*
T öbb, a la p u n k  „Keresik — Ajánlják** 

rovatáh oz  fo rd u ló  o lv a só n k  le v e lér e  k ö 
zö ljü k , h o g y  sze rk esz tő ség ü n k  rég eb b i  
p é ld á n y a in k  v é te lé v e l  é s  c seré jév e l n em  
fo g la lk o zh a t, c sa k  az azokra v o n a tk o zó  
k érések e t te s sz ü k  k ö zzé  e  rovatu n k b an .

*  /► kr- H i f i i

Nagyításkor sok fotóamatőr szívesen kí
sérletezik grafikai hatást adó eljárások
kal. Az itt közölt módszer egyszerű, kőny- 
nyen megvalósítható és szép, érdekes ha
tású képet ad.

Szerezzünk be különböző rajzolatú ka
tedrái üvegeket. Vágjunk ezekből üveg
vágóval a nagyítópapírral azonos méretű 
darabokat. Ezután helyezzük a filmet a 
nagyítóba és a vetített képet állítsuk éles
re. Tegyünk nagyítópapírt az állvány 
alaplapjára és fektessük rá katedrái üve
günket, érdes felületével lefelé. A szüksé
gesnél 1—2 másodperccel több megvilágí
tási időt exponáljunk.

Témául éles rajzolatú, kevés részletet 
tartalmazó képet válasszunk. Kísérletezés
sel állapítsuk meg, hogy a kép hangula
tához milyen mintázatú üveg illik leg
jobban. (A bemutatott „grafikák” az EM 
70/9-es számában megjelent gyertyatartót 
ábrázolják.)

i

Sok olvasónk jogos észrevételére — 
miszerint lapunk késve és eleve késői, 
nem szerencsés időpontban jelenik meg 
— közöljük, hogy csak erre az időpontra 
volt lehetséges biztosítani a nagyobb 
formátumú lap készítését. A késedelmes 
megjelenés oka szerkesztőségünktől füg
getlen, de azért mégis kérjük olvasóink 
elnézését és megértését.

*
F e lh ív ju k  o lvasó in k  fig y e lm ét , h o g y  az  

1970/9. szám u n k  24. o ld a lán  a k rom atik u s  
s k á la  „B ” h an gje lzése  h e ly te le n , sa jtó 
h ib a  ered m én ye. A  h e ly e s  je lz é s  „H ” .

*
Az elmúlt hónapban a közelmúlt szá

mainkra vonatkozó legtartalmasabb, 
rendkívül átfogó és nagyon alapos bírá
latot Nagy Gábor (Miskolc, L Jókai u. 
15.) olvasónk küldte be, amiért is 306 
Ft-os vásárlási utalvánnyal díjazzuk.

*
M int n a g y o n  sok  o lv a só n k  is  e líté lően  

é sz rev é te lez te , 70/9-es szá m u n k  ö tle tp a 
rád éjára  G. L. „1 adap ter — 3 ad ó ” cím 
m e l o ly a n  ö tle tet k ü ld ött b e  — ráadásul 
h ib á sa n  — am elyet C san ádi G ábor d o l
gozo tt k i és  am it a R ád ió tech n ik a  70/l-es  
szá m á b a n  m ár közölt. A  fig y e lm ez te té 
s e k n e k  k öszön h ető , h o g y  a  d íja t m ár az  
e red e ti k iö tlő n ek  k ü ld tü k  ki.

N a g y o n  k érjü k , h ogy  h a so n ló  e se tek  
e lk e r ü lé se  érd ek éb en  o lv a só in k  a lap o
sa b b a n  ü g y e ljen ek  ö tle te ik  ered etiség ére , 
m ert a  leg jo b b  ig y ek eze tte l s em  á ll m ó
d u n k b a n  m in d en  ily en  „ k o p p in tá st” fe l
d er íten i — n oh a az e lb írá lá sk o r  n agyon  
so k , g y a k ra n  a m i lap u n k b an  csak  e g y 
k é t h ó n a p p a l korábban k ö z ö lt „ ö tle te t” 
szű rü n k  k i.

*
Szeptemberi számunk cikkei közül a 

legnagyobb közönségsikert a „Fordulat
számlálás hanggal” című cikk érte el, 
amiért is kidolgozóját 300 Ft-os utal
vánnyal „pótdíjaztuk”.

*
CÍMPÁLYÁZATUNK á llá sa  n ém ü eg  

v á ltozo tt. A  2000—2000 for in t é rték ű , s a 
d íjn y e r te se k  á lta l ö sszev á lo g a th a tó  szer
s z á m k é s z le te k r e a kö vetk ezők  e s é ly e s e k :

A z EZERM ESTER BOLT szerszá m k ész 
le tére  D o m iá n sitz  Éva h írad ástech n ik u s, 

a KERAVILL boltéra  F ran yó  István , az  
„ E lek tro n ik a i ABC” sorozatért, 

a V A SÉ R T -készletre  C seh L ajos, tö b 
b ek  k ö z ö tt  az  e  szám unkb an  k ö zö lt fo 
g y a sz tó g ép  c ikkért,

a H á zta r tá si és  H latszerb oltéra  M átés 
K ároly , k é t  m ű anyagipari ism ertetéséér t, 

a  FA ÉR T főd íjára , a FAÉRT ig a zg a tó 
ságán ak  javasla tára . B abos J á n o s  — eg y é b 
h a so n ló k  m e lle tt  — e  szám u n k  „TÉR- 
D lS Z lT Ö ” fa e le m  cikkéért.

Katedrái üveggel



Ha felvétel készítésekor fényké
pezőgépünket nem  ta rtju k  függőle
gesen, a negatívon keletkezett kép 
vonalai nem  lesznek párhuzam osak, 
hanem  össze-, vagy szétfutnak. Is
m ert fotós eljárással — nagyításkor 
a pap írt m egdöntjük — a  h ibák  egy 
része javítható. Más a helyzet, ha 
a vonalak hosszirányban és kereszt
ben is dőlnek a negatívon. Ilyenkor 
a nagyítópapírt két különböző síkú 
szögben kell m egdöntenünk (A  ábra, 
a és ß szög). A z  ilyen m ódosítások
hoz nyújt segítséget az univerzális 
képvisszadöntő szerkezet (B).

Az alaplap 5 X  240 X ' 320 mm-es 
rétegelt lemez (1), m elynek két sar
kára enyvvel erősítsünk fe l 1 0 X  
20X80 mm-es fadarabokat (2). A z  
alaplap fölött helyezkedik el a 20 X  
220 X  230 mm-cs rétegelt lem ez (11). 
Ahhoz kapcsolódik 2 db csuklós-

S U D Ö
pánttal a pap írtartó  nagyítókeret 
(9), mely szintén 20 X  220 X  230 m m - 
es. A falapokat 2 db csuklóspánt 
(12) fogja össze.

Az egyik döntési szög beállításá
hoz készítsünk táv tartó  sín t (5). Ezt 
2 mm-es laposvasból szabjuk ki és 
lássuk el a  szükséges fura tta l, va
lamint a hosszúkás nyílással (D). 
Felerősítéséhez facsavart használ
junk (6). A beállíto tt távolság ta rtá 
sát M5 X  15-ös hatlapfejű csavarral 
és szárnyasanyával (4) biztosíthat
juk. A hatlap fejű  csavar fe jé t s ü l 
lyesztés u tán  epokittal rögzítsük a 
nagyítókeret oldalába (C).

A csuklóspántok m agasságának 
ellensúlyozására, az alsó fa lap ra  (11)

, szegeljünk 1—2 mm vastag filc- 
k vagy habszivacs-darabkát (8). A fa- 
* iap o ldalába üssünk k é t facsapot

(3), melyek az alaplap megfelelő vá- 
jataiba helyezve, megakadályozzák 
az elcsúszást. A papírtartó  falapra 
szegeljünk fel két darab  fenyőlé
cet (a 13-as 10 X  20 X1230 mm-es, a
14-es 10 X  20 X  170 mm-es) az olda
lára pedig 1,5 X  24 X  24 m m -es fém 
lemezt (7).

A m ásik  dőlési szög beállításához

Repróállvány □
MÚL TIMAXBÓL

MULTIMAX barkácsgép-tulajdo- 
nos fotóam atőröknek szeretnénk se
gítséget nyújtani, egyszerű repro
dukciós állvány bem utatásával. A 
készletből szükségünk van két szo
rítóbakra, egy csőoszlopra és a fú
róasztal emelőszerkezetére. Ezeken 
kívül — a fényképezőgép felfogásá
hoz — csak egy kis segédeszközt kell 
készítenünk. Ezt 3 X  50 X  120 mm-es 
vaslem ezből alak íthatjuk  ki. H ajlít- 

. suk m eg a  lemezt derékszögűre 
úgy, hogy egyik szára 50, a másik 
70 m m  hosszú legyen. Készítsünk 
két 10 mm  átm érőjű fu ra to t az áb 
rán  bejelölt Helyeken, a szélektől kb. 
15 m m -re.

A lem ezt — hosszabbik száránál 
fogva — a fúróasztal-tányér helyére 
erősítsük fel, M10-es csavaranyával. 
A lemez m ásik furatához a fényké
pezőgépet fogjuk fel, a gép eredeti 
rögzítőcsavarját felhasználva. A cső
oszlopot ta rtó  szorítóbakot facsava
rokkal, vagy pillanatszorítóval rög
zítsük az asztalhoz. Előtétlencsék 
használata esetén — ha fényképező
gépünk nem egyfényaknás, tükörref
lexes gép — a különböző távolsá
gokat m egjelölhetjük a csőoszlopon.

-i. -s.

Q v Q v
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1 g  ...

20 X  25 X  120 mm-es fahasábból 
lépcsőt kell készítenünk (10). A lép
csők kb. ö t m illim éterenként em el
kedjenek. Végül a fotópapír lefedé
séhez szabjunk le 170 X  210 m m -es 
üveglapot.

A képvisszadöntő használatakor a 
két irányú  szögbeállítást — az igé
nyeknek megfelelően — a lépcsővel 
és a  táv tartó  sínnel végezzük.

3 * 5 0 * W -es  v a s l e m e z t f--------------------)
- /

M lO-es B EH
c sa va ra n ya  ö ?
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Ismét kedveltek a fából készfiit dísztár
gyak. S ha azokat magunk is készítjük, la
kásunknak különösen becses díszeivé vál
nak. Fafaragással még egyszerűbb tárgyak, 
pl. fatányérok, tálak kialakítása is nagy 
gyakorlatot és türelmet igényel. De ha van 
körfűrész-gépünk, azzal megkönnyíthető a 
formázás. Lapunk 1970/2. számában már is
mertettük, hogyan lehet körfűrésszel ru- 
dakra csapokat, menetet stb. készíteni. 
Most azt mutatjuk be, hogyan lehet a kör
fűrésszel fatálat ,,esztergálni»*.

FORMÁZÓ ASZTALKÁK

FEM CSUCS

\AFURESZTARCSA  
\  HELTE

F atá lak  fűrészgéppel tö rténő  k ia la
kításához ké t segédeszköz szükséges.

A SEP VEZETŐ
H a m m

AZONOS . .

A KÜLSŐ PALÁST ESZÍERGÁtk.
8 * 3 8 5 * 3 8 6

6'&5*38S

A S E P  VEZETŐ , 
HORNYAINAK MÉRETEI 

AZONOS

KÖRBEFORGATVA TÖBB FOGASSA L ESZTIK ALVA

TÖBB FOGASSAL, SZINTEMELESSEL ESZTERGÁLVA

Azok a  m unkát biztonságosabbá 
könnyebbé teszik. M indkét asztalka 
a lap lap já t 6 mm  vastag ré tegelt le
mezből vágjuk ki. A lapok  alsó ré 
szére csavarozzunk a körfűrészasztal 
vezető hornyaival azonos m éretű  ke
m ényfa léceket.

A tá l belső m élyedésének kieszter- 
gálásához szükséges asztal (1) fa lap 
jának  széleibe fűrészeljünk egy-egy 
nyílást és erősítsük helyükre a k e
m ényfa tartóbakokat. F ú rjunk  ki kö
zépen egy 30X50X330 m m -es ke
m ényfalécet, m ajd a lyukba epokittel 
ragasszunk M8-as m enetű fém beté
tet.

Amíg a  ragasztó szárad, egy 245 
mm hosszú, 8 m m  átm érőjű  vasrúd 
végét hajlítsuk  kör alakúra, a m ásik 
végét pedig reszeljük kúposra. A 
rúdra  — kúpos vége felől — vág
junk M8-as menetet. Ragasszuk a 
„m enetes” kem ényfalécet a ta rtó b a - ' 
kok fészkeibe és száradás u tán  csa
varjuk  bele a  központosító rudat. Az 
alaplapba vágjuk be a fűrésztárcsa 
helyét (A).

A m ásik asztalka a  tá lak  külső 
k ialakításához szükséges (2). Az 
alaplap közepébe hajtsunk  hegyesre 
reszelt végű facsavart. A fű résztár
csa helyét i t t  is vágjuk ki (B).

ELŐKÉSZÜLETEK

Hogy a  fűrészgéppel esztergálni 
tudjunk, a fű résztárcsát cseréljük ki. 
E célra a terpesztett fogú vagy o ldal
irányban is élezett tárcsa a  jó. A gép 
fordulatszám át „Fordulatszám  1X1” 
című cikkünk a lap ján  szám ítsuk ki 
(EM 1970/5.)

Először nagyoljuk ki a faanyagot. 
Jelöljük be a  tá l középpontját, m ajd  
a  befogószerszámba helyezve rögzít
sük  a  központosító rúddal, am it egy 
M8-as anyával biztosítunk. A fa 
anyagot ne szorítsuk le túlságosan,

m ert esztergáláskor m ajd nem  tud
juk körbeforgatni. A leszorítás m ér
tékét a központosító rúddal szabá
lyozhatjuk.

BELSŐRÉSZ ESZTERGÁLÁS

Illesszük a  fűrésztárcsára a  'befo
gószerszám rését és rögzítsük az  asz
talt. Indítsuk meg a gépet és óvato
san vágjuk ki a  faanyagból a  kezdő 
hornyot. Ezután a fatöm böt lassan és 
nagyon óvatosan forgassuk körbe
(C). A tá l m élységét a  fába m élyedő 
fűrésztárcsa ad ja  (3). Ha a  tá rc sá t 
feljebb em eljük, a tál m élyebb, ha 
leengedjük, laposabb lesz. A k íván t 
mélyedést fokozatosan több fogással 
esztergáljuk ki.

A tárcsával nem csak egyszerű m é
lyedéseket esztergálhatunk. Nagyobb 
m éretű tá lak  a l já t  több oldalirányú 
„fogással” egyenesre form álhatjuk
(4). A fűrésztárcsát kissé alacso
nyabbra állítva újabb, nagyobb ívet 
esztergálva, a  tá l mélyedése a m ély
tányérokhoz lesz hasonló (5, 6).

12
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A KÜLSŐ FORMA

Érdekes alakú tá la t kapunk, ha a 
faanyagba kis átm érő jű  mélyedése
k e t esztergálunk. Ilyenkor a  k ia lak í
tandó mélyedéseket úgy tervezzük 
meg, hogy az anyagot forgácsolás 
közben körbe tu d ju k  forgatni (7).

Ha a fűrésztárcsa m agasságának 
szabályozásán k ívü l még különböző 
átm érőjű  tárcsákat is használunk, a 
form ák egész sorát alak íthatjuk  ki.

M iután a fa tá l belsejét k ieszter
gáltuk, alakítsuk ki a  külső form á
ját. A tá l a ljának  középpontját il
lesszük a m ásik asztalka fém csúcsá- 
ra. Á llítsuk be a  fű résztárcsát a 
megfelelő távolságra és az aszta lkát 
rögzítve a tá la t esztergáljuk kívülről 
körbe (D). A m unkát a legnagyobb 
óvatossággal végezzük, m ert h a  a  
m unkadarabot nem  szorítjuk le elég
gé, a  sebesen forgó tárcsa k ivághat
ja  azt és súlyos balesetet okozhat.

A faedény külső a lak já t a  belső 
résznél alkalm azott m unkafogások
kal adjuk meg. Lapos szélű lesz a  tál, 
ha azt felső állásban  rögzített fű 
résztárcsával esztergáljuk körbe (8). 
Jobban ívelt palásto t kapunk, h a  a 
tárcsát kissé leengedjük (9). A kettős 
ívű külső fo rm át két fogással a lak ít
suk ki. Először az alsó, jobban ívelt 
részt készítsük el, m ajd — a  fűrész
tárcsát kissé megemelve —• a  felső 
ívet esztergáljuk ki (10).

KÜLÖNLEGES TÁLAK

„Fűrész-esztergálással” különleges 
alakú tá lak  is készíthetők. Ilyen pl. 
a bordás-, a  négyzet- vagy téglalap 
alakú tál. Több azonos m ére tre  vá
gott kem ényfalécbe fűrészeljünk íve
ket (11). Esztergálás u tán  ragasszuk

össze a darabokat és a  tá l k é t végét 
sima lécekkel zárjuk  le. H a az egyes 
darabokat különböző fából készít
jük, az „összeállított” tá l még egyé
nibb lesz.

Végül a  tá lak a t csiszoljuk teljesen 
sim ára és m ajdani rendeltetése sze
rin t — hogy díszként, esetleg alkal- 
m ankét étkezéshez is használjuk  — 
lakkozzuk vagy hagyjuk „nyersen”. 
(A csiszoláshoz, fényezéshez hasznos 
tanácsok ta lálhatók  P ál: B útoraszta
los cím ű szakkönyvében).

b—s—j.

AUTÓSOK f i g y e l e m ! . . . . . . . . . . . . . AUTÓSOK fig y e le m !

TÁSKARÁDIÓHOZ — 
ZSEBRÁDIÓHOZ:
PT—1 akkumulátortöltő szett 

S db gombakkumulátorral 95,—Ft

Jön a tél! Üjból gond a gépkocsik hideg indítása.
A jó akkumulátorral könnyű az indítás.
Most — még időben — vásároljon az Ezermester Boltból

AKKUMULÁTORTÖLTŐT
A—17 tip. műszer nélkül 570,— Ft
A—17/2—1 tip. műszeres 730,— Ft
A—17/1 tip. kontrollműszerrel 760,— Ft

Könnyen kezelhető, mert összsúlya mindössze 3,5 kg.
220 V-ról üzemel, 6 és 12 voltos akkumulátorhoz használható, 
töltőáram-feszültség 4 amper.

MAGNÓSOK, FIGYELEM!
Ismét kapható

JK 75 magnómotor 150,— Ft
DEKORÁCIÓSOK, s z a k k ö r ö k , 
FARAGÓK RÉSZERE 
Újból kapható a közkedvelt „Stanley” spe
ciális fafaragókészlet

1 nyél 5 db pengével 78,— Ft
Tartalékpengék külön is vásárolhatók. 
Tudja ön , hogy BUDÁN is van egy Ezer
mester és Úttörő Bolt?
MEGTALÁLHATÓ 
a H., Kisrókus u. 1. sz .alatt.
Telefon: 353—363.

(—)
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Ism erje meg

A TEFLON BEVONATÚ 
ALUTEF SZELETSÜTŐT

Y f t S É t t / '
<—)

„A tudom ány bevonult a  h áz ta rtásb a”, — jelm on
dattal h irdette a  közelm últban néhány  ism ert nyuga
ti eég teflon bevonatú főző, sütő edényeit. S a vásár
lók csakham ar m egbizonyosodhattak a teflon bevonatú 
edények használatakor arró l, hogy a reklámszöveg 
semmivel sem mondott többet a  kedvező tényéknél.

A teflon bevonatú edények gyors térhódítását az 
m agyarázta, hogy a bennük tö rténő  sütéshez és főzés
hez egyáltalán nem  kell zsírt használnunk, m ert a  
teflon bevonat megakadályozza az étel odakozmáló- 
dását, leégését.

A hazai közönséghez a teflon bevonatú edény, az 
alum ínium gyár szakem bereinek jóvoltából, csaknem 
a  h írre l egyidőben ju to tt el. Az A lu te f  m árka-nevű  
főző- és sütő edények ma m ár m egtalálhatók a  szak
üzletekben és az érdeklődés irán tu k  egyre fokozódik.

M iért örvend ilyen növekvő népszerűségnek az A lu 
te f edénycsalád? Leginkább azért, m ert zsír nélkül 
sü t és párol. Nem ég le benne az étel, s  ezért d ié tá
zóknak és fogyókúrázóknak felbecsülhetetlen segítsé
get nyújt. A háziasszonyok m unká ja  könnyebbedik 
meg azáltal, hogy az A lu te f edény pillanatok  a la tt e l
mosogatható, — ugyanis a teflon bevonat szinte „ ta
szítja" az ételt. A vásárlók az A lu te f  edényeket szép 
k iv itelű  m űanyag dobozban kapják , s valam ennyi 
edényhez 8 oldalas, receptekkel elláto tt használati 
u tasítás tartozik.

M ert értékes és nem tú l olcsó edényről van szó, é r 
dem es megismerkedni néhány apró  fogással, m ellyel 
b iztosíthatjuk  hosszú élettartam át.

Legfontosabb figyelmeztetés, hogy a  bevonatot 
fém m el, késsel, villával karcolni, az edényben vágni, 
szeletelni nem  szabad. Az A lutef edényt használat 
elő tt meleg vízzel mossuk ki, m ajd szárazra törlés u tán  
m okkáskanálnyi éto lajjal a teflon bevonatot ken jük  
be. Ezt követően 1—1y2 perces, tak arék  lángon tö rté
nő előmelegítés u tán  m áris használatba vehető.

Az A lutef edény m inden 
árúházban és szaküzletben 
kapható. Az egész családnak 
hasznos, karácsonyi ajándék.

VÁSÁRLÁSKOR
FIGYELJE

AZ ALUTEF MÁRKÁT.

H asználat u tán , az edény lehűlését követően a te f
lon bevonatot meleg vízzel, u ltrával, vagy anélkül, 
szivaccsal, vagy mosogató ruhával néhány m ozdulat
tal m egtisztítjuk, m ajd  szárazra töröljük. Tilos a 
VIM, a  szóda vagy ezekhez hasonló karcoló mosoga
tószer, fém, vagy műanyag mosogató abroncs és egyéb 
kaparóeszköz használata.

Az A lutef edényben nemcsak sütni, de párolni és 
főzni is lehet. Az edény idő eíőtsti elszíneződését m eg
akadályozhatjuk, h a  sütéshez nem  használunk tú l m a
gas hőfokot, a mosogatáshoz viszont u ltrá t vagy ha
sonló, vízben jól oldódó mosogatószert használunk.

#
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A z  E ZERM ESTER t e r v r a j z s o r o z a t a  11.

j á n d é k p a r á d é
Az utóbbi időben sokan vettek 

MULTIMAX kézi villanyfúrógépet, 
de tartozékok nélkül. Rögzítési lehe
tőség hiányában a  fúrógép csak kor
látozottan használható  ki. Ha ké
szítünk  egy tartóbakot, amellyel a 
m otort biztonságán felfoghatjuk a 
m unkaasztalra, gépünket sokolda
lúbban  (köszörüléshez, polírozáshoz, 
vagy bármely m unkagép szíjáttételes 
meghajtásához) használhatjuk . Ilyen 
ta rtó b ak  elkészítéséhez szükséges 
ra jzokat tartalm azza 16—17. olda
lu n k  „A”-val je lzett ábrasora.

Az állvány ta rtó lap ja it 3 mm vas
tag  vaslemezből szab juk  ki. A 3 X  
78 X ' 185 mm-es lem ezt (1) lássuk el 
6 m m  átm érőjű fu ra to k k al és a szag
ga to tt vonal m entén  hajlítsuk  de
rékszögűre. Az egyik oldalmerevítő 
lem ezen (3) is készítsük  el a 2 db 
6 m m -es furatot. A  kiszabás, a  haj- 
lítás  és a fúrás u tá n  a lapokat (1, 
2, 3) hegesszük össze. A  varratok a 
bak  belsejébe kerü ljenek .

A pillanatszorítot (4) szintén 3 
m m  vastag vaslem ezből hajlítsuk 
meg. Az „L” a lakú  szorító alsó, rö- 
videbbik  szárát visszahajtással vas- 
tag i tsuk meg és á tfú rá s  után fúr
ju n k  bele M8-as m e n e te t Ide kerül 
a  kb. 50 mm hosszú m enetes — tá 
n y érra l és fo rgatókarral ellátott — 
rögzítő. A szorító hosszabbik szárá
nak  végébe fú rjunk  2 db 6 mm á t
m érő jű  lyukat. E fu ra tokon  keresztül

M 6X'10-es csavarokkal rögzítsük a 
szó rí tót a bak oldalához.

Kézi fúrógépünk „nyakát” ta rtó  
bilincset 18 m m  széles, 40 m m  bel
ső és 73 m m  külső átm érőjű  fém 
gyűrűből a lak ítsuk  ki (5), am it á t
m érője m entén vágjunk ketté  (6). Az 
alsó félgyűrű furatainak  m ére te ; 2 
db 0  8 és 3 db  0  4,1 mm. (Az u tó b 
bi három ba fú rju n k  M5-ös m enetet.) 
A félgyűrűk végeit 6 mm szélesség
ben réseij ük  fel. A felső félgyűrű  
egyik végéből fűrészeljük k i a 
szám yascsavar (9) helyét, m ásik  v é 
gébe pedig fú rju n k  M5-ös m enetet.

Az összeállításhoz készítsük e l az 
összekötő elem eket (7, 8). Az alsó 
félgyűrű jobb oldali, 8 m m -es fu ra 
tába csúsztassuk be a  hengert (8) és 
csavarozzuk be a  kb. 40 m m  hosz- 
szú M5-ÖS m enetű  rudat. E nnek k i
álló részét a felső félgyűrű fu ra táb a  
csavarozzuk. Ezzel a két félgyűrű  
csuklóként működik. A félgyűrűk 

' m ásik o ldalára M5-ös fu ra tta l el
lá to tt hengert (7) és szám yascsa- 
v a rt (9) helyezzünk. Ha szorítóbi
lincsünk elkészült, 3 db M5 X  20-as 
csavarral erősítsük a  bakhoz.

Á llványunkat célszerű fekete vas
iakkal bevonni. H asználatkor a ta r 
tóbakot a  pillanatszorítóval e rő sít
sük  a m unkaasztal lapjához és a 
fúrógép „nyakát” szám yascsavarral 
szorítsuk a ké t félgyűrű közé.

„ A ”  T a r t ó b a k

MULTIMflXHOZ
Dekorációsok, k iállításrendezők és 

az otthont díszítők kem énypapírból 
tetszetős csillagot hajtogathatnak , 
am i kisebb m éretben fenyőfadisz- 
kén t is jól m u ta t (B). A m űszaki 
rajzlap m ár elég kemény ahhoz, 
hogy belőle kb. 150 mm átm érő jű  
csillagot készítsünk. Középső o lda
lunk  B áb rá ján ak  négyzetrácsát n a 
gyítsuk fel a  k íván t m éretre és úgy 
m ásoljuk á t a  félköríveket, m eg a 
körcikkeket.

Természetesen a  „kiteríte tt csil
lag” szerkesztéssel is m egrajzolha
tó. Egy körbe (r) szerkesszünk ö t
szöget, m ajd a szögeket felezzük 
meg. Ennek a  körnek öt szöget ta r 
talmazó fele lesz a kiindulópont. A 
legszélső (nyíllal jelzett) h á ro m 
szögnek szerkesszük meg a tü k ö r
képét.

A félkörív középpontja és a k a 
p o tt háromszög csúcsa közötti tá 
volságot sugárnak  felfogva (R) húz
zunk körívet, am elyre szerkesszük 
fel m ind az ö t „legyezőt”. Term észe
tesen ezekbe is rajzoljuk be a  h á 
romszögeket. N e feledkezzünk m eg a 
ragasztófülek berajzolásáról sem.

A hajtogatás m egkönnyítése é rd e
kében golyóstollal — kissé rányom va

— húzzuk k i az egyenlőszárú h á
romszögek oldalait. Ezek u tán  vág
juk ki a  „legyezőket”. A 12 ágú csil
laghoz k é t ilyen k ivágott darab  
szükséges. Először a körív  ké t szé
lét rögzítsük egymáshoz halenyv- 
vel vagy más, viszonylag gyorsan 
száradó ragasztóval, m ajd  a  többi, 
egymáshoz illeszkedő fü le t ragasz- 
szűk össze. Ezt a  m űveletet fokról 
fokra végezzük és m indig várjuk  
meg a te ljes száradást. A  k é t „fél
csillag” összeragasztása u tán  a díszt 
fú jjuk  le ezüst- vagy aranyfestékkel.

-  betűvel 
jelöltük

-  jandék- 
parádénk 
kereteben

-  jándéknak
-  janlott 

ötleteinket



Ragasztófülek

A metszet

A z  EM tervrajzsorozata ,

AJÁNDÉKPARÁDÉ 11S o k á g ú  c s i l l a g ,  M U L T IM A X -F E L F O G Ó , ,--------.
G y e r ty a -  é s  p o h á r t a l p ,  P A L A C K L A D A  '--------'
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” Poháralátét

„C" Palacktartó
Söröspalackok tárolására és fel

szolgálására 10 mm vastag deszka
lapokból egyszerű, tetszetős palack- 
ta r tó t készíthetünk (C).

K ét oldalát 10 X1190 X  196 m m -es 
deszkalapból fűrészeljük ki. Felső, 
elkeskenyedő végükbe fú rju n k  20 
m m  átm érőjű lyukat. A fogantyú 0  
20 X  260 mm-es partvisnyél. A két 
oldalfal közé rögzítsünk k é t darab  
10 X  196 X  260 mm-es falapot. A  fel
ső lapba előzőleg lom bfűrésszel 
vág junk  6 db 75 mm átm érőjű  nyí
lást. A összeerősítéshez 4 db 10 X  
10 X  165 mm-es léc szükséges, am i
ke t szegeljünk a tartó- és o ldalla
pokhoz. A fogantyút enyvezéssel 
rögzítsük.

H '

Egy-egy a lá té t elkészítéséhez 2 
db 8 X  60 X  80 mm-es falap szük
séges. Az egyik közepébe lom bfű
résszel vág junk  63 mm átm érőjű  
nyílást. A k é t lapot úgy illesszük 
össze, hogy szálirányuk keresztezze 
egymást. A k é t darabot enyvvel ra 
gasszuk össze (D).

„E” „TA LPA IT" gyerívalartú
Ünnepi alkalm akkor — m utatós 

asztaldísz a  fakockába süllyesztett 
gyertyaszál (E). 35 X  80 X  80 m m -es 
fakocka közepébe fú rjunk  20 m m  
átm érőjű, kb. 30 mm mély furato t. 
A fu ra t szélét. félgömbölyű fa rás
pollyal reszeljük le.

A fából készült tárgyak felü letét 
előbb durvább, m ajd finom abb 
dörzspapírral csiszoljuk le. A felü

leteket von juk  be színtelen nitró- 
vagy csónaklakkal.

— b á g y i—

ÖTLETES JÁTÉK,
HASZNOS S ZÓ R A K O ZÁ S ,
A SAJÁT ÉPÍTÉSŰ ZSEBRÁDIÓ!

AZ AMATŰR 
RÁDIÚÉPÍTŰ
4 TRANZISZTOROS,
REFLEX KAPCSOLÁSÚ, 
EGYENES RENDSZERŰ 
ZSEBRÁDIÓ KÉSZÜLÉK 
MEGÉPÍTÉSÉRE ALKALMAS. 
KAPHATÓ A VILLAMOSSÁGI, 
MŰSZAKI ÉS VASM0SZAKI 
SZAKÜZLETEKBEN,
AZ ÁRUHÁZAK 
MŰSZAKI OSZTÁLYÁN.

*7 MIML+
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OKMÁNYMAPPA
Életünk a m odern világban elképzelhetetlen okmányok nélkül. Feltétlenül m egőr

zendő családi okiratok, tanúsítványok, igazolások, számlák, csekkek stb. halm azát 
gyűjtjük össze. Nagyon bosszantó, ha egy-egy okiratot éppen akkor nem találunk, 
amikor a rra  szükség lenne. Ezt a  kellem etlen — és sokszor pénzbe is kerülő — gon
datlanságot, rendszertelenséget szüntethetjük meg, ha okm ányaink megőrzésére és 
rendszerezésére tetszetős m appát készítünk.

A m appához szükséges szerszámok és anyagok: olló, lyukasztó, kalapács, derékszö
gű, háromszögű vonalzó, kartonpapír és borító  anyag (dcx-fólia — kontakt, öntapadó 
tapéta — vagy a könyvkötészeti szaküzletben kapható bőrutánzatú papír és ragasztó), 
valam int 50—80 cm hosszú gyöngyzsinór. A papír felragasztásához lapunk 1970 9. 
számának „Kasírozás lX l - e ” c. cikkében ta lá lható  útmutatás. A m appa készítési m e
nete ábrasorunkon követhető. » ím

a) ábra: E lőször karton ból vág ju k  k i a  m appa  
belső, z seb es részén ek  darabjait. A z A  és a B 
le sz  a b e lső  z seb , ezért abból töb b darabot 
szab junk  k i. A  szaggatott v o n a l m entén  
m in d eg y ik et k arco lju k  végig  é s  h a jlítsu k  be. 
A  C darab a v isszah ajth ató  fed é l, a D pedig  
a fű zőszél.

b) ábra: A z A  é s  D  jelű  k arton ok at burkoló  
papírra r a g a sszu k  (1). A papírt o ldalról, a  
szükLáges h e ly e k e n  vágjuk b e  (2), hajtsu k  
e lö lrő l az A -r é sz  é léh ez (3) és ragasszu k  oda.

c) ábra: M ost a B -részt a ny íl (1) irányában  
n y om ju k  le , a ragasztós papírt p ed ig  hajtsu k  
fe l és n y o m ju k  a kartonra (2).

d) ábra: A B -d a ra b  bevonásához az A - és B-

rész t l80°-ra ford ítsu k  e l  ú g y , h o g y  a b evon t  
A -r é sz  felül leg y en , s  a B  kerü ljön  a ra
g a sztó s  papírra. A  C -d arab ot a B -tő l k is  tá 
vo lsá g ra  fektessük a pap írra  (1). A  szü k ség es  
h e ly e k e n  a papírt v á g ju k  b e  (2) és  a n y íl irá
n y á b a  hajtva (3) ra g a ssz u k  az A -részre.

e) áb ra : A  ragasztózott p a p ír  szé le it h a jtsu k  fe l 
(1) és ragasszuk a B , C és D darabokra. A  
p ap írt a 2-es je ln é l v á g ju k  be. A  pap ír  szé lé t  
em e ljü k  fe l és a n y íl la l  (3) je lö lt r é sz é t ra
g a ssz u k  a zseb b e lse jér e , a  B -részre.

f) áb ra : Ezen az ábrán n y í l  m u tatja  (1), h o g y  
h o v á  került a B -rész . A  ragasztós p a p írt a 
2-vel* m egjelölt h e ly e k e n  v á g ju k  b e  é s  ly u 
k a sszu k  k i a fű z ő s z é le k e t  (3).



g) ábra: íg y  n éz k i a  m ap p a  egy  k ész  z se b e ,  
a m e 'y en  m ár ra jta  v a n  a  kész fed é l (C) is .  
A z A  az e lü lső , a B  a  h á tsó  oldal, a O p e d ig  
a fű ző szé l. A  z se b e s  b elsörészb ől an n y i d a ra 
b o t k észitsü n k , a m e n n y i  az okm ányok r e n d 
szereze tt tá ro lásáh oz  szü kséges.

h) ábra: A  m appa b o r ítá sá h o z  először a  g e r in 
c e t  k észítsü k  e l. A  k iv á g o tt darabot k é t  h e 
ly e n  karco ljuk  b e  (1) é s  a  k ét fü z ő c s ík o t  
h a jtsu k  fel. A  k é t  fe lh a jlíto tt oldalt h á r o m -  
h árom  h e ly en  ly u k a ss z u k  át (2). M ost k a r 
to n b ó l vág ju k  k i a m a p p a  alsó és fe ls ő  b o r í
tó já t és  a  három  r é s z t  borítópapír-darabbal 
ragasszu k  ö ssze  (3). H o g y  a papír a ly u k n á l  
n e  szak ad jon  be , a p erem ek et hengeres c e r u 
zá v a l tág ítsu k  k i (4).

i) ábra: E zután a  m a p p a  teljes k ü lső  o ld a lá t  
v o n ju k  b e  b orítóp ap írra i. A b o r ító -a n y a g  
szé le k e n  tú ln y o m ó  r é sz e it  a m egjelö lt h e ly e 
k e n  vág ju k  be (1) é s  a  n y ü  irányában h a j t 
s u k  a  kartonra (2).

j) á b ra : H ogy a  „ z se b e k e t” jó l m eg tö m h essü k  
ok m án yok k al, a fű z ő s z é le k  (D) közé  te g y ü n k  
25 m m  széles, 2 m m  vastag , szin tén  h á ro m  
h e ly e n  k ily u k a sz to tt karton csíkok at.

k) ábra: A  borítót é s  a  z se b e s  darabokat a h á ro m  
ly u k o n  átfőzö tt g y ö n g y zs in ó rra l fo g ju k  ö s sz e .  
A  fű zést az l - e s  j e ln é l  kezdjük é s  a  2 -n é l  
fe je z zü k  be.

l) ábra: A  kész m a p p a , te lerak va  o k m á n y o k k a l.

Elektronikával ezerm esterkedő am atőrök körében 
gyakran felm erül egy-egy tranzisztoros tápegység, páka
trafó, vagy kisebb elektrom os berendezés zá rla t — ilL 
túlterhelés elleni védelm ének szükségessége. Megfelelő 
olvadó-biztosíték, autom ata beszerzése vagy készítése 
— tek in te tte l a kis áram erősségre — nem  könnyű fe l
adat.

A stab ilizált tápegységekben alkalmazott m egoldás
nál a  kim enő-körrel sorosan kapcsolt ellenálláson ka
pott hibafeszültség pL m u ltiv ib rá to rt billent át, m ely le
zárja az áteresztő tranzisztort. Ez a „védelem” a  soros 
ellenállás m iatt bizonyos m érték ig  rontja a  stab ilitást, 
a váltóáram ú körök b iz to sításá ra  meg csak kiegészíté
sekkel alkalm as. Ha viszont elhagyjuk az ellená llást és 
helyette a  váltakozó áram ú  részben elhelyezünk egy 
„figyelő elem et”, néhány előnyhöz jutunk.

Folyam atosan szabályozhatjtik  a kioldási áram erőssé
get néhány 100 mA-től több  am perig  Ez többek között 
tranzisztoros áramkörök jav ítá sak o r előnyös, m ert a  táp
egység nagy kioldási á ram a  nem  teszi tönkre az  esetleg 
rosszul bekötött végtranzisztort, vagy nem  égeti e l a 
zárlatos K F  trafó huzalát.

B iztosítónkat egy kondenzátorral lomha- vagy gyors 
kioldásúvá alakíthatjuk.

A „figyelő elem” kis tranzisztoros rádió  kim enő 
transzform átorának El 42 v agy  M 42-es vasára  teker
cselhető. A prímertefcercs m enetszám a 3—5, a huzal
átm érő 1—1,5 mm. A szekunder 0,1 mm átm érő jű  huzal
ból 150—200 menet.

A tekercset diódával és kondenzátorral kiegészítve, 
adott a hibafeszültség Ez — egy tranzisztorral és még 
néhány alkatrésszel bővítve (lásd: kapcsolási rajz) — 
tranzisztoros tápegység lassú, ill. gyors tú lterhelés elleni 
védelm ére használható. (Lassú  túlterhelés a la tt az á t
eresztő tranzisztorok túlm elegedését értjük.)

Kis k im enő feszültségeknél fennáll az áteresztő  tran 
zisztor túlmelegedési veszélye. Ezt egy te rm isztor beépí
tésével küszöbölhetjük ki. A  készülék így m á r  hőre is 
kiold, függetlenül a k ivett áram erősség nagyságától.

Működése
A tú láram  m ia tt a  prim ér tekercsben indukálódott 

feszültség egyenirányítás és bizonyos fokú szűrés u tán  
ny itja  a tranzisztort: a  relé m egszakítja az áram kört. 
A potencióm éterrel az érzékenység szabályozható. (A 
potencióm éter fix  ellenállással is helyettesíthető.) A k o n 
denzátor értékét úgy válasszuk m eg, hogy a bekapcso
lási áram lökések n e  oldják ki az  autom atát. A te rm isz
to r típusa az alkalm azott tranzisztortól, a tranzisztor 
pedig  a relé áram átó l függ Term isztorként régi, rossz 
OC 1072-es tranzisztort (B—E dióda) alkalm azhatunk. 
H a a hőm érséklet növekszik, a te rm isztor nyitja a t r a n 
zisztort. A m ásodik dióda a ké t k ö r  függetlenségét b iz
tosítja.

A  kapcsolást m ég egy ön tartást biztosító és egy jelző
lám pát kapcsoló érin tkezőpárra l is kiegészíthetjük. A 
m aradék  érintkezőket — a kis á tm eneti ellenállás é rd e
kében  — mind párhuzam osan kö tjük . A jelfogót úgy á l
lít ju k  be, hogy m ielő tt az a b iz tosíto tt kört m egszakí
taná, az öntartó áram kör érin tkezője m ár zárja az á ra m 
kört. Így a behúzáshoz közeli hőmérsékleten sem lesz 
bizonytalan a  kapcsolás.

Az , 3 ” ellenállás értéke a  behúzási áram és a te lep 
feszültség nagyságából, az O hm -törvény alapján szám ít
ható  ki.

ö tle td íja  100,— forintos vásárlási utalvány.
BOKA TIB O R  

Ürkút
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lö ltü k . A  p o z íc ió szá m o k , v a la m in t az a l
k a trész-je lö lé sek  se g ít sé g é v e l a n yom tato tt  
áram köri szerelés  sz in te  h ib a  n é lk ü l e l
végezh ető . U g y a n csa k  a m u n k a  m eg k ö n y -  
n y íté se  céljából szá m o k k a l je lö ltü k  a k ü l
ső  szerelvén yek  c sa tla k o zá si p on tja it is. 
(Pl. a p o ten cióm éter  a , b , c  k iv eze té se i a 
n yom tato tt áram kör 7, 8, 9 p on tja ira  c sa t
lak ozn ak .) A  k ö n n y eb b  á ttek in té s  v ég ett  
az ellen á llá sok  é s  k on d en zá to ro k , v a la 
m in t a szü k ség es  töb b i a lk a trész  je g y 
zék ét kü lön  táb lázatb an  fo g la ltu k  össze.

p an elre  szerelhető  (B). A  k a p cso lá s i (A) 
és sze r e lé s i <C) rajzon a fo n to sa b b  k ap 
cso lási e lem ek e t ún. p o z íc ió szá m o k k a l je -

A  nyom tatott á ram k ör  p a n elje  (B) 60X 
100 m m -es. Az ép íté s  e lső  lé p ések én t a 
fó liá s  lem ez m aratásá t é s  az a lk a trész-  
h e ly e k  k ifúrását v é g ez z ü k  e l. A z a lk a tré 
szek  beforrasztásán ak  so rren d je  a k ö v e t
k ező : az e lső  fo k o za to t, a  p o ten ció m éte-  
rig bezárólag ép ítsü k  fe l ,  s  forrasszu k  be  
a tranzisztort (TI) is . A z  R8 e llen á llá s t is  
rögzítsü k  helyére, m er t az  is  az e lső  fo 
k ozath oz tartozik. E zu tán  az e g y e s  p o n 
tok on  e llen őrizzü k  a k a p cso lá s i rajzon  
fe ltü n te te tt fe szü ltség ér ték ek e t. A  továb 
b iak b an  a m ég h á tra lév ő  áram k ört fo ly a 
m atosan  ép ítsük  m eg , m iv e l eg y en á ra m ú 
i g  m in d egy ik  fo k o za t fü g g  egym ástó l. 
(D). Szakaszos ép íté s  e se té n  a m egadott 
feszü ltség ér ték ek  n a g y b a n  e ltérn én ek , 
e se tleg  a tranzisztorok  m eg h ib á so d n á n a k . 
(A fe szü ltség m érések et a  h an gszóró  rá
kap cso lása  után v é g ezzü k !)

A  végerősítő  fo k o za t k om p lem en ter  
tranzisztorainak b á z isa it  ö sszek ö tő  ter- 
m isztor -e llen á llá s  (R14) — h őre  érzék en y , 
teh á t m egváltoztatja  e lle n á llá s -é r ték é t  —, 
szü k ség  esetén  h e ly e tte s íth e tő  e g y  100 
oh m os, 0,1 W -os e llen á llá ssa l.

A  „T eleb oy” n y o m ta to tt áram körű  pa
n e lje , a han gszóró , v a la m in t az a k k u m u 

lá tor  a p o ten ció m éterrel é s  a  c sa t la k o 
zók k a l e g y ü tt  ,,M ádison” t íp u s ú  zsebrá
dió. v a g y  a h h o z  hason ló  m é r e tű  fém -, 
m ű a n y a g - v a g y  fadobozba h e ly e z h e tő  (E). 
(D oboz a 70/10. szám unkb an k ö z ö lt  útm u
tatás a la p já n  is  készíthető .) A  d o b o z  fe lső  
old a llap jára  szereljü k  a c sa t la k o z ó k a t, a 
h a n g erő sza b o ly o zó  p o ten c ió m éter t é s  a 
k ap cso ló t. A  te le fon -ad ap ter  c sa t la k o z ta 
tásához b a n á n h ü v e ly  h e ly e tt  a  h a n g frek 
v en c iá s  b eren d ezések n é l h a s z n á la to s , ár
n y ék o lt tu ch e la ljza to t c é lszerű  fe lszere ln i. 
(A 70,— F t -é r t  kap ható  te le fo n -a d a p ter e n  
ily en  tu ch e ld u g ó  található.)

Ár a m e l l á t á s

A 6 V -o s  a k k u m u lá tor  a  „ S o k o l”  típ usú  
tá sk a rá d ió b a  v a ló , am elyh ez  tö ltő t  a z  EM 
korábbi szá m a ib a n  (1968/3, 1970/6) m á r  is
m ertettü k . A  ,,T eleb oy” b e r en d e zé s h e z  a 
9 V -os  tran z isztoros  k isr á d ió te le p e k  is 
fe lh a szn á lh a tó k , ekkor a z o n b a n  a  kap
cso lási ra jzo n  fe ltü n tetett fe s z ü lts é g é r té 
k ek  a n a g y o b b  te lep feszü ltség  m ia t t  m eg
vá ltozn ak .

E lk észü lte  u tá n  a k is b e r e n d e z é s  nem  
ig én y e l s e m m ily e n  b o n y o lu lta b b  m érést, 
v a g y  sza b á ly o zá s t. A  te le fo n  á lta l  átvitt, 
v iszo n y la g  szű k  frek v en c ia sá v  e z t  n e m  te
szi s z ü k sé g e ss é . (Az érth ető  b eszéd h ez  
szü k ség es  fr ek v en c ia sá v  300—3900 H z.) Az 
ép ítés so rá n  csu p án  az e g y e s  p o n to k o n  
e lő ír t e g y en fe sz ü ltsé g e t  k e ll e llen ő r izn i, 
am i b á r m ily en  egyszerű  k is  k é z i  m ű szer 
rel e lv é g ez h e tő .

■ ■  M. D. £.

LÁNGÖNTŐ
Az olajkályha-tulajdonosok begyújtási gondjain 

szeretnénk segíteni egy viszonylag könnyen elkészít
hető lángöntő „berendezéssel”. Lényege egy máj- 
krémes konzervdoboz, melyet úgy nyissunk ki, hogy 
hagyjunk a fémtetőből egymással szemben kb. 10 mm 
hosszú és 10 mm széles csíkot. Ezeket hajlítsuk kifelé, 
henger alakúra. A kis nyílások egyikén bújtassunk 
át kb. 3 mm átmérőjű, 800 mm hosszú huzalt, mely
nek végeit hajlítsuk hurokba. A másik „fülön” 1—2 
mm átmérőjű huzalt dugjunk át. A vékony huzalt a 
„fülhöz”, ill. a vastagabb huzal felső hurokjához rög
zítsük.

Töltsünk a konzervdobozba 1—2 gyüszünyi spiri
tuszt és gyújtsuk meg. Engedjük a kályha tűzterébe 
dobozunkat és az olaj szétterjedésekor — a véko
nyabbik huzal meghúzásával — öntsük ki a spirituszt. 
Az olaj pillanatok alatt lángra lobban. Vigyázzunk, 
hogy a szükségesnél több spirituszt ne töltsünk a 
konzervdobozba!

SINDELAR LÁSZLÓ 
Törökszcntmiklós

ötletdíja 60,— Ft-os vásárlási utalvány.

—

KÖVETKEZŐ SZAMAINKBAN
Központi fűtés, házilag 
Könyvek díszruhában 
Tranzisztoros porszívó 
Mini go-kart 
Üvegmozaik 
Nyomtatott áramkörök 
Hajó a  palackban 
Roston-sOtő 
Univerzális padlógyalu 
Nagy asztal -  kis helyen 
Hajtató-edény 
Lökhajtásos szánkó 
Tv-kaleidoszkóp 
Ceruza rádió
EREDMÉNYHIRbETÉSEK I

STOP-JELZŐ GARÁZSBA
Nehéz úgy behátrálni a garázsba, ha a végfal és a kocsi hátulja között — 

helyszűke miatt — csak 20—30 cm távolság maradhat. Ezt a gondot oldja meg 
a gumiabroncs talajnyomására működő jelzőszerkezet. Elkészítésekor először 
segítővel álljunk kocsinkkal a garázsba, az ideális helyzetbe. Jelöljük meg 
krétával az egyik hátsó kerék helyét, majd álljunk ki a kocsival. Véssük ki a 
bejelölt, kb. 20X25 cm-es területet. A „gödörbe” kerülő kapcsolót kemény
fából készítsük (1). A felső falap egyik oldalát két darab csuklóspánttal rög
zítsük az alapdeszkához. A pántokkal szemben szegeljünk a deszkára, valamint 
az alá, az alapdeszkára fémlemezcsíkokat. A deszkalapok közé helyezzünk erős 
rugót. A csíkokhoz forrasszunk vezetékeket és a „kapcsolót” süllyesszük a 
kivésett nyílásba.

Szükségünk van még izzóra, foglalatra, megszakító kapcsolóra és 4,5 V-os 
telepre. Az izzót és foglalatát a besüllyesztett kapcsolóval az ajtó feletti falra 
szereljük, az áramkapcsolót pedig a vezetőülés melletti falra. A bekötéseket 
a 2. rajz alapján végezzük el. A falikapcsolót helyezzük zárt állásba és álljunk 
be a kocsival. Ha ráhajtottunk a talajba süllyesztett kapcsolóra, záródik az 
áramkör, az izzó kigyullad. Ekkor a kocsival álljunk meg, szálljunk ki és 
a jelzőkészüléket a fali kapcsolóval áramtalanítsuk.

KONGO IMRE 
Kiskunhalas

ötletdíja 60,— Ft-os vásárlási utalvány.
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A SZAKKODMV

Öt l e t e t  a d  -  m u n k á j á t  s e g í t i
Szerezze be a munkahelyi k ö n y v t e r j e s z t ő t ő l

Erdős Pál:
IP A R I FORMATERVEZÉS
193 o ld a l, 277 ábra k ö tv e  — — — — — — Ft

Petrik Ottó:
M ODELLEZÉS A T E C H N IK Á B A N
262 o ld a l, fűzve — — — — — — — — 23,—* F t

Arató Lászlóné—Vági Mihály:
CSAVARMENETEK
343 o ld a l, kötve — — — — — — — — 47,— Ft

B eck ert, M .—Neum ann, A .:
A  HEGESZTÉS ALAPISM ER ETEI  
A lk a lm a zá s i példák
251 o ld a l, kötve — — — — — — — — 23,— F t

Garai Tibor—Zádor György:
G É P IP A R I SZA K M U NK ÁSO K  KÉZIKÖNYVE
711 o ld a l, kötve — — — —  — — — — 41,— F t

Horváth Ferenc:
M ŰHELYRAJZ ÉS M U N K A D A R A B
315 o ld a l, kötve — — —  — — — — — 34,— F t

Cserfalvi György:
M ECHANIKAI M ŰSZERESZM UNK A
191 o ld a l, kötve — — —  —  — — — — 14,— F t

Ligeti György:
FINOM M ECHANIK AI ÁBÉCÉ
263 o ld a l, k ö tv e  — — — — — — — — 26,— Ft

Ligeti György:
m u s z e r E s z t e c h n i k a i  k é z i k ö n y v
450 o ld a l, k ö tv e  — — — — — — — — 37,— Ft

Adám Sándor:
VILLAM OS CSATLAKOZÁSOK  
D u g a szo ló  c satlak ozások
151 o ld a l, k ö tv e  — — — — — — — — 14,50 Ft

Adám Sándor:
VILLAM O S CSATLAKOZÁSOK  
F o rra sz tá s
236 o ld a l, k ö tv e  — — — — — — — — 20,— Ft

Bencze Tibor László:
TV VEVŐ KÉSZÜLÉKEK MŰSZEREI
ÉS M ÉRÉSEI
2. b ő v íte t t  é s  á ldo lgozott k iadás,
253 o ld a l, k ö tv e  — — — — — — — — 47,— Ft

Jesch László—Taraba István:
HOVA K ÖSSEM ?
7. ja v íto tt  k iad ás, 237 o ldal, fű zv e  — —1 — 9,50 Ft

Katona János—Pallai Sándor:
Ó RAJA V lT A S
390 o ld a l, k ö tv e  — — — — — — — — 25,— Ft

A TÉLI KÖNYVVÁSÁRRA jelenik meg
Szűcs József:

EZERMESTER ÁBÉCÉ
A barkácsolók kézikönyve, 

a „Csináld magad” mozgalom enciklopédiája

ARA KÖTVE 67,— FT

Magánszemélyeknek 100,— Ft-on felüli megrendeléseket portó- és költségmentesen szállítjuk. (—)

MEGRENDELŐLAP
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B U N D A  * * * * * * *  
N Ö V É N Y E K N E K

A z  erős téli hideg ellen sok ker- 
ci növény védőtakarót k íván . Azon
ban csak a megfelelően elkészített 
takaró n yú jt valóban védelm et.

VÉDÖBÜRA RÓZSÁKNAK. A 
magas törzsű, koronás rózsák  taka
rása okozza a legtöbb gondot. 
Ugyanis h a  földdel takarjuk , a ko
ronarész egyes vesszőire tú l vas
tag földréteg kerülhet és em ia tt el
pusztulhatnak. E lkerüljük a  növény 
pusztulását, ha a földdel való  taka
rás előtt, a  vesszők fölé, deszkalap- 
búrát teszünk. A tám asztékától el
kötött rózsatő egyik, o lda láná l ás
sunk kis árkot, a törzset abban  az 
irányban hajlítsuk óvatosan a föld 
felé. Ha a  koronavesszők m á r  a kis 
árokban fekszenek, a tö rzset v issza- 
hajlás ellen közvetlenül m ellé  szúrt, 
elágazó végű vessződarabbal vagy 
befűrészelt szélű lécdarabbal rög
zítsük. K eressünk két deszkadara
bot, szegezzük össze U a lak ú ra  és 
fordítva, háztetőszerűen helyezzük a 
vesszők fölé. Ha a „nyeregtető” tel
jesen b e tak a rta  a vesszőket, azután 
szórjuk be arasznyi vastagon porha- 
nyós földdel (1. kép).

Ha elkésnénk a takarással, és a 
fagy beállta m iatt földdel m ár nem 
takarhatjuk  a rózsát, a veszőket 
több rétegű papírral vegyük körül. A 
papírburkolatra azonban m ég borít
sunk m űanyagfólia-darabot is, hogy 
a vesszőket megvédjük az átnedve
sedéstől (2. kép).

SZÖLÖTAKARÓK. A koronás ró
zsákhoz hasonló módon takarjuk 
azokat a szőlőlugas-tőkéket is, ame
lyeket tapasztalataink sze rin t fagy
kár érhet. Elsősorban a vastagabb, 
m ár több éves lugaskarokat, vala

m in t a függőleges törzsrészt burkol
juk  be papírral, ami fölé szintén te 
k e rjü n k  műanyag fóliát.

Az éves vesszők közül csak azt az 
egy-két hosszú, erős vesszőt tak ar
ju k  be végig, amit szálvesszőnek k í
v án u n k  meghagyni, vagy bu jta tn i 
ak a rju k  a következő tavasszal. Eze
ket a vesszőket földre fektetve, te l
jes hosszukban takarjuk  be néhány 
centim éter vastagon földdel. Még 
jobb, ha 4—6 cm széles lécekből a 
vessző hosszával megegyező, „U” 
vagy „V” keresztmetszetű vályút 
szegelünk össze és azt borítjuk a 
fö ld re fektetett vessző fölé, m ajd 
u tá n a  takarjuk be az egészet föld
del. H a van megfelelő hosszúságú, 
5—6 cm átm érőjű felesleges m ű
anyag  csövünk, földdel befedés előtt 
azt húzzuk rá a vesszőre. A m ű
anyag  cső ugyanis csökkenti a rü 
gyek „kipállásának” veszélyét.

TÖRZSVÉDELEM. Különösen a fia
ta l gyümölcsfák és azok közül is első
so rban  a kajszibarack fák  kívánnak 
„ té li” védelmet. A törzsrészüket kell 
védeni a káros felmelegedés és a nyúl- 
rágás ellen. A hagyományos meszelés
nél jobb, ha a törzset világos színű

papírral, még inkább egyéb cé lra  m ár 
nem  használható m űanyagfólia-da- 
rabbal burkoljuk  be. A tőtől a  ko 
ronaelágazásig érő burkolat a n a p 
sütéses téli hónapokban visszaveri 
a  napsugarakat, így óvja meg a  tö r 
zset a nappali erős felmelegedéstől, 
m ajd az éjszakai lehűlés m ia tt be
következő hőingadozástól. A nyúl- 
rágás ellen a  fényvisszaverő b u rk o 
la to t még szögesdróttal, d ró tháló 
val, esetleg szúrós, tövises vessződa
rabokkal is vegyük körül (3. kép). 
Nyúlrágás ellen leghatásosabb a sze
gekkel „kivert” védőrács. H árom - 
négy centim éter széles lécekből vág
junk  másfél m éteres darabokat. A 
léceket fektessük egymás m ellé, 4—5 
cm -es közökkel. K ét végükön fek
tessünk végig erős léchevedereket 
vagy vékony, hajlékony lemezcsíkot, 
am ihez hozzászegelhetjük a lécdara- 
bakat. Ezután minden lécen, egy
m ástól 4—6 cm -re, egy sorban  üs
sünk át 60—80-as szegeket, hogy a 
hegyes végük hosszan kiálljon a léc
ből. Az ilyen védőráccsal kö rü lvett 
fatörzset a nyulak  nem tu d ják  m eg
rágni. A rács sok éven á t haszná l
ható. K. I,.
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Hővédő kesztyű
A  h á z ia sszo n y n a k  főzés k ö z b e n  gyakran kell 

az e d én y ek e t leven n i a tű zh e ly r ő l, vagy  az étel 
e llen őrzések or  fe lem eln i a fo r r ó  fed ő t. Ilyenkor  
a lábas, i lle tv e  a fedő fű iét k o n y h a ru h á v a l fog
ják  m eg. E gy  k is  v igy á za tla n sá g , é s  a kon yha
ruha m eg g y u lla d h a t vagy a h á z ia ssz o n y  keze  
m egégh et. A z  ily en  apró b a le s e te k  a hővédő  
k esztyű  haszn á la táva l m eg szü n te th e tő k .

H átsó s z ín es  borítónk sza b á sm in tá ja  alapján  
rajzoljuk k i 1— 2 m m  vastag  ö sszeh a jto tt filcre  
vagy  m arad ék  sz iv a cs-szö v etre  a kesztyű  b é lé 
sét, m ajd a von alak  m en tén  v a rrju k  össze, s 
ollóval v á g ju k  körbe (1). H a a  k esz ty ű  bélését 
sz iv a cs-szö v e tb ő l készítjük , a  sz iv a csré teg  k ívü l 
legyen .

A k ü lső  b o r ítá st erős, bőre n e m  érzékeny (te
hát nem  m ű a n y a g ) vászon ból v a g y  szövetből — 
a bé lésh ez  h ason lóan  — v a rrju k  ö ssze . Fordítsuk  
k i a k e sz ty ű  k ü lső  borító a n y a g á t , a bélést hú z
zuk fe l ba l k ezü n k re , arra m e g  a  k ü lső  borítást 
(2). Ig azítsu k  e l a varrásokat é s  m in d k ét anyag  
szélét h a jtsu k  v issza  (3).

Végül a  v isszah ajtott r é s z e k e t  varrjuk  körbe  
(4). A k e sz ty ű  egy ik  o ldalára v a rr ju n k  kis „ fü 
le t ’̂  és a k a sszu k  a tű zh ely  k ö z e lé b e , íg y  m indig  
kéznél lesz .

B -o s .



b e m u t a t j a :
Júliusi szám unkban közöltük a mesterséges ú ton  elő

állított m űanyagok „csa lád fájá t”. Most — sokak kéré
sére — a  term észetben ta lá lh a tó  nagym olekulájú anya
gok vegyipari átalakításával előállított, tehát term észe
tes alapú m űanyagokat ism erte tjük .

A term észetes anyagokból készült műanyagok nagyon 
fontos szerepet játszottak és játszanak. G ondoljunk csak 
a celluloidnak a film ezésben és a fényképezésben — 
vagy a kaucsuknak (gum inak, ebonitnak) a  gép járm ű- 
és a hanglem ezipar fejlesztésével kapcsolatos szerepére.

A b ib iázat a természetes anyagokból készült m űanya
gok gyártási folyam atát is szem lélteti. Alsó négyszög
sorában a  végterm ékek ta lá lh a tó k  Az a lattuk  levő  osz
lopok néhány  ismertebb kereskedelm i elnevezést je lö l
nek, az aláhúzottak  m agyar gyártm ányúak

A „term észetes” m űanyagok ké t nagy csoportba oszt
hatók: a cellulózokéba és a  fehérjékébe. A  cellu lóz  a 
növényi se jtek  falának anyaga, ezért leggyakrabban fá 
ból vagy rövidszálú pam utlin terszből vonják ki. K orlá
tozott m értékben  felhasználható  erre a  célra az  „egy
éves” növények száranyaga is, pL: a kukoricaszár, a 
gabonaszalma stb. A term észetes eredetű cellulózt ta r 
talmazó anyagokat m egtisz títják  a kísérő, az á ta la k u 
lás szem pontjából hátrányos, ún . inkrusztáló anyagok
tól. A legnagyobb cellu lóztartalm ú a növényi gyapot: 
85—90% cellulózt, 6—8% vizet, 1% ásványi anyagot, 
továbbá feh é rjé t és viaszanyagot tartalmaz. A fák  csak 
20—25% lignint, 15—25% szénhidrát-féleséget, 2—3% 
gyantát, 1% ásványi anyagot. A z inkrusztáló anyagok 
eltávolításához használt savas, lúgos, illetve sem leges 
leválasztó közeg alapján szu lfit- , nátron és szu lfá t 
cellulózt különböztetünk meg. A  cellulózt őrlem ény, le-

m ű a n y a g o k a t
mez vagy feltekercselt végtelen papírszalag- alakjában 
hozzák forgalomba.

A fehérjék  növényi vagy állati eredetű, természetes 
óriásm olekulák. Fő alkotóelem eik az aminosavak. A fe
hérje  láncm olekula 15—24 különböző típusú és 400-nál 
is több am inosav-tagból épül fel.

A kazein  alapú m űanyagok a sovány tejből kicsapott 
fehérjéből, kazeinből készülnek. A te jfehérje- vagy k a
zeinterm elésnek csak kisebb részét (az ún. ojtós-kazeint) 
használják  műanyagok (műszaru es szálas anyag) előállí
tására, nagyobb részükből (az ún. savas kazeinből) hideg- 
enyv készül.

A vérben levő fehérjékből többfajta m űanyagot készí
tenek. A vér 19—20% szárazanyag-tartalm ának kb. 16— 
17%-a fehérje. Egy ló vagy szarvasm arha kb. 18 lite r
nyi véréből 0,6—0,7 kg fehérje  nyerhető. M űanyagipari 
célokra a  tiszta vérfehérjén  kívül felhasználják még a  
vérlisztet (szárított vért) és egyéb vérkészítm ényeket 
(pL a  sebészetben használatos fibrint) is.

A szójabab nagy ola jtarta lm án felül fehérjékben is 
gazdag növényi takarm ányanyag (átlagosan 95% a fe
hérje tarta lm a). A m űanyagok gyártására alkalmas fe
hérjé t az olaj sa jto lásakor keletkező szójalisztből von
ják  ki.

A fehérjék  között jelentős helyet foglal el a zein. A 
zein a kukoricakem ényítő-gyártás mellékterméke. A 
több fázisú gyártásának lényege, hogy a fehérjét a ke
ményítő tartalm ú lisztből oldószerrel (pl. 85%-os izo- 
propilalkohollal) kioldják, m ajd a fehérjeoldatot hideg 
vízbe permetezve, csapadék alakjában választják ki a 
zeint. A megszűrt csapadékot 15 C-foknál alacsonyabb 
hőm érsékleten szárítják. M. K.

VULKANIZALAS 
KÉNNEL ÉS KÉN
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------------------ —
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III.CSÍPJ Á L D  M A G A D  
K I Á L L Í T Á S

Im m ár h arm ad szor  ny ito tta  m e g  
kapuit szep tem b erb en  a (leg e lő 
ször S zerk esz tő ség ü n k  ja v a s la 
tára m egren d ezett) „CSINÁLD  

M AGAD” k iá llítá s  a BNV terü letén . 
Az idén a p av ilon  terü le tév e l to váb b  
növekedett a s ik e r  is . A  ren dezők  é s  
kiá llítók  m u n k á já n a k  fő  ju ta lm a , 
az elégedett lá to g a tó k  nagy  szá m a  
v o lt — a k iá llítá s t 280 000-en te k in 
tették  m eg. A  k iá llítá son  e g y re  
szélesedő  ezerm ester -m o zg a lm u n k  
m in den érd ek eltje  — ezerm esterek , 
szakkörök, g y á r tó k  é s  k eresk ed ő k  
— k ép viseltette  m agát. A z ezerm es
ter-áruk v á ltoza tos  töm egét k ín á ló  
kiállítás k eresk ed e lm i s ik erét b iz o 
ny ítja  az áru sító  k eresk ed e lm i sz e r 
vek  közel k é tm illió  forin tos fo r g a l
m a. Ebben a zon b an  szerep e van  a  
m agas áraknak is .

A  m ind ú jabb  ta g o k k a l gyarap od ó  
b arkács-szerszám gép  család  b e m u 
tatóit k örü lvevő  em bérgyürű  az  
ilyen ek  iránt i s  n öv ek v ő  ig é n y t  
m utatja. Az e g y ik  „ slá g ér” p ld . a  
SK IL-gép fú ró fe jéb e  illeszth ető , á l 
lítható  k örk ivágó  vo lt. U gyan csak  
sikert aratott a h a szn á la t közb en  is  
bem utatott k éz i v a sta g sá g i g y a lu  — 
(abrichter).

Á ltalános é s  jo g o s  v o lt a p a n a sz , 
h ogy sok k iá llíto tt áru várható  fo r -  
galom b akerü lési id e jé t és  árát nem ' 
tudták m egm on d an i. T ovábbá a z , 
hogy  nagyon k e v é s  v o lt az e lő k é sz í
tett, darabolt, c sa k  összeá llítan d ó , 
öntapadós, e g y sz ó v a l „ igazi” b ar-  
kács-áru  — s n a g y o n  sok , a la ik u s 
nak  s  sza k em b ern ek  egy form án  
hasznos, ám  m in d en  szak ü zletb en  
kapható, b ark ács fe lira tok  ruhájába  
öltöztetett, „ k ö z ö n sé g es” ipari te r 
m ék.

R em éljük, jö v ő r e  m ár ezekre sem  
p an aszkodh atun k .
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1 G Y A N T Á K , L A K K O K

2 R A G A S Z TÓ K , ÍN YVEK

3  RÉTEGELT, SAJTOLT ANYAGOK

4  FRÖCCSÖNTÖTT DAR ABOK

5  ALAKOS DARABOK (SZERSZÁM O K)

6  H A B A N Y A 0 0 K

7  F Ó L IÁ K

8  F IL M E K

9  S Z Á L A K , ROSTOK
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1 N em  k e ll fegyvertartási e n g e d é ly t  kér* 
n ie  sen k in ek  sem , h o g y  részt v e h e s 
s e n  e g y  izgalm as k ö r -v a d á sza to n . A  
„ v a d á s z ” társasjáték  a n y a g sz ü k ség 
le te :

2 d b  15X16 cm -es, 4-es v a g y  5-ös réte
g e lt  le m e z ,

1 d b  22X22 cm -es kéregp apír ,
1 d b  c ső to ll,
1 c so m a g  12-es- kézi te x -s z e g ,
2 d b  24 cm  hosszú , 2X2 c m -e s  léc ,

3 db 16 cm  h o sszú , 2X2 c m -es  lé c ,
1 db  20X40-es h u za lszeg . 
ragasztó  (en y v  v a g y  d ex tr in ), 
tem p erafesték .
A  lécek  v é g e it k eretszerű en  ille s sz ü k  

eg y m á sh o z . A  k e r e te t  en y v e zé sse l é s  apró  
sze g e k k e l á llítsu k  ö s sz e . A  h arm ad ik  r ö 
v id  léc  a k eret k ö z e p é re  kerül. F e le z ő 
p o n tjáb a  — a m e ly  eg y ú tta l az e g ész  k e 
re t középpon tja  —, v er jü k  be a 4 cm  
h o ssz ú  szeget. A z le sz  a ten ge ly .

R étegelt lem ezb ő l (v a g y  k éregp ap írb ó l) 
v á g ju n k  ki kb. 22 cm  átm érőjű  k ör lap ot. 
K özép en  ly u k a sszu k  á t é s  n y o m ju k  b e le  
a  cső to lla t. H a a to ll e lég  szilárd an  á ll, 
ragasztan i nem  is  szü k sé g e s . A  c ső to ll  
k ép ez i a csap ágyat, a m e ly e n  a k ö r la p  a 
te n g e ly re  hú zva  k ö n n y e n  e lford u l é s  s o 
k á ig  m ozgásban  m arad .

N a g y ítsu k  fe l a  n ég y zeth á ló n  áb rá zo lt  
álla tfigurákat. E g y  n é g y z e t  eg y  c e n t im é 
ter. A figu rák at in d ig ó v a l m áso lju k  á t  a  
ré teg e lt  lem ezre  é s  lo m b fű réssze l v á g ju k  
k örü l. Ezután v á g ju k  le  m in d eg y ik rő l a  
szám ozott k is té g la la p o t és  a  h á t la p o n , 
e n y v e ze tt  v á szo n cs ík k a l ragasszuk  '/issza .  
A  figu rák  íg y  h á tra fe lé  leb illen th e tő k .

A  korongra r a g a sz tá ssa l és a lu lró l f e l 
fe lé  vert te x -s z e g e k k e l erősítsü k  fe l  az  
á lla tsereg le te t. K is sé  k ife lé  d ön tsü k  v a 

lam en n yit, í g y  am ikor n em  szü k séges, 
nem  b illen n e k  hátra. A  k ö rü lb elü l eg y en 
lő sú ly ú  á lla to k  egym ássa l sze m b e  kerül
jenek. M ik or m in d eg y ik et fe lragaszto ttu k , 
alulra ra g a sz to tt karton papírdarabk ákkal 
eg y en sú ly o zz u k  k i a koron got. A  keretléc  
elejére é s  v é g é r e  — d ísz íté sü l — szegez
zünk fá b ó l, v a g y  k éregp ap írb ól k ifű ré
szelt „ erd ő t” . T em perával fe s s ü k  be az 
egészet é lé n k  sz ín ű re  é s  m á r is  kezd őd h et  
a já té k !

Az ábrán lá th a tó  „ v a d á sz feg y v erek ” 
csövéb e te g y ü n k  o r v o ssá g o sü v eg  m ű anyag  
dugóját. A  já té k o s  célba  v e sz i a lassan  
forgó k o ro n g o n  fe lé je  k ö ze led ő  vadat. Ha 
leterítette , a n n y i pon tot k ap , a m en n y it a 
táb lácska m u ta t. A z nyer, ak i azon os szá
m ú lö v és  u tá n  a  legtöbb p o n to t, éri el.

V igyázat! A z  erd őb e n éh á n y  sze líd  állat 
is  betévedt. A k i c icá t lő , az n em  k ap  pon
tot. A  sze líd  m a la c  le ter íté séért 40 pontot 
levonnak  — a k i pedig té v e d é sb ő l a va
dászkutyát lö v i  le  —, k ie s ik  a játékból. 
( = □  CSILLAG FERENCNE

ö tle td íja  250,— F t-o s  v á sá r lá s i uta lvány.
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